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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 00 WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét
Nazwa: ROZBUDOWA S.S.P. IM. W. tOKIETKA W TOPOLI KROLEWSKIEJ O BASEN SZKLONO — REKREACYJNY,
WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERENU, URZADZENIAMI BUDOWLANYMI ORAZ PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH
UTWARDZEN.

Obiekt: BASEN SZKOLNY

Adres: 99-100 teczyca, Topola Krdlewska 66, dz. nr 367; 368/1 ; 368/2, 351 obreb 0033 Topola
Krélewska, Powiat teczycki, Gmina teczyca, woj. tédzkie

Inwestor: Gmina teczyca, ul. M. Konopnickiej 14

Projektant: zespot projektowy M-K Projekt Dawid Motdrzyk, 77-430 Krajenka ul. Mickiewicza 8

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, z zachowaniem pewnosci, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczeniai przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.1 Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt budowlanych
objetych we wszystkich szczegdtowych specyfikacja technicznych SST.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Najwazniejsze oznaczenia i skréty: SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna ,PZJ — Program Zabezpieczenia
Jakosci, Inzynier — osoba wyznaczona przez zamawiajgcego w celu zarzgdzania budowa.

1.3 Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowsa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.3.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdtrzedne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wiasny koszt.

1.3.2 Dokumentacja projektowa i SST.

Dokumentacja projektowa stanowi czes¢ umowy i ma zawierac opis, czes$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa: Dostarczong przez Zamawiajacego, Sporzgdzong przez Wykonawce. Dokumentacja projektowa, SST
i dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania
wyszczegolnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmiani poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowq i SST. Dane
okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, do ktérych dopuszczane s3
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywac
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST i
wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy. Wykonawca moze wybierac¢ inne systemy rozwigzan niz
podane sg w dokumentacji projektowej po uzyskaniu zgody Architekta. Wykonawca podejmie petng
odpowiedzialnos$¢ za wykonanie tych robot.

1.3.3. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robét Wykonawca winien dostarczy¢ i zainstalowac wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, a takze zapewni¢ state warunki widocznosci w dzien i w nocy, zapewniajgc w ten sposob



bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych. Teren nalezy ogrodzi¢ i oznakowad poprzez wywieszenie tablic
informacyjnych i ostrzegawczych.

1.3.4 Oczyszczenie i przygotowanie terenu.

Po doktadnym rozpoznaniu placu budowy tzn. istniejacych na terenie obiektéw i zwigzanych z nimi instalacji i
urzadzen oraz roslinnosci nalezy teren oczysci¢ i przygotowad w sposéb nastepujacy: Zabezpieczy¢ lub usungé
istniejgce w terenie obiekty i urzagdzenia (resztki konstrukcji, studnie, przewody rurowe, kable i inne), Usung¢ lub
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem drzewa i krzewy. Jesli na terenie budowy wystepujg obiektéw chronione
prawem takie jak pomniki przyrody, pomniki kultury, wykopaliska archeologiczne nalezy je odpowiednio
zabezpieczyé. Jesli w otoczeniu znajdujg sie jakiekolwiek cieki wodne nalezy je zabezpieczy¢ tak, aby nie zaktécaé
jego przeptywu i aby nie ulegly zanieczyszczeniu. Usungé wierzchnig warstwe gleby (humus). Jezeli na placu
budowy znajdujg sie instalacje, ktére podlega¢ bedg rozbidrce nalezy je zdemontowaé a materiaty uzyskane z
demontazu nalezy posegregowac i wywiez¢ do sktadnicy ztomu lub na najblizsze (uzgodnione z Inwestorem)
miejsce sktadowania.

1.3.5 Przygotowanie drég dojazdowych.

Przed przystgpieniem do wykonania robdt ziemnych nalezy wykona¢ niezbedne drogi dojazdowe do terenu i na
terenie budowy oraz ewentualnie, wyznaczy¢ objazdy dla ruchu drogowego. Drogi dojazdowe nalezy oznakowaé
jak miejsca niebezpieczne, wymagajace szczegdlnej ostroznosci. Drogi tymczasowe nalezy wykonywaé na
trasach, na ktoérych nieprzewidziane sg drogi state. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen
obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i gruntu, wyposazenia na iz terenu robot. Winien uzyskaé wszelkie
niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow.

1.3.6 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

W czasie prowadzenia robot Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé wszelkie przepisy bezpieczeristwa
srodowiska naturalnego.

Wykonawca powinien:

e utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

e podejmowac kroki w ten sposdb, aby majac na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy, unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej, wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Wykonawca stosujac sie do tych wymagan powinien mie¢ na wzgledzie:

o |okalizacje warsztatéw, baz, magazynow, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych - Srodki ostroznosci i
zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniami ciekdw wodnych, zbiornikdw pytami lub substancjami
toksycznymi—nie dopuszczac do uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym niz dopuszczalne, stosowac materiaty zgodnie z wymaganiami technicznymi ich wbudowania
zanieczyszczeniami powietrza pyfami i gazami — uwagi j.w., mozliwoscig powstania pozaru — nalezy
przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej, utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne sktadowaé w
sposob zgodny z odpowiednimi przepisami, zabezpieczy¢ je przed dostepem osdb trzecich.

1.3.7 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Za ochrone instalacji nadziemnych i podziemnych oraz wszelkich urzagdzen znajdujacych sie na terenie budowy
odpowiada Wykonawca, ktéry powinien zapewni¢ ich wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
w czasie trwania budowy. Jesli dojdzie do przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspodtpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji podziemnej i nadziemnej, ktore wykazane byty w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego. Wykonawca winien stosowac sie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia na
przewoz nietypowych wagowo tadunkéw i powiadamiat bedzie Inspektora nadzoru o kazdym takim przewozie.
Jesli pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe spowodujg uszkodzenia Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robdt zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.3.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania robét Wykonawca przestrzegac bedzie przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci ma zadbac o to, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i
bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.



1.3.9 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty zakoriczenia robét (do wydania potwierdzenia ich zakorczenia przez Inspektora
nadzoru).

1.3.10 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzgdowej, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Ponadto Wykonawca bedzie
przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzer lub metod i winien informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. Materiaty.

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw i ich pozyskiwanie.

Wykonawca winien przedstawi¢ szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego Zrddta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Badania powinny by¢ udokumentowane w celu uzyskania informacji, ze
materiaty uzyskano z dopuszczalnego zrédta i spetniajg wymagania. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw pochodzacych z jakiegokolwiek zrédta. W przypadku
pozyskiwania materiatéw miejscowych Wykonawca powinien uzyskaé¢ pozwolenia od wtascicieli i odnosnych
organdw wiadzy na ich pozyskiwanie. Winien przedstawi¢ dokumentacje, ktéra zawiera raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru. Wszystkie materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang
przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Jesli Wykonawca zechce wykorzystaé nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty wykona to na witasne ryzyko,
liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem. Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosc¢
zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do wykonywania poszczegélnych elementéw robdt Wykonawca
winien powiadomié¢ Inspektora nadzoru o tym, ze dokonat wyboru konkretnego materiatu, a wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany na inny bez zgody Inspektora nadzoru.

2.2 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg lokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce. Do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
utratg jakosci i wtasciwosci, byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

2.3 Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwodrnie materiatdw moga byé okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia
ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem
jakosci. W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwadrni, bedg zachowane nastepujace
warunki: Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawecy oraz producenta materiatow w czasie
przeprowadzania inspekcji. Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie do tych czesci wytwarni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do
innych robét, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez
Inzyniera. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.5 Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie roboét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru. Liczba i wydajnos¢



sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Kazdy sprzet do
wykonywania robo6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Ma by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora
nadzoru o dokonanym wyborze rodzaju sprzetu i uzyskaé¢ od niego akceptacje. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. Transport.

Srodki transportu nalezy dostosowaé w zaleznosci od rodzaju przewozonych materiatéw. Przewozony tadunek
nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Wykonawca winien stosowac takie srodki transportu,
ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Przy ruchu
na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzer na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi
pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco i na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach na teren budowy.

5. Wykonanie robét.

5.1 Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca opracuje:

Projekt zagospodarowania placu budowy (czes$¢ opisowa i graficzna),

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

Projekt organizacji budowy,

Projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o
wiekszych gabarytach lub masie).

5.2 Wykonawca robot jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$é¢ z dokumentacja projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich robot
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonaniu robét, Wykonawca poprawi
je na wiasny koszt (jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru). Inspektor nadzoru opierajgc sie na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, normach i
wytycznych moze akceptowac lub odrzuca¢ materiaty i elementy robot. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce
realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod
grozbg wstrzymania robét, a skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowgq i SST.
Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

e  organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

e wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

e system (sposdb i procedure) proponowane]j kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

e wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli,

e sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, a takze wycigganych
whnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

e wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,



e sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementdéw robdt.

6.2 Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong jakos¢
robét. Za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca. Powinien on
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robdét. Pomiary i badania powinny by¢
przeprowadzane w trakcie budowy z taka czestotliwoscig, aby zapewni¢ stwierdzenie ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. W przypadku gdy nie zostaty tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali zakres kontroli w takim zakresie, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa.

6.3 Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobieistwem
wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek do
badania i moze zleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie dodatkowych badan materiatéw, ktére budzg watpliwosci
co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z witasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie przekazywac
Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, ale nie pdzniej jednak niz w terminie
okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru
na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. Inspektor
nadzoru jest rowniez uprawniony do kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania
niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot
z dokumentacjg projektowgq i SST. Wtedy catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych, posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:

e Polskg Normg lub

e  aprobatg techniczng, w przypadku wyrobodw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong j.w. i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
robot bedzie posiadad te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére
nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy

6.6.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie Dziennika
budowy spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w Dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg
dotyczy¢ przebiegu robodt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Beda
prowadzone czytelnie, trwatg techniky, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez
przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:



e date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
e date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
e uzgodnienie przez Inspektora nadzoru program zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robét,
e terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementéw robot,
e przebieg robdt, trudnoscii przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
e uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
e  daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
e zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robaét, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
e zgodno$c rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
e dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
e dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,
e dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,
e wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat, inne istotne
informacje o przebiegu robdét.
Jesli Wykonawca wpisuje do dziennika budowy swoje propozycje, uwagi i wyjasnienia winien przedtozy¢ je
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. A decyzje Inspektora nadzoru Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
6.6.2. Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub
SST.
6.6.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badann Wykonawcy gromadzone bedg w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione
na zyczenie Inspektora nadzoru.
6.6.4. Pozostate dokumenty budowy
Oprocz dokumentéw wymienionych w p. 6.6.1. — 6.6.3. do dokumentéw budowy zalicza sie:
e pozwolenie na budowe,
e protokoty przekazania terenu budowy,
e umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
e  protokoty odbioru robét,
e  protokoty z narad i ustalen,
e  operaty geodezyjne,
e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
6.6.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg  przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. W przypadku zaginiecia ktéregokolwiek z dokumentéow budowy konieczne jest jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze
dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
7. Obmiar robét.
Obmiar robodt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektows i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot
podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia
wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych
robot bedzie przeprowadzany z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie.
7.1 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow



Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub katalogach. Jednostki
obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i przedmiarze robét.
7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Ponadto
powinny by¢ w dobrym stanie w catym okresie trwania robot.
8. Odbiér robét.
8.1 Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujgcym odbiorom:

e odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

e odbiorowi przewodow, instalacji i urzadzen technicznych,

e odbiorowi czesciowemu,

e odbiorowi ostatecznemu (koricowemu), B odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

e odbiorowi po uptywie okresu gwarancji.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu
Polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegajg zakryciu. Odbidr taki bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. Jakos¢ i ilos¢
robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbidr czesciowy
Polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
robot okreslonego dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor
nadzoru.
8.4. Odbiér ostateczny (korncowy)
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Polega on na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy. Odbidr ostateczny nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w
p. 8.4.2. Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikéw badan i pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg i
SST. W toku ostatecznego odbioru robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen i przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robot poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub
robot uzupetniajgcych w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢
wykonywanych robdét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu,
komisja oceni pomniejszong wartosé¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.
8.4.2. Dokumenty potrzebne do odbioru ostatecznego (koricowe)
Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robét, sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
Dokumentacje powykonawczg, tj, dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
Szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),
Protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,
Protokoty odbioréw czesciowych,
Recepty i ustalenia technologiczne,
Dziennik budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakosci (PZJ),



Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,
Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,. Kopie mapy zasadniczej
powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. Jezeli wg komisji

roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzgdzone przez
komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i uzupetniajacych wyznacza komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktdére sie pojawity w okresie rekojmi i
gwarancji. Odbidér po uptywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie powyzej dot. Odbioru ostatecznego robot.
9. Podstawa ptatnosci.
9.1 Ustalenia ogélne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowaq ustalong dla
danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych
ryczattowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot bedg
obejmowac:

e Robocizne bezposrednio z narzutami

e  Wartos$é¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i

transportu na teren budowy,

e Wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

e  Koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

e Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1 Koszt wybudowania objazddéw, przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzeniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robét. Ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia
zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa ruchu. Optaty/dzierzawy terenu. Przygotowanie terenu. Konstrukcje
tymczasowe] nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu. Tymczasowg
przebudowe urzgdzen obcych.
9.2.2.Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
Oczyszczenie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet. Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
9.2.3 Koszt likwidacji odjazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
Usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,. Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
9.2.4  Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.
10 Przepisy zwigzane
10.1 Ustawy
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane tj. z dnia 21 maja 2019 r. (Dz.U. z 2019 r. poz. 1186)
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U.z 2019 r. poz. 1843)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. — Dz.U.2019.0.266 t.j. - o wyrobach budowlanych
Dz.U.2019.0.1372 t.j. - Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowe;j
Dz.U.2018.0.2068 t.j. - Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych
10.2 Rozporzadzenie
Dz.U.2003.169.1650 t.j. - Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy
Dz.U.2003.47.401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
Dz.U.2003.120.1126 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.01 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych.
Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
1.2 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robdt wchodzg:

e Usuniecie warstw humusu,

e Wykopy,

e Podkfad pod fundamenty piaskowy,

e  Podkfad pod posadzkowy zwirowy,

e Zasypywanie wykopdw,

e Transport gruntu.
1.3 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robaét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
2.1 Przy usuwaniu warstw humusu materiaty nie wystepuja.
2.2 Przy wykonywaniu wykopdw materiaty nie wystepuja poza przypadkiem, gdy konieczne bedzie umocnienie
Scian wykopu. Umocnienia te, w zaleznosci od warunkdéw, w jakich majg pracowaé to: deskowania petne,
azurowe, Scianki szczelne, scianki zaktadane
2.2 Do wykonywania podktadéw pod fundamenty (tj. stopy, fawy i belki podwalinowe) nalezy stosowac piasek.
2.4 Do wykonania podktadéw podposadzkowych nalezy stosowaé zwir.
2.5 Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych, itp. z uwzglednieniem wnioskéw
zawartych w opracowaniu geotechnicznym wykonanym przez uprawniony zespét geologow.
3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3. Wykonawca przystepujacy do
wykonania robdét ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:
- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne, topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robét ziemnych - w
miejscach, gdzie prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe itp.)
- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, rowniarki, itp.) -
transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.), - sprzetu
zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4. Materiaty mogg by¢ przewozone
dowolnymi srodkami transportu. Wybdr srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i
przeznaczenia.
Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. Liczba s$rodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazeri na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone prze
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdéw drég na koszt
Wykonawcy.
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Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.
5.1 Zdjecie humusu.
Teren pod budowe w pasie robdt ziemnych, w miejscach wykopdw i w innych miejscach wskazanych w
dokumentacji projektowej powinien byé oczyszczony z humusu. Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z
przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu skarp, zaktadania trawnikéw, sadzeniu drzew i krzewéw
oraz do innych czynnosci okreslonych w dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu
powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami SST lub wskazaniami Inzyniera. Sktadowana warstwa humusu nie
moze zawiera¢ korzeni, kamieni i nieorganicznych gruntéw. Humus nalezy zdejmowaé mechanicznie z
zastosowaniem rowniarek lub spycharek. W wyjgtkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest
wystarczajace dla prawidtowego wykonania robét, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa
robét (zmienna grubosé warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie
robdt, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie. Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od
gtebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu, potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna
z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu
wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem
warstwy humusu. Pod budowe przyjeto, ze nalezy usung¢ warstwe humusu grubosci 15cm.
Zdjety humus nalezy sktadowaé w regularnych pryzmach lub na odktad. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem
przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowac humusu w czasie intensywnych opadoéw i bezposrednio po nich, aby unikngé
zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.
5.2. Wykopy
5.2.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkéw terenowych z projektowymi. Roboty geodezyjne.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi
na pismie przez Inspektora nadzoru. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno — wysokosciowy.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczania wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich dokfadnos¢.
Roboty geodezyjne obejmujg m.in.:
. W nawigzaniu do statej istniejgcej osnowy (jesli nie jest wystarczajgca lub wymaga zmian) nalezy
wyznaczy¢ nowg lub uzupetniajgcg osnowe roboczg, ktéra bedzie dostosowana do ksztattu obiektu i
poszczegdlnych jego elementow.
. W nawigzaniu do statej lub realizacyjnej osnowy geodezyjnej nalezy wytyczy¢é punkty gtéwne i
charakterystyczne obiektu, przebieg osi, krawedzie , zatamania itp., w takim zakresie, aby umozliwiato to
wytyczenie zaréwno konturdw robét ziemnych, jak i elementéw konstrukcji obiektu.
. W nawigzaniu do geodezyjnej osnowy wysokosciowej na terenie budowy i jego sgsiedztwie nalezy
wyznaczy¢ odpowiednig liczbe punktow wysokosciowych (reperéw) w taki sposéb, aby nie zmieniaty swego
potozeniai byty chronione przed wptywem czynnikéw atmosferycznych. Dlatego nalezy je umieszczac na trwatym
elemencie wkopanym w grunt i poza granicami projektowanego obiektu, a rzedne ich okresli¢ z doktadnoscia do
0,5cm. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do
badan geologicznych. Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopdw nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne z
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkdw kierunkowych, taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych, z
wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu.
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig +5cm dla charakterystycznych punktow
zatamania.
5.2.2.Zabezpieczenie skarp wykopow
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosownie nastepujgcych bezpiecznych
nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci

wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatéw, oraz miec¢ spadki umozliwiajgce

odptyw waéd opadowych .
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- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z

zachowaniem bezpiecznych nachylen.

- stan skarpy nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.
Umocnienia $cian wykopdéw waskoprzestrzennych w zaleznosci od warunkéw w jakich majg pracowac to:
deskowania petne, azurowe, S$cianki szczelne, $cianki zaktadane. Rodzaj deskowania do wykopow
waskoprzestrznnych w zaleznosci od kategorii gruntu i gtebokosci wykopu mozna przyjmowac wg tabeli:

Katem. gruntu normalnej wilgotnosci Gtebokosé wykopu, m Rodzaj umocnienia
-1 do1l bez deskowania
-1 wigksza niz 1 petne

"n-1v do 1,5 bez deskowania
-1V do3 azurowe

" - v wieksza niz 3 petne

Sciany zabezpiecza sie réwniez przy wykopach szerokoprzestrzennych w przypadkach gdy: - grunt jest mato
spoisty i skarpy zajetyby duzo miejsca;
- wykonanie skarp nie jest mozliwe;
- nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej i zachodzi konieczno$¢ prowadzenia prac w Sciankach
szczelnych.
5.2.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10cm.
5.2.4.Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
Warstwa gruntu o grubosci 20m potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentow.
W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwfaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.3. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty
Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem fundamentow.
Przed rozpoczeciem ukfadania podfoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
Catkowita grubos¢ podkfadu wg projektu — ok. 10cm.
Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Proctora.
5.4. Warunki wykonania podktadu pod posadzki na parterze:
Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
Przed rozpoczeciem ukfadania podfoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
Catkowita grubos¢ podkfadu wg projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Proctora.
5.5. Odwodnienie robét ziemnych.
Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé¢ urzgdzenia, ktdére zapewnig
odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonania wykopdéw i nasypow aby
powierzchniom gruntu nadawac w catym okresie trwania robét spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.
Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwaty
nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na
wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za
odwieziony grunt.
Odprowadzenie wad do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi byé poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.
5.6.. Zasypywanie wykopow
5.6.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpic¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.6.2. Warunki wykonania zasypki
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Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim roboét.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i
Smieci. Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci :
0,25m — przy stosowaniu ubijakdw recznych,
0,50 — 1,00m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo — udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js=0,95 wg préby normalnej
Proctora. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.
6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.
Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdélnionymi w pkt. 10.
6.1 Kontrola usuniecia humusu
Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu.
6.2 Wykopy
6.2.1 Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakorczeniu powinny obejmowac:
e zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja,
e prawidtowosé wytyczenia robét w terenie
e przygotowanie terenu
e rodzajistan gruntu w podfozu
e wymiary wykopdéw
e  zabezpieczenie i odwodnienie wykopdéw
6.2.2 Badania do odbioru wykopu fundamentowego.
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu fundamentowego podaje tablica:

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

1 Pomiar szerokosci wykopu ziemnego Pomiar tasmg, szablonem, tatg o dtugosci 3m i
poziomica lub niwelatorem, w odstepach co 20m

2 Pomiar szerokosci dna wykopu

3 Pomiar rzednych powierzchni wykopu

ziemnego

4 Pomiar pochylenia skarp

5 Pomiar réwnosci powierzchni wykopu

6 Pomiar réwnosci skarp

7 Pomiar spadu podtuznego powierzchni| Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co

wykopu 20m oraz w punktach watpliwych

Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze sie rézni¢ od projektowanego o wiecej niz £10cm.

Rzedne wykopu ziemnego nie mogg sie roznic¢ od rzednych projektowanych o wiecej niz -3cm lub +1cm.
Pochylenie skarp nie moze sie rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie mogg przekraczac¢ 3cm.

Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowa nie mogg przekraczac + 10cm.

6.3 Wykonanie podktadéw. Sprawdzenie polega:

przygotowanie podtoza,

materiat uzyty na podktfad,

grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podkfadu, - sposdb i jakos¢ zageszczenia.

6.4 Zasypywanie wykopow.

Sprawdzenie polega:

stan wykopu przed zasypaniem,

materiaty do zasypki,

grubos¢ i rownomiernosé warstw zasypki, - sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.5 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
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Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny
by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.
7. Obmiar roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt.7.
Jednostkami obmiarowymi s3:
Zdjecie humusu — [1m?]
Wykopy - [1m’]
Podkfady - [1m?3]
Zasypywanie wykopow - [1m?]
Transport gruntu - [Im3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu
Odbiér roboét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
8. Podstawa ptatnosci
Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
8.1 Zdjecie humusu.
Cena 1 m? wykonania robét obejmuje: zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy lub odwiezieniem na
odkfad.
8.2 Wykopy.
Ptaci sie za 1m?> gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:

e wyznaczenie zarysu wykopu,

e odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem.
Wykonawca we witasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

e odwodnienie i utrzymanie wykopow z uwzglednieniem wykonania umocnienia Scian wykopu.
8.3 Wykonywanie podktfadéw i zasypywanie wykopow.
Ptaci sie za 1m?3 podktadu lub zasypki po zageszczeniu .
Cena obejmuje:

e dostarczenie materiatéw

e uformowanie i zageszczenie podktadu lub zasypki z wyréwnaniem powierzchni.
8.4 Transport gruntu.
Ptaci sie za 1m> wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

e zatadowanie gruntu na $rodki transportu

e przewoz na wskazang odlegtosc

e wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

e utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce
9. Przepisy zwigzane
9.1 Normy
PN-EN ISO 14688-2:2018-05 Rozpoznanie i badania geotechniczne -- Oznaczanie i klasyfikowanie gruntéw
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.02 BETONOWANIE

1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
betoniarskich
Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.
1.2 Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
betonu i podbetonu oraz podktadéw cementowych pod posadzki w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robét wchodza:

e przygotowanie mieszanki betonowej,
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e wykonanie deskowan wraz z usztywnieniem,
e uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
e pielegnacja betonu, podbetonu i podktadow.
1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne”
p.2.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania robot mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz.U.2019 poz. 1186),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2019 poz. 266),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2019 poz. 155 z pdzniejszymi
zZmianami).
2.2. Sktadniki mieszanki betonowej.
2.2.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢c wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012. Dopuszczalne jest
stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkdw mineralnych klasy: Dla betonu klasy
C16/20 — klasa cementu 32,5 dla betonu klasy C25/30 — klasa cementu 42,5 R
b) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien byé pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy dane:
e oznaczenie
e nazwa wytworni i miejscowos¢
e masa worka z cementem
o data wysytki
e termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne
napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania
i WSsypoOw i wysypow.
c) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
e Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
a) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu.
b) Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 1961:1996, PN-EN 196-
3:2016-12i PN-EN 196-6:2019-01.Dla cementu pochodzgcego z dostawy, posiadajgcego atest z wynikami badan
cementowni mozna wykonac tylko badania podstawowe.
c) Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:
e oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:2016-07, PN-EN 196-3:2016-12 i PN-EN 1966:2009
e oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:2016-12 i PN-EN 1966:2009
e sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych
sie w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
Dla cementu pakowanego (workowanego):
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e Skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw
przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
Dla cementu luzem:
* Magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych
$cianach).
e Podtoza sktadéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
*  Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
* 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych
* Po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
e Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
2.2.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno sie charakteryzowac statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na
placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy
mieszanie sie. Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badang przez sciskanie w cylindrze zgodnga z
wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym
zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
e 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
e 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
Do betondw klas B30 nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym
wymiarze ziarna 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty zbadane w
placowce badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:
e zawartosé pytow mineralnych —do 1%,
e zawartosc ziaren nieforemnych (tj. wydtuzonych ptaskich) —do 20%,
Wskaznik rozkruszenia:
o Dlagryséw granitowych - do 16%,
e Dlagryséw bazaltowych i innych — do 8%,
e nasigkliwosé —do 1,2%,
e mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,
e mrozoodpornos¢ wedtug zmodyfikowanej metody bezposredniej— do 10%,
e reaktywnos¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad
0,1%, - zawartosc zwigzkdw siarki —od 0,1%
e zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
e zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej
e Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
e Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
e do0,25 mm 14+19%,
e do 0,50mm —33+48%, - do 1,00mm — 53+76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
e zawartos¢ pytéw mineralnych —do 1,5%,
e reaktywnos¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad
0,1%,
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e zawartos¢ zwigzkow siarki — 0,2%,

e  zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

e zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26,

e w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

e oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2012,

e oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych

e oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych,

e oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg
normy PN-EN 12620+A1:2010 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$é cech
danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN 12620+A1:2010, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2013-11 dla korygowania
receptury roboczej betonu.

2.2.3. Woda zarobowa - wymagania i badania.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Jezeli wode do betonu
przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich to woda ta nie wymaga badania.

2.3. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

C8/10, C12/15 dla podbetondw i podktadow,

C20/25 dla wykonania konstrukcji fundamentéw oraz ptyty zelbetowej

konstrukcji schodéw zewnetrznych i podjazdu dla oséb niepetnosprawnych,

C25/30 dla wykonania konstrukcji zelbetowych (ptyty stropowe, stupy, wierice, belki, rygle, schody
wewnetrzne).

Beton do obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetniaé nastepujgce wymagania:

e nasigkliwos$¢ — do 5%; badanie wg PN-EN 206+A1:2016-12

e mrozoodpornosé — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206+A1:2016-12,

e wodoszczelnos$é — wieksza od 0,8 MPa (W8),

e wskaznik wodno — cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i
jednoczesnie zapewniac niezbedng urabialnosé przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz powinna by¢ wieksza
niz 42% przy kruszywie grubym do 16mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

e 7z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymagane] konsystencji zawierajacych rding, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

e za optymalna ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego
mieszanke betonowgq nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betonu z mieszanek o réinych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci
przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosownych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci
wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.
Najwieksza iloé¢ cementu nie powinna przekraczaé¢ - 450kg/m* w betonach ponizej B35. Przy projektowaniu
sktadu mieszanki zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (Srednia temperatura
dobowa nie nizsza niz 102C),$redniag wymagana wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3R.°.
Zawartos$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 nie
powinna przekraczac:

e wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
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e wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16mm,
e wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-EN
206+A1:2016-12 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania
jej sktadu i nastepnie wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:
e metoda Ve-Be,
e metoda stozka opadowego.
Rdéznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-EN
206+A1:2016-12 nie moga przekraczadé:
e 1 20% wartosci wskaznika Ve-Be,
e 1 10mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206+A1:2016-12) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K-3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
2.4 Materiaty do wykonania podbetonu.
Beton klasy B10 i B15 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
2.5 Podkfady cementowe pod posadzki.
Podktady pod posadzki wylewane na mokro ze spoiwem z cementu portlandzkiego s3 wykonywane z zaprawy
cementowej o stosunku cementu do piasku 1:3 lub z gotowych zapraw przygotowanych fabrycznie. Zaprawa
powinna mie¢ konsystencje wilgotng. Nie powinno sie wykonywac podktaddw z zaprawy o konsystencji ptynnej
oraz z zaprawy z dodatkiem wapna. Wytrzymatosé podkfadu cementowego na $ciskanie powinna by¢ nie
mniejsza niz 12MPa, a na zginanie 3MPa. Grubosci podktadéw cementowych tak jak w dokumentacji
projektowe;j.
3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,\Wymagania ogdlne”p.3.
Roboty mozna wykonywac przy pomocy dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowacé
wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgari/min i faty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.
4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,\Wymagania ogdlne”p.4.
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j,
(1) Srodki transportu betonu. Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszka). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub
innych srodkow zaakceptowanych przez Inzyniera.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
e 90 min. — przy temperaturze +159C,
e 70 min. — przy temperaturze +202C, - 30 min. — przy temperaturze +302°C.
5.0 Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5. Wykonawca
przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.
5.1. Zalecenia ogdlne.
Rozpoczecie robdot moze nastgpi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje technologiczng
(zaakceptowang przez Inzyniera) obejmujaca:
- wybor sktadnikow betonu,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,
- sposob transportu mieszanki betonowe;j,
- kolejnos¢ i sposdb betonowania,
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- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,

- sposéb pielegnacji betonu, - warunki rozformowania konstrukgji, - zestawienie koniecznych badan.
Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowosé¢ wykonania
wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos$¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkosé otuliny.

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej.

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw

dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.

- prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa

konstrukcje (kanaty, wpusty itp.)

- gotowos¢ sprzetu urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206+A1:2016-12.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji
betonu, ktéry moze zapewnié zagdane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wyfacznie wagowo z doktadnoscia:

- 1 2% - przy dozowaniu cementu i wody, - + 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzone co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Mieszanie skfadnikow powinno sie odbywa¢ w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Czas mieszania nalezy
ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty .Do podawania mieszanek betonowych
nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe oprdznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowe] przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75m od
powierzchni, na ktorg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg
rynny zasypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zasypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).
Przy wykonywaniu elementédw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktora powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu

pompy. W ptytach grubosci wiekszej od 12cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie

wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos$¢ 5+8cm w warstwe

poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30s., po czym wyjmowac powoli w stanie

wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem

skutecznego dziatania wibratora; odlegtos$c ta zwykle wynosi 0,3 +0,5m,

- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i

charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu

powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokoscii od 1,0

do 1,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie

powstawaty martwe pola.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Inzynierem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Inzynierem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowaé zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdéw
betonu oraz warstwy szkliwa cementowego, oraz zwilzenie woda. Powyisze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez
wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 202C, to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy,
konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidtowe
wykonawstwo Robét i dostateczne warunki bezpieczeristwa pracy.
5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 52C, zachowujac
warunki umozliwiajagce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -59C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej
+202C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 359C.
5.4. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 52 C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzic¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia + 159C, i wyzszej , beton nalezy
polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy , a w nastepne dni jak wyzej.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15MPa.
5.5. Wykarnczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betondéw obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg byc¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,

przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie; - pekniecia i rysy sg niedopuszczalne;

- réwnosc powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom

normy PN-69/B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.
Ostre krawedzie betonu, po rozdeskowaniu, powinny by¢ oszlifowane. Dotyczy to szczegdlnie krawedzi pokryw
chodnikowych przy jezdni stanowigcych krawezniki. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje specjalnego
wykonczenia powierzchni betonowych to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci
wyrownac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu deskowan. Wyklucza sie
szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
5.6. Deskowania
Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywaé odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzy¢
desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek 32mm. Deski powinny by¢ jednostronnie
strugane i przygotowane do faczenia na wpust i pidro. Styki gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na pioro i
wpust nalezy uszczelni¢ szczeliny pomiedzy deskami tasmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwrdcic¢
szczegblng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic.
Sfazowania nalezy wykonywaé¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Otwory w konstrukcji i osadzanie
elementow typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykonac¢ wg wymagan Dokumentacji Projektowe;j.
5.7. Wykonanie podktadu pod posadzki.
Powierzchnie podktadéw powinny by¢ zatarte na ostro, bez rakdw, peknieé i ubytkdw i czyste. Niedopuszczalne
sg zabrudzenia bitumami i Srodkami antyadhezyjnymi. W podkfadzie nalezy wykonac zgodnie z projektem spadki
i szczeliny dylatacyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mie¢
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wymiary nie wieksze niz 5x6m. Zaprawe cementowg uktada¢ miedzy listwami kierunkowymi wysokosci réwnej
grubosci podktadu, zageszczajac ja recznie lub mechanicznie z réwnoczesnym wyréwnaniem powierzchni i
zatarciem drewniang packa. Nie dopuszczalne jest nawilzanie podkfadu lub naktadanie drobnoziarnistej zaprawy.
W czasie twardnienia zaprawy podktad musi by¢ w ciggu pierwszych 7 dni utrzymywany w stanie wilgotnym np.
przez pokrycie folia polietylenowa albo w wyniku spryskiwania powierzchni wodg
6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.1 Badania kontrolne betonu
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac prébki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:
- 1 prdébka na 100 zarobéw,
- 1 prébka na 50 m3 betonu, - 3 proébki na dobe,
- 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Jezeli prébki pobrane i badane jak
wyzej wykazg wytrzymatosé nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania
préobek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajacy wymagane] klasie betonu. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, spetnienie
tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek
i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku wczesniejszym od 28 dni. Dla okreslenia nasigkliwosci
betonu, nalezy pobraé przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw betonu, sposobu uktadania i zageszczania - po 3 probki o ksztatcie
regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-EN 206+A1:2016-12. Prébki przechowywac
w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-EN 206+A1:2016-12. Nasigkliwos¢ zaleca sie
rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukcji. Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu, nalezy pobraé przy
stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikow i sposobu wykonywania betonu - po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
Srednicy probki 100mm. Prébki nalezy przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni
zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Zaleca sie badaé mrozoodpornos¢ na préobkach wycietych z konstrukcji.
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg PN-EN 206+A1:2016-12, liczba prébek reprezentujacych dang partie
betonu moze byé zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28 dni. Wymagany stopien
wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo
przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu - po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz
160mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100mm. Prébki przechowywac¢ nalezy w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni wg PN-EN 206+A1:2016-12. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na
probkach wycietych z konstrukcji. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206+A1:2016-12,
a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng normai niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
e  badanie sktadnikéw betonu,
e badanie mieszanki betonowej,
e badanie betonu.
6.2. Kontrola deskowania
Sprawdzenie deskowania polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
- sprawdzeniu statecznosci deskowania, - sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
- sprawdzeniu powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
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- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu deskowania.
6.3. Tolerancja wykonania
6.3.1 Wymagania ogéine
Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku
wykonywania elementéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym. Odchylenia poziome
usytuowania podpdr i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy
geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami $cian lub stupéw. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku
powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia
odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjac¢ dziatania korygujace.
6.3.2 System odniesienia
Przed przystgpieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslenia usytuowania elementéw konstrukcji
zgodnie z normg PN-N-02211:2000. Punkty pomiarowe powinny byé zabezpieczone prze uszkodzeniem lub
zniszczeniem.
6.3.3 Fundamenty (tawy - stopy)
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz: £ 10mm przy
klasie tolerancji N1 £ 5mm przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu
w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 20mm przy klasie tolerancji N1
+ 15mm przy klasie tolerancji N2.
6.3.4 Stupy
Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupéw w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi pozycyjnej)
nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10mm przy klasie tolerancji N1
+ 5mm przy klasie tolerancji N2
Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupéw w planie w stosunku do slupow
sgsiednich nie powinno by¢ wieksze niz:
+15mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10mm przy klasie tolerancji N2,
Dopuszczalne odchylenie wymiaru L budynku (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie nie
powinno by¢ wieksze niz: £ 20mm przy L<30m,
+ 0,25 (L+50) przy 30m<L<250m,
+0,10(L+500) przy L=500m,
Dopuszczalne odchylenie stupa od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o wysokosci h nie
powinny by¢ wieksze niz:
+ h/300 przy klasie tolerancji N1
+ h/400 przy klasie tolerancji N2
Dopuszczalne wygiecie stupa pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1 + 5mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2
Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci S h;
w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz: £+ Sh;/300vVn przy klasie
tolerancji N1
+ Shi/400Vn przy klasie tolerancji N2.
6.3.5 Belki i ptyty
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz: £+ 10mm
przy klasie tolerancji N1 + 5mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
+ L/300 lub 15mm przy klasie tolerancji N1
+ L/500 lub 10mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 15mm przy klasie tolerancji N1
+ 10mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10mm przy klasie tolerancji N1 £ 5mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 15mm przy klasie tolerancji N1
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1 10mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz:
1 15mm przy klasie tolerancji N1
1 10mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by¢ wieksze niz: + 20mm przy Hi<20m,
1 0,5(Hi+20) przy 20m<H;<100m, * 0,2(H+200) przy Hi>100m.
6.3.5Przekroje
Dopuszczalne odchylenie wymiaru |; przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz: + 0,04 |; lub
10mm przy klasie tolerancji N1 £ 0,02 |; lub 5mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:
- 10mm przy klasie tolerancji N1 - 5mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potgczen nie powinno by¢ wieksze niz:
- 10mm przy klasie tolerancji N1 - 5mm przy klasie tolerancji N2.
6.3.6 Powierzchnie i krawedzie
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2m nie powinny by¢
wieksze niz:
- 7mm przy klasie tolerancji N1
- 5mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2m nie powinny by¢ wieksze niz:
15mm przy klasie tolerancji N1
10mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2m nie
powinny by¢ wieksze niz:
5mm przy klasie tolerancji N1
2mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od pfaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2m nie powinny by¢
wieksze niz:
6mm przy klasie tolerancji N1
4mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu ) w
ptaszczyznie nie powinny by¢ wieksze niz:
L/100<20mm przy klasie tolerancji N1
L/200<10mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0m nie powinny by¢ wieksze niz:
4mm przy klasie tolerancji N1
2mm przy klasie tolerancji N2.
6.3.7 Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordéw i wktadek nie powinny by¢ wieksze niz:
+ 10mm przy klasie tolerancji N1 £ 5mm przy klasie tolerancji N2.
6.3.8 Podktady pod posadzki.
Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu, nie moze
przekracza¢ 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2m.
7. Obmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.
7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest 1m3 konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie iloéé
konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skoséw o przekroju réwnym lub
mniejszym od 6cm?.
8. Odbior robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.1 Zgodnosc robot z dokumentacja projektowsa i ST.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.
8.2 Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
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- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
8.3 Odbidr koricowy
Odbioér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakoriczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
9. Podstawa ptatnosci
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa uwzglednia:
- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
- oczyszczenie deskowania i pokrycie go srodkiem antyadhezyjnym,
- przygotowanie i transport mieszanki,
- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
- wykonanie przerw dylatacyjnych,
- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
- rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostow,
- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wifasnoscia Wykonawcy materiatéw
rozbidrkowych,
- wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych przez
Specyfikacje lub zleconych przez Inspektora nadzoru.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-EN 197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 197-1:2012 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 12504-4:2005 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie.
PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach, badanie nieniszczace - Oznaczanie liczby odbicia
PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
PN-ISO-9000 Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie jakosci.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.03 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem zbrojenia betonu

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.

1.2 Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu
przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia i kontrole jakosci robét i materiatow.

W zakres tych robét wchodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-l

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami zebrowanymi ze stali A-llIN
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Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, schodoéw, ptyt, stupdéw, belek.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
2.1 Stal zbrojeniowa.

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i PN-EN 1992-1-1:2008.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zgodnie z projektem stosuje sie stal zbrojeniowg klasy A-O i A-l (prety
rozdzielcze i strzemiona) i A-IIIN gat. RB500W (prety gtéwne). Jako dozbrojenie przewiduje sie zastosowanie
belek stalowych ze stali St3S. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny
odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;j.

) Wydtuzenie
Gatunek stali | Srednica preta | Granica plastyczna Wytrzymatos¢ na rozcigganie
mm MPa MPa [%]
St0S 5,5-40 220 300 22
St3S 5,5-40 240 320 24
RB500W 6-40 500 550 10

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych (belek zastosowanych na
dozbrojenie) powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2016-12, PN-EN
10027-2:2015-07, PN-EN 10021:2009, PN-EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006, a ponadto dla dwuteowniki
powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10024:1998, PN-EN 10365:2017-03, PN-EN 10365:2017-03 oraz
PN-EN 10024:1998,
W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac¢ peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.
Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25mm, za$
0,7mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.
(4) Odbiér stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

*

. znak wytwaorcy

. Srednice nominalng,

. gatunek stali,

. numer wyrobu lub partii,
. znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wigzki
czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

. na powierzchni pretow nie powinno byc¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
. odchytki wymiaréw przekroju porzecznego pretdow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w

granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
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. prety dostarczane w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5mm na 1m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej. Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe
powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw, mozna uzy¢ wyciggarek lub
wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Belki stalowe
na dozbrojenie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi.
Badania stali na budowie. Dostarczong na budowie partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

. nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

. nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na postawie ogledzin
zewnetrznych,

. stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu stali do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2 Drut montazowy.

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego. Przy $rednicach
mniejszych niz 12mm stosowac drut o srednicy nie mniejszej niz 1,0mm. Przy srednicach wiekszych niz 12mm
stosowac drut o $rednicy nie mniejszej niz 1,5mm.

2.3 Podkiadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub z tworzywa sztucznego.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegty lub pretédw stalowych. Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez
Inzyniera.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3. Roboty mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, z zaznaczeniem, ze
powinien on spetnia¢ wymagania obowigzujagce w budownictwie ogdlnym i wymagania BHP. Miejsca lub
elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone i powinien podlega¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.
4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4. Stal zbrojeniowa powinna by¢
przewozona odpowiednimi Srodkami transportu tak, aby unikngé¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.5. Przed przystgpieniem
do robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1 Przygotowanie zbrojenia — czyszczenie, prostowanie, ciecie.

e  Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i bfota. Stal zbrojeniowg pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Stal
oblodzong odmraza sie strumieniem cieptej wody.

e Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalaé np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen,

e (Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw,

e Prostowanie — dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

e Ciecie — nalezy je wykonac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Ciecie przeprowadza sie przy
uzyciu mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest sporzadzenie
planu ciecia.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe]j akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.2 Montaz zbrojenia.

26



e Ukfad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton,

e Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

e  Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie,

e Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
dystansowymi grubosci rownej grubosci otulenia. Grubos¢ otulenia 5cm — dla fundamentoéw, ok. 3cm —
dla pozostatych elementéw

e Haki, odgieciai rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008:2002,

e t3czenie pretdéw nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i postanowieniami normy PN-
EN 1992-1-1:2008:2002,

e  Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami,

e Montaz zbrojenia z pojedynczych pretédw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,

e Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym,

e W belce stalowej, ktéra stanowi dozbrojenie schodéw na montazu nalezy wypali¢ otwory dla zbrojenia
schodoéw.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem. Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni

- sprawdzenie wymiaréw

- sprawdzenie masy

- proba rozciggania wg PN-EN 1SO 6892-1:2016-09,

- proba zginania na zimno wg PN-EN ISO 7438:2016-03.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
7. Obmiar robét.
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7. Jednostkami obmiarowymi jest 1t (tona).
Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugosc pretow
poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy
taczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
8. Odbior robét.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8. Wszystkie roboty objete niniejszg
specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru korncowego —wg
opisu jak nizej:
8.1 Odbiér zbrojenia

e Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora
nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy,

e  Odbidr powinien polega¢ na sprawdzaniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukc;ji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w
poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.9. Podstawe ptfatnosci
stanowi cena jednostkowa za 1 tone.

Cena jednostkowa obejmuje:

e  zakup i dostarczenie materiatu,

e oczyszczenie i wyprostowanie,

e wygiecie, przycinanie,

e faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocy drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejszg specyfikacjg,

e oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy.
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PN-EN 1992-1-1:2008:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Betonowanie. Zbrojenie
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.04 IZOLACJE

1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji
Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.
1.2 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
W zakres tych robdt wchodzg:
e izolacje przeciwwilgociowe fundamentéw - poziome i pionowe
e izolacje przeciwwilgociowe i paraizolacyjne podtdg
e izolacje termiczne
1.3 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.4 Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowej. Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz.U.2019 poz. 1186),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2019 poz. 266),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2019 poz. 155 z pdziniejszymi
zmianami).
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadkach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do
ktorych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na witéknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na faczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odpornosé w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosé do sklejania materiatow, okreslong
wg metod badan podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.
2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w
normach panstwowych i Swiadectwach ITB.
2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych.
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape asfaltowa o gramaturze 400g/m?.
Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna miec
widocznych plam asfaltu.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30mm, nie wiecej niz w 3
miejscach na kazde 10m dtugosci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce
e  ditugos¢: 20m+0,20m,
o 40mz0,40m,
o 60mz0,60m
e szerokosé: 90,95,100,105,110cm + 1cm
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Pakowanie, przechowywanie i transport.
Rolki papy powinny byé posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane drutem i
sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w w/w normie. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od grzejnikéw.
Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 1200szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami
—80cm.
2.2.2. Warstwy izolacyjne
-hydroizolacja
- Srodek gruntujacy
- $ciana fundamentowa (bloczki betonowe)
- Srodek gruntujacy rozcienczony z woda 1:1
- hydroizolacja
- warstwa oddzielajgca wtdknina
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
- Srodek gruntujacy
2.2.4. Folia PE gr. 0,2mm.
Atestowana folia budowlana PE czarna grubosci 0,2mm w rolkach.
2.3. Materiaty do izolacji termicznych
2.3.1. Styropian
Pod posadzki na gruncie zastosowaé styropian odmiany EPS — 200 grubosci 15cm - do ocieplenia podtdég w
miejscach obcigzet mechanicznych typowych dla sal sportowych. Do izolacji $cian styropian gr. 20 cm EPS031
Ptyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych.
Dopuszcza sie wstepne wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzed o nastepujgcych wymiarach:
gtebokos¢: do 10% grubosci ptyty, lecz nie wiecej niz 5mm, taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ do
50cm? na 1m? ptyty, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10cm?.
Wymiary ptyt powinny by¢ nastepujace:
Dtugos¢ — do 5000mm — dopuszczalne odchytki +0,3%, Szeroko$¢ do 1500mm — dopuszczalne odchytki £0,3%,

a) Pakowanie
Pyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m?3, przy czym wysoko$é stosu nie powinna byé wyzsza niz 1,2m. Na
opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie partii, date produkcji, ilos¢
i pieczatke pakowacza.

b) Przechowywanie
Ptyty nalezy przechowywac w pakietach w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i oddziatywaniem
warunkéw atmosferycznych. Pakiety nalezy uktada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych zrédet
ognia, pozostawiajgc miedzy rzedami a $cianami wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do nich. Miejsce
sktadowania powinno by¢ wyposazone w srodki przeciwpozarowe.

c) Transport
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
2.3.2 Styropian ekstudowany
Fundamenty zabezpieczy¢ za pomocg ptyt styropianu ekstradowanego grubosci 18cm

a) Wymagania
Ptyty powinny spetnia¢ wymagania

e wytrzymato$é na sciskanie (warto$é nominalna): = 0,30 N/mm? (300 kN/m?)

e wytrzymato$é na sciskanie dla diugotrwatych obcigzen: 2 0,11 N/mm? (110 kN/m?)

e nasigkliwos$¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu (28 dni): < 0,5% objetosciowo

e nasigkliwos$¢ wodg przy dtugotrwatej dyfuzji (28 dni): < 0,3% objetosciowo
odpornosé na zamarzanie — rozmarzanie:

e nasigkliwos¢ wodg po 300 cyklach zamarzania — rozmarzania: £ 1% objetosciowo

e zmniejszenie wytrzymatosci na Sciskanie po 300 cyklach zamarzania — rozmarzania: < 10%

b) Pakowanie
Ptyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m?3, przy czym wysoko$é stosu nie powinna byé wyzsza niz 1,2m. Na
opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie partii, date produkc;ji, ilos¢
i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie
Ptyty nalezy przechowywac w pakietach w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i oddziatywaniem
warunkéw atmosferycznych. Pakiety nalezy uktada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych zrédet
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ognia, pozostawiajac miedzy rzedami a Scianami wolne przestrzenie umozliwiajagce dostep do nich. Miejsce
sktadowania powinno by¢ wyposazone w srodki przeciwpozarowe.
d) Transport
Ptyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
2.3.3 Wetna mineralna.
Przewidziane jest zastosowania nastepujgcych rodzajow wetny mineralnej: a) Sciany
wetna mineralna gr. 20cm, wetna mineralna zwykfa gr. 10cm.
Odpowiednie wymagania i wtasciwosci dla materiatéw izolacji termicznej z wetny mineralnej nalezy przyjmowac
wg norm przedmiotowych, a w przypadku braku norm wg swiadectw dopuszczenia materiatu do stosowania w
budownictwie i wymagan producenta.
3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3. Roboty mozna wykonywad recznie
lub przy pomocy dowolnego sprzetu.
4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4. Wg punktu 2 niniejszej
specyfikacji.
5. Wykonywanie robét.
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.
Wykonane izolacje powinny Stanowic ciagly i szczelny ukfad wielowarstwowy oddzielajgcy budynki i budowle od
wody i wilgoci w gruncie. lIzolacje powinny scisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Miejsca przechodzenia
przez warstwy izolacji wszelkich przewoddw instalacyjnych i elementéw konstrukcyjnych  powinny byé
uszczelnione w sposdb uniemozliwiajgcy przeciekanie wody w tych miejscach. Przy wykonywaniu izolacji nalezy
zwrdci¢ uwage by na styku ze styropianem stosowg wytgcznie preparaty bezrozpuszczalnikowe na $rodkach
wodnych, ktére nie bedg powodowac zniszczenia styropianu.
5.1 Izolacje przeciwwilgociowe.
5.1.1. Przygotowanie podktadu
e Podktad pod izolacje powinien by¢ trwatly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.
e  Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntownie podkiadu
e Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.
e  Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé 5%.
e  Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
e Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 52C.
5.1.3. Izolacje papowe
e |zolacja pozioma przeznaczona do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinna
sktadad sie z dwdch warstw papy asfaltowej sklejonej lepikiem miedzy sobg w sposdéb cigglty na catej
powierzchni.
e Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom
norm panstwowych.
e Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0 — 1,5mm.
e Szerokosc¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
5.1.4. I1zolacja roztworami
e Roztwdr nanosi¢ na suche podtoze za pomocg szczotki lub pedzla, lub jesli dopuszcza takg mozliwosé
producent metodg rozpylania.
e Kolejne warstwy nanosi¢ na nastepne po odparowaniu rozpuszczalnika z poprzednich warstw.
5.1.5 lzolacje przeciwwilgociowe z foli PE
5.1.5.1 Przygotowanie podktadu.
e Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.
e  Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rdwna, czysta i odpylona.
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e Styki réznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) powinny by¢ zaokraglone. Promien zaokraglenia
powinien by¢ nie mniejszy niz 3,0 cm.

e Podktad betonowy powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé 5 %.
5.1.5.2 Uktadanie izolacji
Izolacje nalezy uktada¢ w czasie bezdeszczowej pogody lub pod dachem (statym lub czasowym). Temperatura
otoczenia w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ nie nizsza niz 5 ° C. Prace wykonywaé ze szczegding
ostroznoscig, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia folii. Szeroko$¢ zaktadéw folii zaréwno podtuzinych jak i
poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 15cm. Zaktady kolejnych warstw folii powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie. W zaleznosci od wymogdw technologicznych wybranej folii folie mozna uktada¢
luzem bez przyklejania lub przykleja¢ do podktadu emulsyjng pastg asfaltowa. Zaktady nalezy szczelnie zgrzewac
lub skleja¢ klejami przewidywanymi dla folii PE na catej dtugosci taczenia. Wszelkie przejscia naruszajace
szczelnos$¢ izolacji z folii nalezy dodatkowo uszczelni¢ w sposéb przewidziany przez producenta folii. W przypadku
zaistnienia uszkodzenia izolacji, do naprawy nalezy uzywac tego samego materiatu. Ponad zniszczonymi
fragmentami nalezy zatozy¢ nowg warstwe, zachowujgc zaktad minimum 15 cm we wszystkich kierunkach od
miejsca uszkodzenia i uszczelnic.
5.2. Izolacje termiczne.
Do wykonania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno — suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane
szczegodlnie starannie. Ptyty styropianowe i ptyty ze styropianu ekstradowanego nalezy uktadaé na styk (lub na
pidro i wpust) bez szczelin. Ptyty powinny by¢ przyciete na miare bez uszczerbkéw i wyszczerbien.
Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe ukfada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow winno wynosic¢
min. 3cm. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chronié przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub pap3).
5.3. Izolacje z wetny mineralnej $cianek dziatowych, $cianek obudowy szachtéwp z ptyt gipsowo-kartonowych.
W miejscach wymaganych w projekcie nalezy utozy¢ izolacje akustyczng w s$ciankach dziatowych. Szczegdlnie
starannie nalezy wykonac utozenie matizolacyjnych na obwodzie okien, w szczelinach drzwi, w szczelinach sciany
zewnetrznej i konstrukgji sufitu.
5.3.1. Przygotowanie izolacji
Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢, czy materiaty izolacyjne sg suche i gotowe do zamontowania.
Nalezy sprawdzi¢ czy zamontowano, przetestowano i odebrano instalacje elektryczne i sanitarne oraz
wentylacyjne umieszczone w $cianach.
5.3.2. Montaz izolacji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta. Montaz w Scianach wewnetrznych
wykonaé wedtug plandéw scianek dziatowych. Nalezy przycigé materiaty izolacyjne tak, aby szczelnie pokrywaty
powierzchnie. Materiaty izolacyjne nalezy trwale przymocowaé do powierzchni $ciany, elementéw instalacji
elektrycznych oraz elementdw instalacji sanitarnych i mechanicznych, znajdujacych sie w obrebie izolowane;j
ptaszczyzny. Niedopuszczalne jest zostawienie luk i szczelin za wyjgtkiem powstatych na skutek koniecznosci
zachowania odstepu 10 cm od osprzetu oswietleniowego.
6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.1. Materiaty izolacyjne.
Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosci
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbidr materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie
zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wifasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
6.2. Wymagania przy odbiorze.
Kazda warstwa izolacji powinna stanowic jednolita, ciggta powtoke, przylegajaca do powierzchni podktadu lub do
uprzednio utozonej warstwy izolacji. Wystepowanie ztuszczen, zaciekdw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek,
fatd itp. wad oraz stosowanie niepetnowartosciowych materiatow izolacyjnych jest niedopuszczalne. Izolacje
asfaltowe nalezy uktada¢ na podkfadach zagruntowanych roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowg po
wyschnieciu powtoki gruntowej. Mieszanie materiatdbw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.
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Chodzenie, jezdzenie oraz sktadowanie materiatéw i narzedzi bezposrednio na utozonej warstwie izolacji jest
niedopuszczalne. Izolacje powtokowe z roztworu asfaltowego lub emulsji asfaltowej powinny tworzy¢ jednolicie
rowna powtoke na catej izolowanej powierzchni. Liczba naktadanych warstw roztworu asfaltowego lub emulsji
asfaltowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie. Wpusty
podtogowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13101:2005, PN-EN 1253-1:2015-03, by¢ osadzone
bezposrednio w ptycie posadzkowe;j.
Warstwy izolacji powinny by¢ wprowadzone do korpusu lub kielicha wpustu albo szczelnie z nimi potaczone. Rury
przewodzace ciecze i gazy o temperaturze nizszej niz 60 ° C powinny byé przeprowadzone przez tuleje
zamocowane szczelnie w Scianie. W przypadkach gdy rury przeznaczone sg do przewodzenia cieczy lub gazéw o
temperaturze wyzszej niz 60 ° C - pomiedzy rurg i tulejg powinna byé utozona warstwa izolacji termicznej. Tuleje
powinny by¢ wykonane z blachy stalowej wg PN-EN 10025-1:2007 o grubosci nie mniejszej niz 5 mm.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robét
0Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7. Jednostka obmiarowa robét jest m?
powierzchni zaizolowanej. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych na budowie.
8. Odbiér robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8. Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie
odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych. Roboty izolacyjne podlegajg zasadom
odbioru robot zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: - dostarczenie materiatéw,

e przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

e zagruntowanie podtoza,

e wykonanie izolacji,

e uporzadkowanie stanowiska pracy.
Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zwigzane
10.1 Normy
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.05 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji stalowej

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkdéw gruntowych i
klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz elementow konstrukcji stalowych dla przedmiotowego obiektu. Wykonawca sporzadzi w razie potrzeby
wszystkie rysunki warsztatowe pozwalajgce Producentowi na podjecie wytwarzania elementéw scalonych.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robaét.

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy.

2.1 Wymagania ogodline.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
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- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz.U.2019 poz. 1186),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2019 poz. 266),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2019 poz. 155 z pdzniejszymi
zZmianami).
Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Stal konstrukcyjna
Do konstrukcji stalowych stosowac:
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2016-12, PN-EN 10027-2:2015-07, PN-EN 10021:2009,
PN-EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006, PN-EN 10025-1:2007, a ponadto:
2.2.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki

e dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10024:1998, PN-EN 10365:2017-03, PN-
EN 10365:2017-030raz PN-EN 10024:1998,

e  katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2017-03 oraz PN—EN 100562:1998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

e rury kwadratowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2007.Ksztattowniki
stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

e miec atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,

e miec state ocechowanie,

o miec wybite znaki cechowe.

2.2.2.Wyroby walcowane - blachy:
e blachy uniwersalne
e  blachy grube
e  Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:
e miec atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,
e miec state ocechowanie,
o miec wybite znaki cechowe.
2.2.3. Prety okragte

e  prety okragte wg PN-EN 10060:2006
2.2.4. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-
1:2007
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdw powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwan,
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zwalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki o grubosci od 25mm i
0,7mm dla walcowki o grubosci wiekszej.
2.2.5. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

e znak wytworcy

e  profil

e gatunek stali

e numer wyrobu lub partii

e znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.6. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete. Cechownie farbg na elemencie.

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej.

2.3.1 Materiaty do przygotowania powierzchni.

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdow malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN 1SO 85041:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002.
2.3.2 Farby
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Materiaty malarskie powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawoéw
malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 1294415:2001.
2.3.3 Farby do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji stalowej
Wykonawca zobowigzany jest do doboru systemu zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnego (wg dopuszczenia
ITB) z wykonywanym, opisanym ponizej zabezpieczeniem ppoz. konstrukcji stalowej. Zabezpieczenie
antykorozyjne bedace warstwg podktadowsq systemu zabezpieczenia ppoz. powinno by¢ zgodne z zapisem w
aprobacie ITB dla wybranego zabezpieczenia ppoz. Zaleca sie nastepujacy rodzaj zabezpieczenia ppoz. nosnej
konstrukcji stalowych: farba peczniejgca systemu Flame Control No 173 lub réwnowazne. Stosowac zestaw farb
ogniochronnych jednego producenta (powtoka antykorozyjna — podktad ogniochronny, farba peczniejaca, farba
nawierzchniowa). Farba musi zapewnia¢ odpornosé ogniowa R 30 konstrukcji stalowe;j.
Produkty przechowywaé w warunkach suchych, w temperaturze powyzej zera.
2.3.4 Konstrukcje ocynkowane
Wszystkie elementy stalowe zewnetrzne (konstrukcja stalowa pod centrale wentylacyjna, konstrukcja zadaszenia
zewnetrznego) nalezy wykonac jako ocynkowana.
2.4. taczniki.
Sruby, nakretki i inne akcesoria do faczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy, PN-
EN 1SO 898-1:2013-06, a ponadto

e Sruby powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 4014:2011

e podktadki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002,PN-EN ISO 10673:2009,.

e do tgczenia konstrukcji stalowej z konstrukcja zelbetowg na uzywac kotew HILTI lub réwnowaznych.
2.5. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2018-
02
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA -146
. Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:

e zaswiadczenie jakosci,

e spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

e opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i

wymaganiami producenta.

e  drut spawalniczy powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-EN I1SO 21952:2012,

e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 14174:2019
2.6. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji.
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdéw, mozna uzy¢ wyciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnié¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2 — 3m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe
sktadowa¢ w tym samym potozeniu. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem. tgczniki, sSruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach
lub beczkach.
2.7. Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

e jakosci materiatéw, spoin, otwordw na Sruby,

e zgodnosci z projektem,

e  zgodnosci z atestem wytworni,

e  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, - jakosci powtok antykorozyjnych.

e Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
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3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3.
3.1 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wyciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw, podnosnikéw
i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia diwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploataciji.
3.2 Sprzet do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej
Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji moga by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
3.3 Sprzet do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukgcji stalowej
Roboty zwigzane z zabezpieczeniem ogniochronnym konstrukcji mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu sprzetu zalecanego przez producenta zestawu malarskiego (pedzel, watek lub pistolet).
Niezbedne sg réwniez przyrzady pomiarowe:
e grzebien do mierzenia grubosci warstwy mokrej 25-20004,
e elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubosci warstwy suchej, do 1500y, - ewentualnie
przyrzad do mierzenia wilgotnosci w danej warstwie.
3.4. Sprzet do robot spawalniczych.
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzagdzone:
e spawarki powinny staé¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
e stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.5. Sprzet do potaczen na sruby i kotwy wklejane oraz mechaniczne
Do scalania elementow nalezy stosowac dowolny sprzet. Do kotew wklejanych oraz mechanicznych stosowac
urzgdzenia zalecane przez producenta (np. klucz dynamometryczny itp.).
4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST, Wymagania ogdlne”p.4.
Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposdb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych deformacji, naprezen
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.
5. Wykonywanie robot.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.5.
5.1 Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2 Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i
pekniecia.
5.3. Zabezpieczenie przed korozja.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-7:2018-01 Temperatura otoczenia w czasie wykonywania
robot powinna sie miesci¢ w granicach +52C do +252C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wieksza niz 80% Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone
i odttuszczone zgodnie z obowigzujacymi normami i zaleceniami producenta zestawu malarskiego, a nastepnie
zagruntowane za pomocg Srodkdéw gruntujacych. Warstwe nawierzchniowg wykonac za pomocg materiatow
bedacych elementem danego zestawu malarskiego.
Metody nanoszenia powtok malarskich:

e malowanie pedzlem, - nanoszenie watkiem, - natryskiwanie.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera.
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5.4. Zabezpieczenie ogniochronne konstrukcji stalowej.
Roboty powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowanga firme i przeszkolony zespét wykonawczy.
5.4.1 Przygotowanie podfoza
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone zgodnie z obowigzujgcymi normami i zaleceniami
producenta zestawu malarskiego.
5.4.2 Warunki obrébki.
Temperatura otoczenia przy naktadaniu recznym powinna by¢ > +102C, natomiast przy natryskiwaniu > +129C.
Temperatura stali powinna wynosi¢ co najmniej +52C. Pomieszczenia, w ktérym przeprowadzane sg prace
malarskie muszg by¢ w miare mozliwosci suche i dobrze przewietrzane.
5.4.3 Wykonywanie powtoki.
Przed uzyciem farby dobrze wymiesza¢. Wszystkie kolejne warstwy nanosi¢ bardzo starannie. Nalezy doktadnie
przestrzega¢, podanych przez producenta zestawu malarskiego, minimalnych grubosci warstw mokrej i suchej
powtoki malarskiej oraz czaséw schniecia przed natozeniem nastepnej warstwy. Czas schniecia zalezny jest w
duzym stopniu od temperatury otoczenia i wilgotnosci wzglednej powietrza. Kazda warstwa nastepna moze by¢
natozona dopiero wtedy, gdy wilgotnos¢ poprzedniej nie przekracza ok. 12%.
Metody nanoszenia powtok malarskich:

e malowanie pedzlem, - nanoszenie watkiem, - natryskiwanie.
Kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.
5.5. Sktadanie zespotéw
5.5.1 Czesci do sktadania zespotow powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktore po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac
dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw.
5.5.2  Pofaczenia spawane
a) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielkos$é progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5mm.
b) Wykonanie spoin.
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosc
mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych .Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady
licai grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu i
nawisy lica.
¢) Wymagania dodatkowe takie jak:

e obrdbka spoin

e przetopienie grani

e wymagang technologie spawania moze zleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
d) Zalecenia technologiczne

e spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

e wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierna

ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungac przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.5.3. Potfaczenia na sruby.
Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej niz na dwa zwoje. Nakretka i teb sruby
powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu
oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwa smaru. Sruba w otworze nie
powinna przesuwac sie ani drgac¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.5.4. Potaczenia kotwami
Konstrukcje stalowg mocowac do ptyty zelbetowej _ kotwami wg wytycznych podanych przez producenta.
5.6. Montaz konstrukcji.
5.6.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne
elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.
5.6.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

e  sprawdzi¢ stan podtoza,

e linie odniesienia rzednych obiektu,
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e poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowanymi.
5.6.3. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstatych podczas transportu i
sktadowania.
6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty
podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.
7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1tona wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci.
8. Odbiér robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.1 Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektows i ST.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.
8.2 Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:
e pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,
e inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.1. Cena jednostkowa Cena jednostkowa obejmuje:
a) wykonanie konstrukcji jako catosci
e prace przygotowawcze,
e dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,
e badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,
e scalenie elementdw i ich spawanie,
e przygotowanie podtoza i zabezpieczenie ogniochronne konstrukcji
e wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych przez SST lub zleconych przez Inzyniera, -
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych badan.
b) Transport konstrukc;ji
e  zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,
e przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,
e roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie, - usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie
transportu.
c) Montaz konstrukcji
e prace przygotowawcze,
e montaz rusztowan i pomostéw roboczych,
e montaz wstepny z regulacjg geometrii, state zespolenie elementdw przez spawanie,
e wykonanie innych pofgczen (na sruby),
e usuniecie ewentualnych usterek,
e demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,
e uporzadkowanie miejsca robdt,
e wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera, -
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.
Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
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PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:2009 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw stalowych.

PN-EN 10079:2009 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

PN-EN 10056-1:2017-03 Kgtowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne e stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i
wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 (poprawka) Katowniki réwnoramienne i nierébwnoramienne e stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardow.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2019-07 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkos$ci statyczne.

PN-EN SO 4014:2011 Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasa dokfadnosci Ai B.

PN-EN ISO 544:2018-02 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogodlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw.
Metody przygotowania powierzchni. Czesé 2: Obrébka strumieniowo — Scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.06 KONSTRUKCJE Z DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych

Nazwa: ROZBUDOWA S.S.P. IM. W. tOKIETKA W TOPOLI KROLEWSKIEJ O BASEN SZKLONO — REKREACYINY,
WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERENU, URZADZENIAMI BUDOWLANYMI ORAZ PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH
UTWARDZEN.

Obiekt: OBIEKT: HALA SPORTOWA

Temat: Projekt zagospodarowania terenu

Adres: 99-100 teczyca, Topola Krdlewska 66, dz. nr 367; 368/1 ; 368/2, 351 obreb 0033 Topola Krélewska, Powiat
teczycki, Gmina teczyca, woj. todzkie, Powiat

Inwestor: Gmina teczyca, ul. M. Konopnickiej 14

Projektant: zespot projektowy M-K Projekt Dawid Motdrzyk, 77-430 Krajenka Ul. Mickiewicza 8

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.

1.2 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji z drewna klejonego wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:

Wykonanie i montaz konstrukcji nosnej z drewna klejonego.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robadt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
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2.1 Drewno konstrukcyjne.

Do produkcji elementdéw klejonych warstwowo powinno by¢ stosowane drewno konstrukcyjne swierkowe klasy
o wiasciwosciach mechanicznych odpowiadajagcym wymaganiom normy PN-EN 386:2002. Wilgotno$¢ drewna
konstrukcyjnego przeznaczonego do wykonania elementéw klejonych warstwowo powinna wynosi¢ 12+2%.
Elementy drewniane powinny by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologicznej zabezpieczone metoda
powierzchniowa, przy uzyciu srodkéw dopuszczonych do obrotu i stosowania na terenie E.U. Elementy
konstrukcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed dtugotrwatym zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich
wykonania. Grubos¢ poszczegdlnych warstw drewna powinna wynosi¢ 22 do 44 mm, w zaleznosci od krzywizny
elementu, a ich szerokos¢ maksymalnie 210 mm. Potgczenia warstw na diugosci elementéw klejonych nalezy
wykonywaé na ztacza klinowe (dtugos¢ klinéw od 10 do 20mm). Odlegtosci osiowe pomiedzy potgczeniami
klinowymi sasiadujacych warstw powinny by¢ nie mniejsze niz 300mm. Warunki klejenia musza zapewni¢
warunki wytrzymatosci ztaczy klinowych na zginanie, zgodnie z wymaganiami PN-81/B-03150.03. Wytrzymatos¢
miedzywarstwowych spoin klejowych na $cinanie powinna by¢ nie mniejsza niz 7,0 MPa — w stanie suchym oraz
nie mniejsza niz 4,0 MPa — w stanie wilgotnym (po 24 godzinach moczenia w wodzie). Rozwarstwienie spoin
klejowych powinno odpowiada¢ wymaganiom Pr PN-EN 386. Ksztatt elementéw musi by¢ zgodny z dokumentacja
projektowa. Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami Pr PN-EN 390.
Okucia stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przez cynkowanie zanurzeniowe.

taczniki stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozja przez cynkowanie zanurzeniowe.

2.2 Kleje.

Do wykonania elementéw klejonych warstwowo powinien by¢ stosowany klej na bazie zywic fenolowo —
rezorcynowo — formaldehydowych z utwardzaczem lub inne kleje spetniajgce wymagania PN —EN 301:1994 oraz
PN/B-03150.01.

2.3 Pakowanie i przechowywanie.

e Elementy z drewna klejonego warstwowo nie powinny by¢ pakowane w materiaty nie przepuszczajace
powietrza. Elementy powinny byc zaopatrzone w etykiete zawierajgca nastepujace dane:

e Nazwa wyrobu

e Nazwaiadres producenta

o Date produkcji lub nr partii

e Wymiary elementu

o Numer Aprobaty Technicznej ITB

e Numer certyfikatu lub deklaracji zgodnosci z Aprobatg Techniczng wydany jest przez wtasciwg jednostke
akredytowang jest przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji. Deklaracje zgodnosci wydaje Producent
przedmiotowych wyrobdw,

e Znak budowlany, zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31
lipca 1998r w sprawie systemdw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania
wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

e Elementy z drewna klejonego powinny by¢ przechowywane na podfozu utwardzonym, w miejscach
przewiewnych, zabezpieczonych przed bezposrednim dziataniem czynnikéw atmosferycznych i
odizolowanych od gruntu, zgodnie z instrukcjg dostarczong przez Producenta lub Projektanta obiektu.

e Elementy powinny by¢ sktadowane na podktadkach, na wysokosci co najmniej 25cm od podtoza i takim
rozstawie podkfadek, aby nie powstaty dodatkowe odksztatcenia. Przy uktadaniu warstwowym
wysokos¢ sktadowania elementéw nie powinna przekracza¢ trzech warstw elementéow. Warstwy
powinny by¢ oddzielone od siebie przektadkami, rozmieszczonymi w sposdb nie powodujgcy powstania
ich deformacji.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez
Inzyniera.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,\Wymagania ogdlne”p.4.

Elementy konstrukcyjne z drewna klejonego warstwowo mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
pod warunkiem zabezpieczenia ich przed odksztatceniem i uszkodzeniem mechanicznym oraz przed dziataniem
czynnikdéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robét.
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Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.
Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem
srodkéw zapewniajacych statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i
sztywnosci po ukoriczeniu robét. Montaz powinien by¢ okreslony na podstawie zatozen projektowych, warunkéw
placu budowy oraz zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP. Ramy dwuprzegubowe powinny by¢ oparte
przegubowo na fundamentowych stopach zelbetowych. Potgczenia stupéw z fundamentami nalezy zapewnic za
pomoca elementu stalowego mocowanego do konstrukcji drewnianej za pomoca Srub M24, zas do konstrukcji
fundamentéw za posrednictwem kotew wklejanych. Elementy drewniane BP biegnace po obwodzie sali na
zelbetowych belkach podwalinowych oraz BK przy zelbetowej $cianie szczytowej mocowaé za pomocy kotew
rozpreznych w rozstawie 1 m, nie mniej jednak niz 2 szt. na element. Dopetnieniem konstrukcji dachu stanowig
ptatwie dachowe oraz ptatwie $cian bocznych podtaczone przegubowo do ptaszczyzn bocznych elementéw ram
za pomocg zfgczy stalowych na gwozdzie karbowane f4/60mm.
Konstrukcje sali uzupetniajg stezenia stalowe. Stezenia konstrukcji stanowig Sciggi stalowe @20, ze stali 18G2,
umiejscowione w polach przedskrajnych lub skrajnych sali. Przed montazem dzwigaréw nalezy sprawdzié
wszystkie potgczenia oraz naprawi¢ ewentualne niedociggniecia.
W trakcie montazu diwigary nalezy zabezpieczy¢ przed zwichrowaniem poprzez dodatkowe usztywnienia.
Zmontowane elementy powinny by¢ natychmiast usztywnione w sposdb staty lub tymczasowy oraz
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Dopuszczalne odchytki wymiaréw ram nosnych poich trwatym
zamocowaniu nie powinny by¢ wieksze niz podane w projekcie i zgodne z PN-EN-390.
Odchytki wymiaréw przekrojow elementéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekracza¢ wielkosci
podanych w dokumentacji techniczne;j.
6. Kontrola jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
Elementy klejone warstwowo powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 386 oraz PN-B-03150:2000. Powinny
by¢ wykonywane w wyspecjalizowanych zaktadach przez wykwalifikowanych pracownikéw i podlegaé kontroli
jakosciowej produkcji, zgodnie z przyjetym systemem zaktadowe] kontroli jakosci.
Badania kontrolne i ocene jakosci wyrobdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami biezgcej i okresowej
kontroli jakosci.
A. Biezaca kontrola jakosci obejmuje sprawdzenie:

a) Rodzajuijakosci stosowanych materiatéw na podstawie kontroli:

a. klasy drewna konstrukcyjnego - na podstawie klasyfikacji wytrzymatosciowej metodg
mechaniczng wedtug PN-EN 519 lub metodg sortowania wizualnego wedtug PN-EN 518.

b. wilgotnosci drewna — kontrolowana metodg wg PN-EN 408:1998 przed rozpoczeciem klejenia
elementéw .

c. rodzaju kleju — polega na sprawdzeniu dokumentéw dotgczonych do kazdej partii kleju
fenolowo — rezorcynowo — formaldehydowego, potwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
norm PN-EN 301 lub PN/B-03150.01.

b) Przebiegu procesu technologicznego na podstawie kontroli:

a. grubosci i szerokos$ci warstw — za pomocg suwmiarki z doktadnoscig do 0,1mm na losowo
wybranych elementach. Wyniki pomiaréw nalezy poréwnac z wymaganiami w p.2.1,

b. charakterystyki i sposobu rozmieszczania ztgczy klinowych — za pomocg tasmy mierniczej z
doktadnoscig do 1cm. Wyniki pomiaréw nalezy poréwnac z wymaganiami w p.2.1,

c. wytrzymatosci na zginanie klejonych ztgczy klinowych — badana wedtug PN-B-03156. Wyniki
nalezy poréownac z wymaganiami w p.2.1,

d. wytrzymatosci na scinanie miedzywarstwowych spoin klejowych lub ich rozwarstwienia —
wytrzymato$¢ na $cinanie badana wedtug Pr PN-EN 392, rozwarstwienie spoin klejowych
badane wedtug Pr PN-EN 391. Wyniki poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p.2.1.

c) Ksztattu i odchytek wymiarowych gotowych elementéw.

d) Badania biezgce powinny by¢ prowadzone przez Producenta dla kazdej partii elementéw z drewna
klejonego warstwowo, przeznaczonej do odbioru.

e) Ksztatt i odchytki powinno sie sprawdzac przy uzyciu przyrzgdéw pomiarowych typu tasmy, suwmiarki
itp. Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p.2.1.

B. Okresowa kontrola jakosci obejmuje:

e Biezaca kontrole jakosci wg A,

e Sprawdzenie odpornosci oghiowej elementéw — zgodnie z PN-90/B-02851.

e Badania okresowe powinny by¢ wykonane raz na trzy lata przez uprawnione, niezalezne jednostki
naukowo — badawcze.
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Dang partie elementdéw z drewna klejonego warstwowo nalezy uzna¢ za zgodna jezeli wyniki wszystkich badan
sg pozytywne.
7. Obmiar robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7. Jednostkami obmiarowymi jest 1m3. Do
obliczenia naleznosci przyjmuje sie ilos¢ (m3) zmontowanej konstrukcji drewnianej, tj. taczng dtugos¢ elementéw
pomnozong o pole powierzchni poszczegdlnych przekrojow.
8. Odbiér robét.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8. Wszystkie roboty zwigzane z montazem
konstrukcji dzwigaréw dachowych z drewna klejonego podlegajg odbiorom. Podstawg kwalifikujgcg do odbioru
wykonania konstrukcji iz drewna stanowig nastepujgce dokumenty:

e  Projekt techniczny,

e Dziennik budowy,

e Dokumentacja powykonawcza,
Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
petng dokumentacje powykonawcza,
wszystkie protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobdw,
protokoty z odbioréw biezgcej i okresowej kontroli oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robot
z uwzglednieniem robét zanikajgcych,
wyniki sprawdzenia dokfadnosci wymiaréw elementéw i ich usytuowania,
wykaz wszystkich niezgodnosci, ktére miaty miejsce w trakcie wykonywania robot i dziatan korekcyjnych
zwigzanych z tg sytuacja,
pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Odbidr koncowy obejmuje nastepujgce stwierdzenia:

a) Zgodnosci zdokumentacjg techniczng — na podstawie poréwnania wynikéw badar z wymaganiami norm

i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych
oraz z wymaganiami podanymi w ST.

b) Prawidtowos¢ ksztattu i wymiaréow konstrukcji,

¢) Prawidtowos¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,

d) Prawidtowos¢ wykonania ztaczy,

e) Prawidtowos¢ zabezpieczenia konstrukgiji,

f)  Nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw i catej konstrukgji.
Jesli okaze sie ze konstrukcja wykonana jest w sposdb niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu
postepowaniu i mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczeristwu konstrukcji,
nie utrudniajg warunkéw i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W pozostatych przypadkach zaleca sie zlecenie
ekspertyzy techniczne;j.
W odbiorze powinny bra¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikéw procesu budowlanego.
9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne zasady dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m3. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, roztadunek i
montaz zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja.
10. Przepisy zwigzane.

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania
produkcyjne.

PN-EN 387:2002 Drewno klejone warstwowo. Duze ztgcza klinowe. Wymagania jakoSciowe i minimalne
wymagania produkcyjne.

PN-EN 390:1999 Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchyiki.

PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i okreslenie

wartosci charakterystycznych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.07 SCIANY

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
murowych
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot
1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

e Sciany z elementéw silikatowych

e  Sciany z betonu komérkowego

e  Scianki dziatowe
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.,5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty.
2 1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2 Bloczki z betonu komdrkowego.
Wymiary: 59x30x24 cm, 59x24x24 cm,
Odmiany: 600 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na Sciskanie.
Beton komodrkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chronié przed zawilgoceniem.
2.3 Bloczki betonowe
Wymiary: 14x24x38 cm, 12x24x14 cm
klasa MPa 15
2.6. Cegfa silikatowa.
Cegty petne i bloki drazone.
Wymiary bloczka: -333 mm (dtugo$é) -199 mm (wysoko$é) -80 i 120 mm (grubosc) - Srednia znormalizowana
wytrzymato$¢ na Sciskanie: 15,0MPa - wytrzymato$¢ charakterystyczna muru na S$ciskanie: fk=5,2MPa -
wytrzymatos¢ obliczeniowa muru na Sciskanie — kategoria A : fd=3,1MPa - gestos¢ objetosciowa Sciany:
1500kg/m3 - ciezar $ciany przyjmowany do obliczert 15kN/m3
Wymagania:
- nasigkliwos$¢ 16%
- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen
- gestosé - nie wiecej niz 1,9 kg/dm? dla cegty petneji 1,5 kg/dm? dla drazonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane piasek

1 : 1 : 5
1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
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cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolity i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.6 Zaprawa Murarska Do Cienkich Spoin
Zaprawa murarska Do cienkich spoin typu T— sucha mieszanka cementu, wapna, kruszywa i Srodkow
modyfikujgcych, przeznaczona do klejenia bloczkdw i ptytek z betonu komérkowego, silikatéw oraz réznego
rodzaju cegiet. (Moze by¢ stosowana zaréwno do murowania jak i niwelowania
nieréwnosci. )
Zalety:

o fatwosc i szybkos¢ naktadania;

o doskonata przyczepnosé do nie zagruntowanego podtoza z betonu komdrkowego, silikatu lub
cegty;

e mrozo- i wodoodporna, do stosowania na zewngtrz i wewnatrz budynku;

e niewielka grubosé spoiny (1 + 3 mm) - obraz $ciany jednorodny termicznie.
Dane techniczne:

e wytrzymatos$¢ na Sciskanie: min. 5MPa

e wytrzymatosé spoiny 0,3Nm/mm?2

e zawartosc¢ chlorkéw: 0,01%

e reakcja na ogien, euroklasa: Al

e przepuszczalno$¢ pary wodnej: 5/20

e absorpcja wody: 0,21kg/m2min 0,5
trwatos¢:

e spadek wytrzymatosci: 00%

o ubytek masy: 00%

e rysy>0,5mm: brak

e czas korekty >=7min

e maksymalna frakcja kruszywa <=2mm

e wspobtczynnik przewodzenia ciepta A: grubos¢ spoiny dla zaprawy murarskiej do cienkich spoin typu T

powinna wynosi¢ do 3mm, poniewaz przy tej grubosci wartos¢ A dla zaprawy przyjmuje sie taka jak
wartos¢é A dla materiatu, z ktérego wznosimy elementy konstrukcyjne

Proporcje suchej
mieszanki do wody na 25 kg ok. 6 + 7 | wody
Temperatura podtoza +5°C + +25°C
Temperatura przygotowania zaprawy +5°C + +25°C
Wytrzymatos¢ na sciskanie min. 5 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie min. 2 MPa
Zywotnos¢ robocza masy okoto 4 godzin
Zuzycie zaprawy srednio zuzywa sie ok. 1,5 kg kleju na 1m2 muru o grubosci 24 cm przy Imm grubosci spoiny
Przechowywaniel2 miesiecy od daty produkcji w szczelnie zamknietych, oryginalnych i nieuszkodzonych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach (zalecane przechowywanie na paletach). Chroni¢ przed wilgocig
podczas transportu oraz sktadowania.
2.7. Ogolne zasady wykonywania nadprozy
2.7.1. Nadproza mogg by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2+A1:2016-10.
2.7.2. Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy. Nadproza ze zbrojeniem dolnym mogg by¢
stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m. Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym
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rozéciela sie zaprawe cementowg grub. 30-40 mm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi
by¢ zakotwione w murze na co najmniej 400 mm. Nastepnie muruje sie cztery lub piec warstw muru na mocnej
zaprawie cementowej. Deskowanie i stemplowanie mozna rozebra¢ po uptywie dwdch tygodni. Nadproze
powinno by¢ sprawdzone wg PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05.

2.7.3. Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w Scianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy
wewnetrznej muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami obowigzujacymi dla
konstrukcji zelbetowych, a wiec przestrzega¢ wymagania zawarte w specyfikacji technicznej dla konstrukcji
zelbetowych.

2.7.4. Nadproza prefabrykowane zelbetowe, sprezone powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2+A1:2016-10.
Mozna je montowac bez koniecznosci stemplowania.

3. Sprzet.

Do wykonywania robot murarskich nalezy stosowac:

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:

— pion murarski,

— tate murarska,

— tate wazong,

— waz wodny,

— poziomnice uniwersalng,

— tate kierunkowa,

— warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do

wyznaczania kierunku,

— sznur murarski,

— katownik murarski,

— wykrdj.

Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:

— kastre na zaprawe,

— szafel do zaprawy,

— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,

— wiadra.

Do obrdébki elementéw murowych:

— mtotek murarski,

— kirke,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— packe murarska,

— drag murarski,

D. Do murowania:

— kielnie murarska,

— czerpak,

— topate do zaprawy,

— rusztowania.

E. Do murowania na cienka spoine:

- mieszadto

- zestaw kielni

- miotek z gumowym obuchem

- paca i strug do szlifowania

- pita widiowa

- prowadnica kgtowa

4. Transport.

Materiaty i elementy mogg byc¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworow.
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b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakoriczeniu $cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepig zazebione koricowe.

d) Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub
moczy¢ w wodzie.

e) Wnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub
pap3a). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury bloczkéw betonowych, elementdéw silikatowych, betonu komdérkowego,

5.1.1. Spoiny w murach

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna
10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna byc¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkdw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegac zasady, ze
kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej
niz o 5mm nalezy wykonywadé na strzepig zazebione boczne.

6. Kontrola jakosci.

Przy odbiorze materiatdbw do wznoszenia muréw i prefabrykatéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie: -
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej, - préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu, liczby szczerb i
peknie¢, odpornosci na uderzenia, przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zanieczyszczenia W przypadku
niemoznosci okreslenia jakosci przez probe dorazng nalezy jg poddac badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co
do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu). Dla elementéw prefabrykowanych dokona¢ sprawdzenia wymiaréow
zgodnie z pkt. 2 oraz certyfikatéw lub deklaracji zgodnosci. Badania pustakow obejmujg sprawdzenie: — ksztattu
wymiaru, — dopuszczalnych wad i uszkodzen, — masy, — wytrzymatosci na obcigzenia statyczne. Badania belek
obejmujg sprawdzenie: — ksztattu i wymiaréw, — dopuszczalnych wad i uszkodzen, Badania nalezy wykonywac na
podstawie ,Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie” wydanego przez ITB.

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchytki mm

Lp. |Rodzaj odchytek
mury nie spoinowane

mury spoinowane
1 2 3 4

Zwichrowania i skrzywienia: - na 1

metrze dfugosci - na catej powierzchni 310 620

Odchylenia od pionu - na wysokosci 1 m
2. |- na wys. kondygnacji - na cafej
wysokosci

36 6
20 1030

45



3 Odchylenia kazdej warstwy od poziomu -| 1 230
" |na 1 m dtugosci - na catej dtugosci 35
4 Odchyler.ua gorr)e.J warstwy od poziomu 110 220
- na catej dtugosci
Odchylenia wymiaréw otworéw w
5 Swietle o wymiarach: do 100 cm|+6,-3 + 15,-1 + 10,-5 +(+6,-3+15,-10+ 10,-5+
© |szeroko$¢ wysokos¢ ponad 100 cm|15,-10 15,-10
szeroko$¢ wysokosé

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowg robét jest - m? muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét.

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkdw i innych robdét wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow roboét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci.

Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane.

1.PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

2.PN-EN 197-1:2012 Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

3.PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

4.PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

5.PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementow murowych — Czes¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne.

6.PN-EN 771-2+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementow murowych — Czes$¢ 2: Elementy murowe
silikatowe.

7.PN-EN 771-3+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes$¢ 3: Elementy murowe z betonu
kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi).

8.PN-EN 771-3+A1:2015-10 jw.

9.PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes$¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komadrkowego.

10.PN-EN 771-4+A1:2015-10 jw.

11.PN-EN 771-5+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementdw murowych — Cze$¢ 5: Elementy murowe z
kamienia sztucznego.

12.PN-EN 771-5+A1:2015-10jw.

13.PN-EN 771-6+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementdw murowych — Cze$¢ 6: Elementy murowe z
kamienia naturalnego.

14.PN-EN 845-1+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce,
wieszaki i wsporniki.

15.PN-EN 845-2+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czes¢ 2: Nadproza.
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16.PN-EN 845-2+A1:2016-10 jw.
17.PN-EN 845-3+A1:2016-10Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes$é 3: Stalowe zbrojenie do
spoin wspornych.
18. PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czeé¢ 1: Zaprawa tynkarska.
19. PN-EN 998-1:2016-12 jw.
20. PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes$¢ 1: Zaprawa murarska.
21. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
22. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdéw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.
23. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.
24. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg
stolika rozptywu).
25. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
26. PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.
27. PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gestosci objetosciowe]j Swiezej zaprawy.
28. PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.
29. PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie zawartosci powietrza w $wiezej zaprawie.
30. PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 9: Okreslenie czasu zachowania wtasciwosci
roboczych i czasu korekty swiezej zaprawy.
31. PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.
32. PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej
stwardniatej zaprawy.
33. PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(U) jw.
34. PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie stwardniatej zaprawy.
35. PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.
36. PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do murédw — Czes$¢ 17: Okreslenie zawartosci chlorkéw
rozpuszczalnych w zaprawie.
37. PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.
38. PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Czesé 18: Okreslenie wspotczynnika absorpcji wody
spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.
39. PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréw — Czesé 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci muru na
scinanie.
40. PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(V) jw.
41. PN-EN 1745:2012 Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.
42. PN-EN 1745:2012 jw.
43. PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne dla
zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.
44.PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$é 1-2: Reguty ogdlne —
Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.
45.PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 2: Uwarunkowania
projektowe, dobdr materiatow i wykonawstwo konstrukcji murowych.
46. PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 3: Uproszczone metody
obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.
47. PN-EN 13055:2016-07 Kruszywa lekkie — Cze$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy.
48. PN-EN 13055:2016-07 jw.
49. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
50. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
51. PN-EN 13501-1:2019-02 Klasyfikacja ogniowa wyrobdéw budowlanych i Elementéw budynkéw — Czes¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.
52. PN-EN 12670:2019-07 Kamien dla budownictwa i drogownictwa — Podziat i zastosowanie wedtug wtasnosci
fizyczno-mechanicznych.
53. PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.
54. PN-EN 1992-1-1:2008 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczne i projektowanie.
55. PN-EN 1992-1-1:2008 jw.
56. PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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ST.08 POKRYCIE DACHU

1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z montazem pokrycia dachu
Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.
1.1 Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu
W zakres tych robdt wchodzg:

e Dach— pokrycie membrang dachowa.

e Dach pokrycie papg NRO

e Odwodnienie budynku
1.2. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.3 Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.
1.3.1 Ogélne wymagania do zastosowanych rozwigzan.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ materiatow i elementéw sktadowych ze sobg i zzamoéwieniem oraz
beda spetnia¢ wymagania odnosnie wykonania robot. Wszystkie materiaty, elementy sktadowe i podzespoty
muszg by¢ w petni zgodne z polskimi ustawami i wymogami przepiséw. Powinny by¢ ponadto spetnione wymogi
w odniesieniu do ogniotrwatosci. Nalezy uzyskac Certyfikaty ITB i wszelkg konieczng dokumentacje wykazujgcg
zgodnos¢ systemu z polskimi normami i prawem polskim. Jesli Wykonawca stwierdzi, ze jakiekolwiek wymagania
niniejszej specyfikacji lub rysunkdw w dokumentacji projektowe] sg sprzeczne z wymaganiami zawartymi w
przepisach i ustawach powinien powiadomi¢ o tym Architekta i Inspektora Budowy. Wszystkie elementy
sktadowe i podzespoty beda tak zbudowane i dopasowane, aby zapewniaty petng wodoszczelnos¢ i przydatnosé
do zamierzonego przeznaczenia. Nalezy przygotowac wszystkie konieczne obrébki blacharskie, uszczelnienia
przeciwko warunkom atmosferycznym. Wszystkie elementy sktadowe powinny spetnia¢é wymagania
konstrukcyjne dotyczace wytrzymatosci na dziatanie $niegu, nie dopuszcza¢ do powstawania sopli lodu,
narastania lodu. Wymagania dotycza réwniez wytrzymatosci na dziatanie wiatru i obcigzen statycznych.
2. Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt
2 Ponadto materiaty stosowane do wykonania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.: - Aprobaty techniczne lub
by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami, - Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg
Techniczng lub z PN, - Certyfikat na znak bezpieczenstwa, - Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru norm, - na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do
stosowania. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacjg dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatdow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
2.1. Blacha trapezowa
Blacha trapezowa konstrukcyjna, ttoczona, stalowa, ocynkowana, o wysokich wymaganiach
antykorozyjnych dla srodowiska agresywnego - C4. Parametry konstrukcyjne wg projektu konstrukcji.
2.3. Membrana dachowa
Membrana dachowa (grubos¢ 2,0 mm) jest wielowarstwowg, wzmocniong siatkg
poliestrowg, syntetyczng membrang dachowa na bazie wysokiej jakosci polichlorkuwinylu
(PCW), zgodng z wymaganiami PN-EN 13956.
2.4. Wena mineralna
Sztywna wetna mineralna typu ptytowego Wetna mineralna min. 80 kg/m3 i 200 kg/m3
- PLYTY Z JEDNOKIERUNKOWYM SPADKIEM GR. SREDNIA 5 cm
-naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym > 70 kPa
-wytrzymatosé na rozcigganie prostopadte do powierzchni > 15 kPa
-sita Sciskajgca pod obcigzeniem punktowym dajgcym odksztatcenie 5 mm = 650 N
-klasa reakcji na ogien Al wyrdb
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-deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta AD 0,040 W/m K
Jako system przyjeto ptyty z wetny minerlanej, ptyty spadkowe (i kontrspadkowe) z wetny mineralnej,
ksztattujgce spadki w potaci dachu,— lub réwnowazne.
Ukfad ptyt oraz ich rozkrdj nalezy wykona¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonanego przez producenta
ptyt spadkowych.
2.5. Materiaty uszczelniajgce

e butylowe masy uszczelniajace,

e masy uszczelniajgce trwale elastyczne,

e masy elastyczne zwiekszajgce odpornosé ogniowsa,

e masy do uszczelniania przepustéw dla przewoddw instalacyjnych dachu - uszczelki poliuretanowe.
2.6. Obrobki blacharskie i zabezpieczenia przed wptywami atmosferycznymi.
Nalezy przygotowac wszystkie konieczne obrdbki i zabezpieczenia przed wptywami atmosferycznymi dla
spetnienia wymagan parametrow. Wszystkie obrébki powinny odpowiadaé¢ wygladem gtéwnym profilom
dachowym. Nalezy przewidzie¢ obrébki blacharskie i uszczelnienia w miejscu potaczenia miedzy oktadzinami
metalowymi i innymi elementami budynku. Przewiduje sie stosowanie systemowych obrébek, ofasowan
blacharskich z blachy aluminiowej i stalowej. Zastosowane systemy tgczg sie z systemami dachowymi i
elewacyjnymi i powinny by¢é wykonane w kolorze, w ktérych one wystepuja. Wszystkie obrébki blacharskie,
zamkniecia, elementy zabezpieczajgce i inne akcesoria majg by¢é w petni kompatybilne z systemem pokrycia
dachowego i zainstalowane w $cistej zgodnosci z zaleceniami producenta pokrycia dachowego.
Nalezy przygotowac obrobki blacharskie i obrébki zewnetrzne / kotnierze na wszystkie przebicia, w tym instalacje
odgromowe i przebicia na rurociagi.
2.7. Rynny i rury spustowe.
W sktad systemu odwodnienia dachu wchodzg miedzy innymi: rynny, rury spustowe, ksztattki oraz uchwyty do
mocowania rynien i rur spustowych.
Nalezy stosowad:

e  Rynny okragte 150

e  Rury spustowe @#120mm

e  Rury spustowe PCV @ 60mm-— dla zadaszenia przed wejsciem gtéwnym i ewakuacyjnym
2.7.1. Rynny.
Rynny powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-54/H-92125 grubosci 0,60,7mm,
zabezpieczonej przed dziataniem wody powtokg zewnetrzng. Produkt musi by¢ odporny na dziatanie sniegu,
mrozu i stonca, nie odksztatca¢ sie, nie tamac i nie pekaé. Spadek rynien nalezy wykona¢ w kierunku rur
spustowych i powinien on wynosi¢ 0,5%. Rynny wykona¢ w kolorze zgodnym z dokumentacjg projektowa.
2.7.2. Rury spustowe.
Rury spustowe powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,5-0,6mm odpowiadajgcej
wymaganiom PN-57/H-92900, zabezpieczonej przed dziataniem wody powtoka zewnetrzng. Podobnie jak rynny
produkt musi byé odporny na dziatanie $niegu, mrozu i stonca, nie odksztatcaé sie, nie tamac i nie pekac.
Odchylenie rur od pionu nie powinno przekracza¢ 20mm. Odchylenie rur spustowych od linii prostej, mierzone
na dfugosci 2m nie powinno przekracza¢ 3mm. Rury spustowe wykonac¢ w kolorze popielatym. Wymagania dla
rur spustowych PCV zgodnie z wymaganiami producenta. Wymagania do zastosowanego systemu odwodnienia
nalezy przyjmowac zgodnie z instrukcjami producenta systemu, ktéry w zaleznosci od przekroju elementu
powinien réwniez dobra¢ odpowiednie uchwyty, zamocowania i okresli¢ sposob ich faczenia.
2.8 Lina asekuracyjna
Na dachu zaprojektowano montaz sytemu asekuracyjnego chronigcego przed upadkiem z dachu przy pracach
konserwacyjnych a w szczegdlnosci przy odsniezaniu dachu.
3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3. Roboty mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez Inzyniera.
3.1 Sprzet
3.1.1 Sprzet do transportu konstrukgji.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwigéw i podnosnikow. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
3.1.2 Sprzet stuzgcy do docinania blach i obrébek blacharskich.
Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek o drobnozebnych brzeszczotach oraz pit
tarczowych do metalu ktére mogg byc¢ stosowane o ile wyposazone s3 w dostatecznie doktadne ukfady
prowadzgce. Do ciecia blach i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych raz innych
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urzadzen, ktére moga spowodowad w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzace do zniszczenia powtok
antykorozyjnych. Do ciecia obrébek blacharskich nalezy uzywa¢ nozyc recznych.
3.1.3 Sprzet do montazu.
Montaz ptyt moze odbywac sie przy uzyciu rusztowan, pomostéw mechanicznych, drabin rozstawnych itp.
Do wkrecania tacznikdw zaleca sie stosowanie wiertarek z gtowica do prowadzenia diugich facznikéw oraz
regulacje gtebokosci wzglednej potozenia tba tgcznika. Dopuszcza sie rowniez stosowanie wkretarki uniwersalnej,
wyposazonej w regulacje gtebokosci wzglednej osadzenia tgcznikow o parametrach:

e moc: 600-700W

e obroty robocze przy tej mocy: 1500 — 2000 obr./min, - moment obrotowy 600 — 700 Ncm.
3.1.4. Inne.
Akcesoria drobne potrzebne przy montazu ptyt to m. in.

e poziomice,

e przymiary kreskowe zwijane,

e wiertla,

e przedtuzacze elektryczne,

e zmiotka do usuwania widrow,

e  Sciski stolarskie z ptytka stalowa i naktadka filcowa.
4. Transport.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Roztadunek i transport konstrukcji
na placu budowy mozna prowadzi¢ przy pomocy zurawia lub dZzwigu uzywajac trawersy lub zawiesi petlicowych
linowych z zawiesiami ptaskimi i uszami o dtugosci ok. 6m. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Do transportu ptyt warstwowych moga
stuzy¢ tylko pojazdy sprawne techniczne, odkryte, ze skrzynig tadunkowa umozliwiajgcg zatadunek z gory.
Zaleca sie co ok. 100km sprawdzenia skutecznosci zamocowania tadunku. Unika¢ kontaktu blach z woda. W razie
zamoczenia blachy podczas transportu, przetadunku lub jej sktadowania, nalezy bezwzglednie wysuszy¢
wszystkie arkusze. Przestrzenie zatadowcze muszg by¢ czyste. Ptaszczyzny Scian i podtoza nie mogg miec
wystajgcych gwozdzi oraz innych ostrych elementéow. Elementy wystajagce muszg by¢é odpowiednio
zabezpieczone aby nie uszkodzi¢ ptyt (np. kantéwkami z drewna lub piankg odpadowg). Przed roztadunkiem
nalezy przeprowadzi¢ ogledziny zewnetrzne stanu technicznego opakowania.
5. Wykonanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST, Wymagania ogdlne”p.5.
5.1. Zalecenia ogélne
Pochylenia dachow
Dachy wykonane wedtug ponizszych opiséw sg estetyczne, energooszczedne, EPS i zapewniajg niskie koszty
konserwacji. na spadku dachu nie moze by¢ zadnych przeszkéd. Dopuszczalne sg elementy wystajgce ponad
potac¢ dachu w punkcie najwyzszym.
Przed rozpoczeciem montazu
Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem (ewentualne réznice
usung¢). Skontrolowaé czy rozstaw diwigardw, ptatwi czy odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi
zawartymi w tablicach obcigzen statycznych. Sprawdzi¢ czy powierzchnie dZzwigaréw stanowig ptaszczyzne.
Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu .Nalezy zapewni¢ utworzenie réwnego i ciggtego spadku w
pokryciu dachowym oraz uzyskanie swobodnego odprowadzenia wody i catkowitej wodoszczelnosci dachu.
Nalezy zapewni¢ staranne ukonczenie i utozenie pokrycia dachowego zgodnie z zaleceniami producenta.
Mozliwie jak najwiecej prac montazowych nalezy wykona¢ na warsztacie. Wszelkie dopasowanie blachy na
budowie nalezy wykonywac Scisle z pisemnymi instrukcjami producenta. Wykonawca powinien zatrudnié
specjalistyczng firme do wykonania petnego zakresu prac podanych powyzej. Wszelkie materiaty, elementy
sktadowe i prace zakonczone bedg zachowane w czystosci i w petni zabezpieczone przed uszkodzeniami przez
caty czas trwania prac. Do czasu przekazania dach nie moze by¢ uzywany jako miejsce pracy, chyba, ze zostanie
on zadowalajgco zabezpieczony, a z powierzchnig dachu nie bedg wchodzi¢ w kontakt zadne zwigzki chemiczne
szkodliwe dla wykonczenia dachu lub jego elementéw sktadowych. Nalezy zapewnié nalezyte zabezpieczenie
przed dalszymi uszkodzeniami w czasie wykonywanych prac. Wady nalezy naprawic¢ bez opdznien i pozostawic
dach czysty, a ujscia wody wolne od przeszkdd. Na zakonczenie prac wszelkie ostony ochronne zostang usuniete
5.1.2. Montaz
Na konstrukcji utozy¢ warstwe paroizolacyjng z folii PE 0,2 luzem. Na warstwie paroizolacyjnej w celu
uniemozliwienia cyrkulacji powietrza, a tym samym redukcji przenikalnosci cieplnej utozy¢ warstwe wetny
mineralnej. Wetna mocowana mechanicznie tgcznikami montazowymi. Sztywna wetna mineralna typu ptytowego
Wetna mineralna min. 80 kg/m3 lzolacja paroszczelna i przeciwwilgociowa z folii plastikowej Dolna wetna
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mineralna 80 kg/m3. Wykonane z tasmy pokrycie ma w przypadku takiej konstrukcji spoczywac na warstwie
izolacyjnej ze sztywnej wetny mineralnej. Alternatywa do izolacji z wetny mineralnej jest uzycie kombinacji, ktérej
dolna warstwa jest z wetny mineralnej, a warstwa gérna ze styropianu EPS. Konsekwencjg uzycia styropianu EPS
mogg by¢ wyisze koszty ubezpieczeniowe dla budynku. Izolacja przenosi obcigzenie $niegiem oraz inne
obcigzenia odgdérne w dét, na nosne podtoze z blachy trapezowej. Wykonane z tasmy pokrycie mocowane jest
na nosnym podtozu z blachy profilowanej. Uzywa¢ mozna tez innych podtozy nosnych dajgcych dobre
zamocowanie, ale nie zajmujemy sie tym w tej publikacji. Uzywana jako podtoze pod pokrycie tasmg izolacja musi
mieé wystarczajgca gestosc i sztywnos¢, aby wytrzymata maszynowe faczenie na rabki. Paroszczelno$¢ dachu
uzyskiwana jest poprzez umieszczenie chronigcej przed wilgocig folii polietylenowej na dolnej ptycie izolacyjnej,
ktéra musi mie¢ 50-70 mm grubosci. Wetna mineralna Termoizolacje z wetny mineralnej kfadzie sie w trzech
warstwach o réznej twardosci. Dwie dolne ptyty musza mieé gesto$¢ co najmniej 80 kg/m3, a ptyta gérna musi
mie¢ co najmniej 20 mm grubosci i odpowiadaé jakoscig ptycie pilsniowej. Wetna mineralna ma prawo ulec
$cisnieniu maks. 10 mm przy obcigzeniu 15 kPa.

Izolacja paroszczelna i przed wilgocig z folii plastikowej

Dach musi by¢ zawsze wyposazony w trwatg i posiadajagcg odpowiedni atest plastikowq folie, zapobiegajaca
przedostawaniu sie wilgotnego powietrza na blache zewnetrzng. W ten sposdb zapobiega sie szkodliwej
kondensacji na dolnej powierzchni wykonanego z tasmy blaszanego pokrycia. Plastikowg folie faczy sie doktadnie,
umieszczajgc tasme z niewulkanizowanej gumy butylowej w miejscu zachodzenia na siebie tgczonych na nakfadke
folii. Jezeli potaczenie folii krzyzuje sie z profilami blachy, to aby umozliwi¢ potgczenie nalezy umiesci¢ pod
spodem jakas ptyte lub kawatek blachy. W podobny sposob taczy sie folie z chronigca przed wilgocia izolacjg
scienng. nosna blacha trapezowa Nosng blache trapezowg oblicza sie na ciezar wiasny i obcigzenie Sniegiem.
Ugiecie blachy przy obcigzeniu uzytkowym nie moze przekraczaé¢ L/150, gdzie L = rozpietos¢. Blacha nosna
montowana jest wzdtuz budynku, w zwigzku z czym jest prostopadta do tasm pokrywajacych dach.

5.2. Zalecenia ogélne dach

Przed rozpoczeciem montazu

Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem (ewentualne rdéznice
usung¢). Nalezy zapewni¢ utworzenie réwnego i ciggtego spadku w pokryciu dachowym oraz uzyskanie
swobodnego odprowadzenia wody i catkowitej wodoszczelnosci dachu. Nalezy zapewnic staranne ukonczenie i
utozenie pokrycia dachowego zgodnie z zaleceniami producenta. Mozliwie jak najwiecej prac montazowych
nalezy wykonac¢ na warsztacie. Wszelkie dopasowanie blachy na budowie nalezy wykonywac scisle z pisemnymi
instrukcjami producenta. Wykonawca powinien zatrudni¢ specjalistyczng firme do wykonania petnego zakresu
prac podanych powyzej. Wszelkie materiaty, elementy sktadowe i prace zakonczone beda zachowane w czystosci
i w petni zabezpieczone przed uszkodzeniami przez caty czas trwania prac. Do czasu przekazania dach nie moze
by¢ uzywany jako miejsce pracy, chyba, ze zostanie on zadowalajgco zabezpieczony, a z powierzchnig dachu nie
beda wchodzi¢ w kontakt zadne zwigzki chemiczne szkodliwe dla wykonczenia dachu lub jego elementow
sktadowych. Nalezy zapewnic¢ nalezyte zabezpieczenie przed dalszymi uszkodzeniami w czasie wykonywanych
prac. Wady nalezy naprawi¢ bez opdznien i pozostawi¢ dach czysty, a ujscia wody wolne od przeszkdd. Na
zakonczenie prac wszelkie ostony ochronne zostang usuniete

5.2.2. Montaz

Z izolacjg termiczng oraz z warstwa rozdzielajacg / ogniochronng , stropodach niewentylowany

1 Membrana dachowa Sikaplan® - lub réwnowazna , mocowana mechanicznie

2 Warstwa rozdzielajaca oghiochronna welon szklany 120 g/m?2

3 Izolacja termiczna, wetna mineralna

4 Paraizolacja

5 Na konstrukcji utozy¢ warstwe paroizolacyjng z folii PE 0,2 luzem. Na warstwie paroizolacyjnej w celu
uniemozliwienia cyrkulacji powietrza, a tym samym redukcji przenikalnosci cieplnej utozy¢ warstwe wetny
mineralnej. Wetna mocowana mechanicznie facznikami montazowymi.

Mocowanie mechaniczne membrany

Mocowanie punktowe jest najczesciej stosowanym (preferowanym) sposobem mocowania mechanicznego
membrany. Nalezy rozréznia¢ pojecia: "mocowanie punktowe" (niem. Linearer Befestigung) elementy mocujgce
mocowane sg prostoliniowo w rownych odstepach oraz "mocowanie liniowe" (niem. Linienbefestigung) przy
uzyciu profila metalowego lub z blachy powlekanej PCW.

Mocowanie mechaniczne na zakfadach

Elementy mocuje sie w taki sposdb, aby mocowana membrana wystawata co najmniej 1.00 cm spoza podktadki
tacznika. Odlegtos¢ pomiedzy liniami mocowan limitowana jest szerokoscig rolek. W strefach: brzegowej i
naroznej moze okazac sie konieczne zmniejszenie odlegtosci pomiedzy liniami

Mocowanie mechaniczne poza liniami zaktadow
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Mocowanie mechaniczne powinno by¢ utrzymane w linii prostej (w liniach zamocowan) z zachowaniem réwnych

odstepéw pomiedzy kolejnymi tgcznikami. Z uwagi na perforacje powtoki dachowej, linie (lub punkty) tych
przebi¢ muszg by¢ pokryte pasami (lub odpowiednio: kragzkami) z membrany dachowej
Styk czotowy z blachy powlekanej PCW
Mocowanie liniowe, potrzebne dla przeniesienia sit poziomych wystepujacych na dachu, moze by¢ wykonane
przy uzyciu ksztattownika z blachy powlekanej PCW. Aby zapobiec znieksztatceniu ksztattownika (np. podczas
wkrecania elementdw mocujacych) podczas jego montazu bezposrednio na izolacji termicznej, nalezy pod nim
utozy¢ materiat o podwyzszonych parametrach (sita $ciskajgca 0.15 N/mm2 powinna wywotaé max. 10 % ugiecie;
np. styropian PS 30 SE).
taczenie membrany
Membrane dachowg taczy sie ze soba przez zgrzewanie gorgcym powietrzem. Zaktady membrany moga by¢
zgodne z kierunkiem spadku dachu, jak réwniez przeciwne do jego spadku. Zaktad membrany wynosi min. 10 cm
w przypadku mocowania na zaktadach oraz min. 5 cm w przypadku mocowania poza liniami zaktadéw. Minimalna
szerokos¢ zgrzewu wynosi 2.00 cm. Powierzchnia zgrzewania musi by¢ absolutnie czysta. Jesli powierzchnia
zgrzewania jest zanieczyszczona, nalezy jg zmy¢ czystg wodg bez detergentow. Jesli to nie wystarczy, nalezy
ponownie oczyscic ja przy uzyciu Srodka czyszczacego. Nie nalezy dopuszczaé do powstawania fatd i zmarszczek
w obrebie zgrzewania. Nalezy unikaé potgczen krzyzowych membrany, a w ich miejsce stosowaé podwdjne
pofaczenie typu T. Zgrzewanie gorgcym powietrzem wyrodznia sie nastepujgcymi cechami: -obydwie taczone
powierzchnie sg podgrzewane réwnomiernie az do stanu uplastycznienia -po osiggnieciu tego stanu nastepuje
docisk w miejscu zgrzewu -szybkos$¢ zgrzewania zalezy od: temperatury otoczenia, stopnia nastonecznienia,
temperatury gorgcego powietrza, rodzaju podfoza oraz od grubosci membrany Na rynku dostepne sg zgrzewarki
reczne i automatyczne oferowane przez réznych producentéw. Nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjg
producenta. Zgrzane spoiny mogg by¢ sprawdzane wzrokowo lub mechanicznie. Sprzet do zgrzewania gorgcym
powietrzem: -automat do zgrzewania -zgrzewarka reczna z watkiem dociskowym Sprzet do kontroli szczelnosci
zgrzewow.
5.3. Mycie i konserwacja.
Metody czyszczenia muszg by¢ zgodne z wymaganiami producenta. Po zakoiczeniu prac montazowych i zdjeciu
folii ochronnej wszelkie zabrudzenia stepujace na ptytach w postaci ttuszczéw, pytdw, kurzu usuwac recznie
roztworem wodnym z dodatkiem tagodnego $rodka myjgcego rozpuszczalnego w wodzie (pH ~ 7) przy pomocy
tkaniny bawetnianej lub ggbki, a nastepnie sptuka¢ woda. Czynnosci te zaleca sie wykonywac przy temperaturze
dodatnie;j.
5.4. Warunki atmosferyczne przy montazu.
Ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar blach przy ich znacznej powierzchni nie nalezy prowadzi¢ montazu przy
predkosci wiatru ponad 9m/sek. (42 w skali Beauforta). Nie prowadzi¢ montazu w czasie opaddow
atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgly. Jezeli w skutek zapadajgcego zmroku pogarsza
sie widocznosci, a brak jest oswietlenia sztucznego, montaz powinien zostaé przerwany. Prace uszczelniajgce
powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otocznia powyzej 42C.

5.5 Pokrycie papa NRO
Specyfikacja obejmuje wykonanie nowych warstw pokrywczych na dachu na warstwie termoizolacji z wetny
twardej.

Papa zgrzewalna podktadowa NRO
Papa zgrzewalna nawierzchniowa NRO
SPRZET
Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne s3:

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem,

- maty palnik do obrébek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyskowy lub szczescio dyskowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni),

- butle z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- szpachelka,

- waz do ciecia,

- watek dociskowy z silikonowg rolka,

- przyrzad do prowadzenia rolki podczas zgrzewania.

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢c w temperaturach dodatnich, zgodnie z zaleceniami producenta. Przy
stosowaniu preparatow uszczelniajgcych, gruntujgcych i pap przestrzega¢ wymaganej wilgotnosci oraz czystosci
podtoza.

WYKONYWANIE ROBOT
Pokrycie papa podkitadowa:
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Przed przystgpieniem do prac nalezy rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dachu.
Rozwijajac rolke i jednoczesnie usuwajac folie po spodniej stronie, pape nalezy dociska¢ catg powierzchnia do
podtoza, szczegdlnie starannie na zaktadach o szerokosci ok.11cm wzdtuz wstegi i ok.11cm w poprzek. Pape
mocowaé mechanicznie do podtoza stosujgc faczniki mechaniczne teleskopowe i zgrzewaé na zaktadach,
maskujac taczniki. Pape nalezy zgrzewa¢ w temperaturze powyzej +102C, co umozliwi wtasciwe sklejenie. Podtoze
powinno by¢ wytrzymate mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen, ttustych plam czy wody.

Pokrycie potaci papg termozgrzewalng

Przed przystapieniem do prac nalezy rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dachu.
Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: - 02C w
przypadku pap modyfikujgcych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem,
ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 2C) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli
drewnianych, rynhakoéw i innego oprzyrzagdowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych
(ogniomurdéw, komindw, itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu
(do 10 %) papy nalezy uktadaé pasami rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi
do okapu. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesniej pasie nalezy podgrzac palnikiem i przeciggnac¢ szpachelka w
celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na
rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym, powolnym i rwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakosci zgrzewa jest wyptyw masy asfaltowe;j
o szerokosci 0,5 — 1,0 cm na catej dtugosci zgrzewa. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz
brzegu rolki, nalezy docisnac¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka. Site docisku rolki do papy
nalezy tak dobrac, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkosé
przesuwania rolki moze powodowa¢ zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy
asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12 — 15 cm

Zaktady powinny byé wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej
wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek
i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypaé posypka w kolorze
pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady nie pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach zaleca
sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45 °C.

5.6 Wykonanie odwodnienia

Rynny powinny by¢ sktadane z pojedynczych cztonéw w elementy wielocztonowe. Powinny by¢ faczone na zaktad,
taczone w ztgczach poziomych. Rynny powinny by¢ mocowane do elementéw drewnianych dachu uchwytami,
rozstawionymi w odstepach. Spadki rynien regulowac na uchwytach. Rynny powinny mie¢ zamocowane wpusty
do rur spustowych. Rury spustowe powinny by¢ sktadane z pojedynczych cztonéw w elementy wielocztonowe.
Powinny byc¢ faczone na zaktad, tgczone w ztgczach poziomych. Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian
uchwytami, rozstawionymi w odstepach. Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty do elementéw
elewacji budynku. Rury spustowe rozmieszczac¢ zgodnie z projektem technicznym po obu stronach budynku, co
drugi modut konstrukcyjny.

5.7 Montaz elementéw dachowych.

System lin asekuracyjnych nalezy mocowaé¢ wg wskazan podawanych przez producenta ze szczegdlnym
wskazaniem sposobu montazu odnosnie pokrycia dachowego z blachy na rabek stojacy Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na uszczelnienie miejsc wokot systemu kotew do zamocowania liny— zabezpieczenie przed wodg
opadowa.

6. Kontrola jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1 Pokrycie dachéw

Przed wbudowaniem elementéw wszystkie przygotowane i zmontowane zespoty przed ich przekazaniem na
budowe powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem zgodnosci zzamdwieniem. Wszystkie produkty powinny
by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla utatwienia identyfikacji w czasie montazu, przemieszczania,
magazynowania i instalacji. Kontroli podlegajg roboty zwigzane z zamocowaniem wszystkich warstw dachowych,
a takze prace zwigzane z uszczelnieniem i obrdbka blacharskg w miejscach gdzie faczg sie elementy ze soba.

6.2 Rynny i rury spustowe.
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Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja techniczng, sprawdzeniu materiatéw,
sprawdzeniu potgczen poszczegdlnych odcinkéw rynien, umocowan. Nalezy réwniez sprawdzié czy w rynnach nie
ma dziur, peknie¢. Zaleca sie sprawdzenie spadkéw i szczelnosci rynien przez nalanie wody do rynien.
Sprawdzenie rur spustowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng, sprawdzeniu
materiatéw, sprawdzeniu potaczen poszczegdlnych odcinkéw rur spustowych, umocowan, braku odchylen rur od
prostoliniowosci i kierunku pionowego. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy w rurach spustowych nie ma dziur, peknie¢.
6.3 System asekuracyjny
Sprawdzenie polega na stwierdzeniu zgodnosci usytuowania na dachu z dokumentacjg techniczng, sprawdzeniu
potaczenia z pokryciem dachowym i szczelnosci oraz naciagu liny asekuracyjnej.
7. Obmiar robét.
Ogolne zasady obmiaru roboét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.
7.1 Dachy
Jednostka obmiarowg robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z blachy na rgbek stojacy oraz
membrany dachowej jest 1m2.
7.2 Rynny i rury spustowe.
Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z wykonaniem rynien i rur spustowych jest 1m. llos¢ robdt okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.
7.3 System asekuracyjny
Jednostka obmiarowag robét zwigzanych z wykonaniem systemu jest 1Imb
8. Odbior robét.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.2 Pokrycie dachu .
Roboty zwigzane z pokryciem dachu blacha jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Odbidr taki
powinien obejmowad:
e sprawdzenie podtoza,
e jakosci zastosowanych materiatdw, sprawdzenie wiasnosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy,
o doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
o doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
e Badanie koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Odbiér koncowy
polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich
z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takie wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
e  Wszystkie produkty zastosowane do mocowania pokrycia dachowego powinny dawac jednolitos¢
wyglgdu. Powierzchnie blach nie moga by¢ uszkodzone, odksztatcone, zabrudzone, pokryte rdzg, itp.
o Nalezy sprawdzié¢ sposdb mocowania, ilos¢ tacznikdw, czy na skutek taczenia scian blacha nie ulegta
uszkodzeniu.
8.3 Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych, elementéw dachowych takich jak wytaz, klapa
oddymiajaca, tawy i stopnie kominiarskie.
Odbiér taki powinien obejmowac:
e Sprawdzenie prawidtowosci pofaczen poziomych i pionowych,
e  Sprawdzenie mocowania elementéw ,Sprawdzenie prawidtowosci spadkow, Sprawdzenie szczelnosci
potaczen.
Wyniki odbioréw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.
9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.1 Pokrycie dachu
Podstawe ptfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
e  obstuge sprzetu,
e ustawienie i obstuge ewentualnych rusztowan do 10m,
e  zakup, dostarczenie i zmontowanie gotowych elementéw,
e docinanie, uszczelnianie, obrdbka,
e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2 Rynny i rury spustowe
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Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m rynien i rur spustowych. Cena obejmuje:

e przygotowanie,

e zmontowanie, umocowanie potaczen,

e uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy.
PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny mineralnej.
PN-EN 1SO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspoétczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania”.
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja”.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.09 SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA STOLARKA DRZWIOWA

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarkii $lusarki okienneji drzwiowej oraz przeszklenia

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkdéw gruntowych i
klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu slusarki drzwiowej i okiennej wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:

Slusarka okienna aluminiowa

Slusarka drzwiowa - stalowa,

Stolarka drzwiowa - drewniana,

Przeszklenia w ramie aluminiowej,

Drobne elementy Slusarskie w budynku

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowsg, SST
i poleceniami Inzyniera. Dodatkowo przed zamdéwieniem stolarki i Slusarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw
okiennych.

2. Materialy.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
Wszystkie materiaty i elementy sktadowe zostaty zaprojektowane tak, aby stanowity kompletny system o
charakterystyce okreslonej ponizej. Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty i elementy
sktadowe byty kompatybilne w stosunku do siebie i zgodne z projektem. Wszystkie szklenia i ramy powinny
pochodzi¢ od jednego zatwierdzonego producenta i bedg kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na
catym odcinku tego projektu.

Wymaga sie, aby wszystkie elementy sktadowe, materiaty i podzespoty byly w petni zgodne z polskimi normami
i posiadaty aprobate techniczna.

Wymaga sie, aby montaz slusarki aluminiowej wykonata specjalistyczna firma.

2.1 Slusarka aluminiowa oraz przeszklenia w ramiach aluminiowych

2.1.1 Wbudowac nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami.

2.1.2 Powtoki

Wszystkie elementy aluminiowe otrzymajg wykonczenie powtoka proszkowg w kolorze biatym. Obrébka wstepna
zostanie przeprowadzona zgodnie z normg DIN 50939. Wszystkie powierzchnie muszg by¢ catkowicie wolne od
pytdw, zanieczyszczen i wilgoci przed natozeniem powtoki. Nalezy zapobiec zanieczyszczeniu powierzchni po
obrébce wstepnej i natychmiast potem natozy¢ powtoke. Powtoki powinny spetnia¢ wymogi préb
kwalifikacyjnych zgodnie z norma ISO 2360 (grubosc), ISO 2813 (luminacja), ISO 2409 (przyleganie), ISO 2815
(wgniecenia), ISO 1519 (sktadanie), 1ISO 1520 (formowanie gtebokie). Elementy muszg by¢ wypalane niezwtocznie
po natozeniu powtoki, réznice temperatur w czasie wypalania nie powinny przekroczy¢ 20°C. Zamalowywanie
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powtok jest niedozwolone. Minimalna grubosé powtoki wyniesie 60-80 mikronéw. Projektowana trwatosé
systemu powtok wyniesie 20 lat.
2.1.3. Profile
Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2016-07. Potaczenia
elementow wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby. Dopuszczalne
btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 1101:2017-05.
Wybdr systemu — profile pokazane na rysunkach sg jedynie wskazaniem, nie narzuca sie wyboru systemu profili
aluminiowych . Wykonawca moze wybraé profile dostosowane do przeznaczenia w ramach ponizszych
ograniczen ogdélnych:

e  Profile powinny by¢ jak najblizsze profilom pokazanym na rysunkach.
2.1.4. Uszczelki i przekiadki
Uszczelki i przektadki zostang dobrane tak, aby byty chemicznie kompatybilne ze wszystkimi pozostatymi
materiatami w systemie, powinny one odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:

e Twardo$¢ Shor’a min. 35-40

e Wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

e Odpornos¢ na temperature od -30 do +80°C

e Palnos¢ — nie powinny rozprzestrzeniac ognia

e Nasigkliwo$é — nie nasigkliwe

e Trwato$é min. 20 lat
2.1.5. Przenikanie ciepta
Profile aluminiowe zastosowane w projekcie : stupki, ryle, ramiaki winny naleze¢ do grupy materiatowej 2.1.
Zespoty szyb podwdjnych winny mieé¢ wspoétczynnik przenikania k=1,0 W/m?K, réwniez szklenie podwdjne
zastosowane w naswietlach drzwi aluminiowych winno mieé¢ wspétczynnik przenikania k=1,0 W/m2K. Nalezy
pamietac, aby przeszklenia w drzwiach aluminiowych zostaty wykonane ze szkta bezpiecznego zgodnie z
zestawieniem S$lusarki w projekcie, a przeszklenia wszystkich drzwi aluminiowych ze szkfa hartowanego.
Wspotczynnik przenikania dla kraty aluminiowej (oznaczenie w projekcie K1) k= 0,5 W/m?2K.
2.1.6. Szklenie
Projektowane jest szklenie okien i przeszklen podwdjnymi zestawami ze szkta typu Float, bezbarwnego i
przezroczystego o wspdtczynniku przenikania ciepta 1,1 W/m2K. W drzwiach wejsciowych i ewakuacyjnych , w
miejscach bezposredniego dostepu osdb korzystajacych z budynku, gdzie moze dojs¢ do rozbicia tafli szklanych,
przewiduje sie szkto hartowane od wnetrza i od zewnatrz obiektu.
W przeszkleniach nalezy stosowaé szkto bezpieczne, klejone od wnetrza obiektu. W wewnetrznych drzwiach
przeszklonych — szklenie pojedyncze, przezroczyste, hartowane.
2.1.6.1.Grubos¢ szkta ma zostac obliczona przez Wykonawce tak, aby spetniata wymagania konstrukcyjne. Szkto
budowlane. Szyby bezpieczne, hartowane, ptaskie.
2.1.6.2.Wszystkie elementy szklane okreslone jako szkto hartowane majg by¢ wykonane ze szkta hartowanego
bezpiecznego. Szyby bezpieczne, hartowane, ptaskie.
2.1.6.3. Wszystkie elementy szklane okreslone jako szkto bezpieczne majg by¢ wykonane ze szkta bezpiecznego
(szyby klejone z folig) .Szkto budowlane. Szyby bezpieczne, hartowane, ptaskie.
2.1.7. Okucia budowlane
Wyroby S$lusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.
2.2. Slusarka drzwiowa stalowa
Wbudowac¢ nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi
w kolorze jasno popielatym.
2.2.1. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2.1.3.
2.2.2. Wymagania ppoz: drzwi stalowe, oznaczone w projekcie dodatkowymi symbolami odpornosci pozarowej.
2.3. Stolarka drzwiowa drewniana
Wbudowac nalezy stolarke drzwiowg wykonczong wraz z okuciami i gotowymi powtokami malarskimi w kolorze
jasno-popielatym zgodnie z zestawieniem w projekcie.
2.3.1. Drewno
Do produkcji stolarki drzwiowej drewnianej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym. Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawierac
sie w granicach 10-16%. Wszystkie drzwi drewniane powinny by¢ dostarczone zgodnie z dokumentacjg —
oscieznice nalezy dostarczy¢ drewniane, alternatywnie dopuszcza sie oscieznice stalowe — jedne i drugie w
kolorze jasno popielatym, skrzydta drzwiowe rowniez w kolorze jasno popielatym. Kratki wentylacyjne
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umieszczone w drzwiach do toalet powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, lakierowanej na kolor jasno
popielaty.
2.3.2. Okucia budowlane
Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowo-
ostonowe wedtug zestawienia w projekcie. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w
przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe
powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Kratki wentylacyjne winny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej i polakierowane na kolor jasnopopielaty.
Klamki drzwiowe winny by¢ wykonane z aluminium.
2.3.4. Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rdwne. Wyroby nalezy uktada¢ w
jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem.
2.4. Parapety
Parapety zewnetrzne winny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej malowanej w kolorze $cian.
Parapety wewnetrzne winny by¢ wykonane zgodnie z opisem w projekcie
Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,\Wymagania ogdlne”p.3.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
3. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4.
Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.
4. Wykonanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.5.
4.1 Wykonanie robét — slusarka aluminiowa i stalowa
4.1.1 Przygotowanie osciezy
Oscieza powinny odznaczac sie doktadnoscia ksztattu i wymiardw, ich ptaszczyzny powinny byc¢ réwne i gtadkie,
a przed montazem oczyszczone z pytu. Podtoze powinno zosta¢ wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajgcej
zwartosci, trwatosci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejgcej wraz z drobinami materiatu z powierzchni
oscieza.
4.1.2 Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzic:

e  Prawidtowos¢ wykonania osciezy,

e  Mozliwosé mocowania elementéw do scian,

e  Jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
4.1.3 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.
4.1.4 Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
4.1.5 Oscieznice aluminiowe osadzi¢ w osciezach nieotynkowanych z przewidzianym luzem na wbudowanie po
1-5cm. Przed witasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w osciezy za
pomocg klindbw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych sciskéw montazowych.
Prog oscieznicy powinien zostac¢ podparty na klinach lub klockach, ktére zostang na state.
Punkty wstepnego mocowania oscieznicy (klinowanie w osciezy) powinny by¢ rozmieszczone przy narozach
oscieznicy, aby nie spowodowac wygiecia elementéw oscieznic.
Rodzaj tgcznikdéw (kotwy, wkrety, tuleje), ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione byty
wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg w eksploatacji okien i drzwi. Niezaleznie od
rodzaju wszystkie tgczniki muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy
grubosci min. 1,5mm, ksztatt czesci potgczeniowej z oscieznicg trzeba dostosowac do jej profilu.
Wazne, aby przy zestawach przeszklen o duzych gabarytach stosowaé, zgodnie z wytycznymi producenta, tgczniki
umozliwiajgce kompensacje rozszerzalnosci liniowe;j.
4.1.6. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak, aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienie wykonywac z elastycznej
masy uszczelniajgce;.
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5.1.Wykonanie robét - stolarka drzwiowa.

5.1.1. Przygotowanie osciezy

5.1.1.1. Przed osadzeniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki drzwiowej

Dokfadnoéé wykonania oéciezy powinna odpowiadaé¢ wymogom dla robét murowych wg SST B.07 ,,Sciany”
Oscieznice drewniane osadza sie w oscieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na wbudowanie przy
stojakach i nadprozu po 1-5 cm. Oscieznice stalowe (zastosowane alternatywnie) mogg by¢ dostosowane do
réznych sposobéw wbudowania: w czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane o$cieze z zamocowaniem na
zaprawe cementowg w gniazdach w osciezy kotew przyspawanych do oscieznicy.

Do zamocowania oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokatnosci ramy. Liczba i
rozstaw punktédw mocowania oscieznic stalowych bedg okreslone w aprobacie technicznej producenta.
Oscieznice zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.
5.1.3. Powtoki malarskie

Stolarka drzwiowa winna by¢ dostarczona z gotowymi powtokami malarskimi w kolorze jasno popielatym .
Powierzchnia powtok powinna by¢ jednolita, bez uszkodzen, rys i odpryskow.

Powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.2 Zastosowanie materiatow uszczelniajgcych

Przed rozpoczeciem nakfadania materiatdéw uszczelniajgcych nalezy upewnic sie, ze powierzchnie sg gtadkie i
nieuszkodzone. Powierzchnie, do ktérych majg przylegaé materiaty uszczelniajgce, nalezy oczysci¢ za pomoca
materiatdw i metody zalecana przez producenta materiatdéw uszczelniajgcych. Nalezy usungé wszystkie
tymczasowe powtoki, taSmy, materiaty luzno przylegajgce, pyly, oleje, smary state i inne srodki , ktére mogg miec
wplyw na site wigzania. Nalezy zachowac czystos¢ potgczen i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem do chwili
natozenia materiatdéw uszczelniajgcych.

W potaczenia nalezy wsung¢ podktadki potgczeniowe i/lub tasme wigzgcg, nie zostawiajgc wolnych przestrzeni.
Nalezy zastoni¢ powierzchnie przylegajgce tasma maskujacg, aby nie dopusci¢ do poplamienia i zabezpieczy¢
powierzchnie, ktore bytoby trudno oczyscic¢ po zabrudzeniu podktadem lub materiatami uszczelniajgcymi.
Nalezy stosowaé wyposazenie i metody zalecane przez producenta materiatéw uszczelniajgcych oraz naktadaé
je w zalecanym okresie trwatosci podktadu i materiatdw uszczelniajgcych oraz w zalecanych zakresach
temperatur i podtoza.

Nie nalezy naktada¢ materiatéw uszczelniajgcych na powierzchnie wilgotne (o ile nie ma innych zalecen), na
powierzchnie pokryte lodem lub $niegiem lub w czasie surowych warunkéw atmosferycznych. Nie wolno
podgrzewac potaczen dla ich wysuszenia lub podwyzszenia temperatury.

Nalezy catkowicie wypetni¢ potaczenia, nie zostawiajgc wolnych przestrzeni, wypierajagc wszelkie powietrze i
zapewniajgc dokfadne przyleganie materiatdéw uszczelniajgcych do wymaganych powierzchni potgczen. Nalezy
niezwtocznie zdjgé nadmiar materiatdéw uszczelniajgcych z powierzchni szkta i powierzchni przylegajacych.

5.3. Obrébki zewnetrzne i wewnetrzne

5.3.1. Parapety zewnetrzne

W dolnej zewnetrznej czesci osciezy nalezy wykonac z blachy stalowej ocynkowane] parapety odprowadzajgce
wode sptywajaca z ptaszczyzny okna i ptaszczyzny osciezy. Parapety nalezy zamocowac wkretami do elementu
podprogowego. Szerokos¢ parametréw winna by¢ tak dobrana, by odprowadza¢ wode w odlegtosci 3-5 cm poza
lico $ciany, spadek powinien wynosi¢ min. 5%.

5.3.2. Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne nalezy wykonac z PCV w kolorze biatym .

Parapety powinny by¢ osadzone po uszczelnieniu okna w o$ciezy. Parapet powinien by¢ podsuniety pod prég
okna, co umozliwia cofniety od ptaszczyzny oscieznicy ksztattownik podprogowy. Parapet osadzi¢ na podktadzie
wyréwnanej zaprawy.

5.4. Ochrona i zakonczenie prac

5.4.1. Wszelkie materiaty, elementy sktadowe i prace zakoriczone zostang w czystosci i w petni zabezpieczone
przed uszkodzeniem przez caty czas trwania prac. Wszelkie uszkodzenia skoriczonych prac zostang naprawione
na koszt Wykonawcy.

5.4.2. Nalezy przygotowac przykrycia, zabezpieczenia, opakowania itp. konieczne dla zapobiezenia uszkodzeniom
elementow w czasie i po dostarczeniu na plac budowy. Zabezpieczenia nalezy usungé¢ dopiero wtedy, gdy
elementy beda gotowe do zainstalowania. Nalezy przygotowac tymczasowe bariery, ostony, oznakowanie, itp.
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Aby zapobiec uszkodzeniom zainstalowanych prac. Elementy uszkodzone na skutek zaniedbania Wykonawcy
zostang wymienione na nowe. Retuszowanie malowania uszkodzonych powtok proszkowych zwykle nie jest
dopuszczalne.
6. Kontrola jakosci robot.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.1 Ocena jakosci robét w zakresie Slusarki aluminiowej i stalowej Badanie powinno obejmowac :

e sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen

konstrukcyjnych,

e sprawdzenie prawidtowego dziatania czesci ruchomych,

e sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami i oSciezami,

e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

e staniwyglagd wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

e  Roboty podlegajg odbiorowi.
6.2 Ocena jakosci robét : stolarka drzwiowa drewniana
6.2.1 Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej.
6.2.2 Ocena jakosci powinna obejmowac:

e  Sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

e  Sprawdzenie jakosci materiatdw, z ktérych zostata wykonana stolarka,

e  Sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

e  Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

e  Sprawdzenie prawidfowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robét.
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7. Jednostkag obmiarowa jest ilos¢ m2
elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem sztuk wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.
8. Odbior robét.
Ogodlne zasady odbioru robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8. Wszystkie roboty zwigzane z montazem
stolarki drzwiowej oraz $lusarki stalowej i aluminiowej podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych. Odbior
nastepuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.
9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.9. Pfaci sie za ustalong ilos¢
wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

e Dostarczenie gotowej stolarki,

e (Osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,

e Dopasowanie i wyregulowanie,

e Ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne - Czes¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne
PN-80/M-02318 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.10 SUFITY PODWIESZANE

Numery pozycji - CPV

Instalowanie sufitow podwieszanych — 45421146-9

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
z montazem sufitéw podwieszanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
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Specyfikacja obejmuje wykonanie robdt zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych , zgodnie z
dokumentacja projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST , s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w OST 00.00. Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST 00.00.0gdlna Specyfikacja Techniczna.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania , zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg ,
specyfikacjq techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materialy
Materiaty uzyte do wykonania robot budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach przedmiotowych , w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwaérni
lub innym umownym warunkom. Do wykonania robét budowlanych, nalezy stosowac materiaty zgodnie z
dokumentacjg projektowg , opisem technicznym i rysunkami.
Materiaty:
° Ptyty sufitowe typu Armstrong - lub réwnowazne
° Profile systemowe
3.Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania sufitow podwieszanych, powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00.
Pakowanie i magazynowanie ptyt.
Ptyty sg pakowane w kartony i umieszczane na paletach.
Ptyty nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym, mocnym a, zarazem ptaskim
podktadzie.
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami).
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
Wszystkie elementy sufitu mogg by¢ przenoszone przez jedng osobe z zachowaniem ostroznosci, aby nie
uszkodzi¢ elementow sufitu lub wykonczonych powierzchni pomieszczen.
Ptyty sufitowe i konstrukcja powinny by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu 24 godziny przed montazem.
5.0g6lne warunki wykonywania robét
5.1.0gélne zasady wykonania robdt podano w OST 00.00.
5.2.Warunki przystgpienia do robot:
Montaz sufitu powinien sie odbywaé po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu. Nalezy
zwrdci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu sufitu. Po
zamontowaniu sufitu nalezy unika¢ prac powodujacych zapylenie, mogace doprowadzi¢ do osiadania pytu na
ptytach sufitowych.
W ptytach sufitowych mozna mocowac oswietlenie punktowe lub inne urzgdzenia o wadze nie przekraczajacej
0,2kg. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone.
Alternatywnie ich ciezar moze by¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu za pomocg dodatkowych zeber.
Maksymalny ciezar dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekroczy¢ 6kg/m?2.
5.3. Ruszt stalowy- standard
Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujace sie ich
wytworzeniem i dostawa.
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x06 oraz profili przysciennych.
Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakdw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow
krzyzowych (60/60)- gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.
Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich
i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez
dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropow.
W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych (60/60)
W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy
potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do scian.
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5.4.We wszystkich pomieszczeniach sanitarnych sufity zmywalne i odporne na zawilgocenie sufity systemowe
podwieszane

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST-00.00. Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

6.2. Warunki badania ptyt i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.3. Dopuszczalna odchytka od poziomu dla systemowego sufitu wynosi 2mm na dtugosci 3,6m

7. Obmiar roboét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST 00.00

Jednostka obmiaru jest :

m? powierzchni wykonanych sufitéw .Powierzchnie sufitéw oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. Odbiér robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST -00.00.

Wymagania przy odbiorze:

Odbioru roboét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano-
Montazowych. Czesciowe odbiory robdt polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robot zostaty
wykonane wg projektu technicznego. Odbioru robét powinien dokona¢ inspektor nadzoru inwestorskiego, przy
udziale przedstawiciela wykonawcy robot. Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw
zawiesi i odlegtosci pomiedzy zamocowaniami profili przysciennych. Ptyty sufitowe powinny by¢ swobodnie
potozone na konstrukcji tak, aby mozna je byto uniesé. Ptyty docinane przy scianach powinny mie¢ uformowang
recznie krawedz frezowana.

9. Pfatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w OST -00.00.

Podstawg rozliczenia finansowego jest wykonana i odebrana ilos¢ metréw kwadratowych powierzchni sufitu
podwieszonego wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

. przygotowanie stanowiska roboczego,

° obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowe] obstugi,

° ustawienie i rozbidrke rusztowan

° przygotowanie podtoza,

° oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

° wykonanie rusztu sufitu podwieszonego

. przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem

i dopasowaniem,
10.Normy i dokumenty zwigzane
10.1 Normy budowlane:
PN-EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane - Wymagania i metody badawcze
Aprobaty techniczne producenta
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.11 TYNKI, OKtADZINY

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkowych i oktadzinowych

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robot tynkowych i oktadzin Sciennych wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:

Suche tynki

Tynki gipsowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
1.5.1 Wymagania w odniesieniu do tynkéw dotycza:

e Zgodnosci z dokumentacjg — tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i SST
uwzgledniajagcymi wymagania norm i okreslajagcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Dozwolone s3
tylko takie odstepstwa od dokumentacji, ktére nie naruszajg postanowien norm, a sg technicznie
uzasadnione i uzgodnione z autorem projektu oraz sy udokumentowane zapisem dokonanym w
dzienniku budowy, potwierdzonym przez Inspektora nadzoru lub innym réwnorzednym dowodem.

e Stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie - tynki cementowo —wapienne

e  Przestrzegania ogdlnych zasad wykonania robét tynkowych wg p.5.2. niniejszej SST

e Przygotowania podtozy wg p. 5.1. niniejszej SST

e Przyczepnosci tynkéw do poditoza — pofaczenie zaprawy z podtozem powinno by¢ zapewniaé takie
przyleganie i zespolenie, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

e Mrozoodpornosci tynkéw — nie powinny wykazywac zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu

e  Prawidtowosci wykonania powierzchnii krawedzi tynkdw — powierzchnia powinna stanowic ptaszczyzne
pionowg lub poziomga. Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe
lub tukowe. Odchylenia od tych wymagan podaje p. 8.2 niniejszej SST

e Wykonczenia tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych — tynki na stykach powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie tj. pozostawienie bruzdy szerokosci 2-
4mm przechodzacej przez catg grubosé tynku. W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete
paskiem juty, a w tynku pozostawione szczeliny dylatacyjne, ktére nalezy wypetni¢ kitem elastycznym i
przykry¢ listwg lub wykona¢ obrébke blacharskg ( w przypadku tynkéw zewnetrznych)

e Wykonczenia narozy i obrzezy tynkéw - wykonczone na ostro zaokrgglone lub zukosowane.

1.5.2. Wymagania w odniesieniu do suchych tynkow, tynkéw gipsowych
Wymagania dotyczg:

e zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu

e stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie — p.2.5 niniejszej SST

e  przestrzegania ogdlnych zasad wykonania robot w odniesieniu do suchych tynkéw wg p.5.2.4 niniejszej
SST

e  przygotowania podtozy wg p. 5.1.3 niniejszej SST

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw. Oktadziny z
ptyt g-k nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +15°C a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie jest wieksza
niz 60%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

1.5.3. Wymagania w odniesieniu do robét oktadzinowych.

Wymagania dotyczg:

e zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa (przez ogledziny i pomiary),

e  stanu podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

e  jakosci materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez
dostawcow.

e stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie

- oktadziny $cienne — ptytki ceramiczne — zgodne z aprobatami technicznymi
- kompozycje klejgce — PN-EN 12004-1:2017-03 lub odpowiednie aprobaty techniczne zaprawy do spoinowania
— aprobaty techniczne i normy.
Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny by¢ zakoriczone:
- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania scian,
- podtogi z materiatdéw mineralnych wtgcznie z cokolikiem,
- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem cisnieniowych prob
wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.
2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
2.1 Woda.
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora, po jej
uprzednim przebadaniu. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wad
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2 Piasek.
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Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

- Nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- Mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek srednioziarnisty 0,5-
1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm,

Do zapraw zwyktych do wykonania tynkéw nalezy stosowaé piaski.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

- Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili uzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C

- Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Materiaty do suchych tynkéw

-Ptyty kartonowo - gipsowe

- Klej gipsowy do przymocowywania ptyt g-k — dostepne w sprzedazy na terenie catego kraju, produkowany przez
specjalistyczne firmy.

2.5 Plytki ceramiczne.

- Barwa — dobraé wg wzorca producenta

- Wymagania zgodnie z normami podanymi w p.1.5.4 niniejszej SST

- Stosowaé kompozycje klejgce gotowe — wymagania w p. 1.5.4 niniejszej SST.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,\Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez
Inzyniera.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4. Materiaty i elementy moga by¢
przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Materiaty nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych i suchych. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowaé pod zadaszonymi samochodami.

5. Wykonanie robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

5.1 Przygotowanie podtozy.

5.1.1 Pod tynkowanie

Podfoze pod tynki stanowi mur z bloczkdw gazobetonowych oraz silikatowych. Przed przystgpieniem do
wiasciwego tynkowania nalezy podfoze sprawdzi¢ i przygotowac poprzez ewentualng naprawe i obrdébke
wstepna tak, aby uzyskac podtoze spetniajgce wymagania. Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi
tolerancjami wymiarowymi (PN-ISO 3443-1:1994), aby ich przekroczenie nie powodowato zbyt duzych réznic w
grubosci tynku. Szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania i zatrze¢ na ostro. Mury z bloczkdw nalezy oczysci¢ z wystajgcych grudek zaprawy i naprawi¢ wieksze
uszkodzenia kawatkami betonu komérkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach
reperowanych. Podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, brudu i wszelkich zanieczyszczen. Wykwity wszelkiego
typu, m.in. sél krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajace przyczepno$¢ tynku do podtoza, muszg zostac
usuniete. Jezeli metoda oczyszczania nie daje pozgdanych rezultatéw, nalezy przy pomocy specjalistéw ustali¢
przyczyne powstania wykwitdw i zastosowal skuteczng metode oczyszczania muru. Zbyt suche lub silnie
chtongce wode podfoze mogg przy niepewnej pogodzie wymaga¢ odpowiedniego przygotowania. W okresie
letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia przed tynkowaniem podtoze nalezy zwilzy¢é wodg, a gdy jest
bardzo chtonne — pokry¢ srodkiem gruntujgcym odpowiednio dobranym do podtoza.

Przed otynkowaniem nalezy réwniez sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen spowodowanych ewentualnym
nadmiernym zawilgoceniem.

5.1.2. Pod suche tynki.

Podtoze pod suche tynki stanowi mur z bloczkéw gazobetonowych.

Podtoze powinno by¢ sztywne i o rownej powierzchni. Dopuszczalne odchyfki:

- powierzchni podtozy od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku — nie wieksze niz 3mm na 1 mi 10mm na
catej dtugosci lub szerokosci (wysokosci) Sciany
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- $cian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 5mm. Wadliwie wykonane oscieze i
zbyt wystajgce czesci $cian nalezy sku¢ Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczen.
Podtoze pod suche tynki powinno by¢ suche.

5.1.3. Pod oktadziny ceramiczne.

Podtoze pod okfadziny ceramiczne stanowia $ciany z bloczkéw gazobetonowych oraz silikatowych. Przed
przystgpieniem do robdét oktadzinowych nalezy przygotowaé podtoze przez odpylenie, oczyszczenie.
Powierzchnia powinna by¢ pozbawione pekniec¢ i ubytkéw. W przypadku wystepowania matych nieréwnosci
nalezy je zeszlifowa¢, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnaé¢ zaprawag cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi.

5.2. Ogélne zasady wykonywania tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoniczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne,

b) Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnosc¢ tynku,

c) Tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powigzany z podtozem,

d) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano — montazowych w okresie
obnizonych temperatur”,

e) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w
czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane wodg o ile Inspektor nadzoru nie zaleci
inaczej,

f) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdéw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego,

Na czas tynkowania na mokro okna zabezpieczy¢ folig, oscieznice drzwiowe tasma malarska, a puszki i gniazda
specjalnymi zatyczkami, styropianem lub papierem,

g) Przed wiasciwym tynkowaniem na mokro nalezy wszystkie wystajace czesci $ciany oraz naroza, jako miejsca
narazone na uszkodzenia mechaniczne, zabezpieczy¢ osadzajagc metalowe narozniki siateczkowe przez
przyklejenie ich do $ciany zaprawg tynkarska z kilkugodzinnym wyprzedzeniem prac.

5.2.1 Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek modyfikujgcych
wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu
wodg zarobkowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé obrébki i
podnoszgcych przyczepnosé do podtoza. Poszczegdlne typy gipséw tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na
kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrdbka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastepujgce typy gipséw tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem
zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza
mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komadrkowy). Tynkdw gipsowych nie powinno sie
wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg
mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkéw
modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktéorym uzyskane zaprawy sg plastyczne i tatwe w obrébce. Gipsy
szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw
gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania pofgczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojacg oraz
wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitéw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy
szpachlowe B stosowane sg do wyrdwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkdw cementowych i
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cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Moga by¢ naktadane na gtadkie podtoza
budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki
produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
sktadnikéw poprawiajacych plastyczno$¢ i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do
wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i
cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

5.2.2 Tynkowanie osSciezy, narozy $cian itp.

Wszelkie wystepy, zatamania i uskoki powierzchni tynkowac osobno, po wykonaniu tynkéw na wszystkich duzych
powierzchniach. Przed tynkowaniem os$ciezy okiennych sprawdzi¢, czy szczeliny miedzy murem a oscieznicg
zostaty doktadnie utkane pakutami. Tynkowanie wykonuje sie za pomoca wzornikdw. Po wyrédwnaniu wykrojem
tynk zaciera¢ ruchami kolistymi jak na $cianie. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne (przejscia,
pomieszczenia o duzym ruchu) przed tynkowaniem narozy nalezy je zabezpieczy¢ katownikami z przyspawanymi
naroznikami ochronnymi z blachy lub wpusci¢ w tynk narozniki z blachy ocynkowane;.

5.2.3 Suche tynki.

Przy montazu ptyt g-k nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122. Na przygotowang
powierzchnie Sciany lub wykonanym rusztem konstrukcyjnym nalezy nanosi¢ ptyty. Do spoinowania potgczen
ptyt gipsowo-kartonowych stosowaé masy szpachlowe. Przygotowang mase wciskaé packa stalowa poprzecznie
do krawedzi ptyty, tak aby szczelnie wypetnita spoiny. W przypadku uktadania suchego tynku na dtugich $cianach,
nalezy wykonywaé¢ co 10+15 metréow przerwy dylatacyjne, wypetnione akrylowg masg elastyczng. Szeroka
szpachelka (szerszg od szpachlowanego wgtebienia) rozprowadzaé mase na catej dtugosci taczenia. W $wiezo
natozonej masie zatapiac tasme zbrojgcg, ktdra ograniczy mozliwos$¢ pekania szpachlowanego pofaczenia. Tasma
powinna by¢ przez caty czas lekko naciggnieta. Tak wykonane zfacze jeszcze raz szpachlowaé. Dociskac ja mocno
do podtoza - tak, by na powierzchni ptyt, poza miejscem na spoine pozostato jak najmniej masy szpachlowe;j.
Zewnetrzne naroza, utworzone przez dwie stykajgce sie pod katem ptyty gipsowo-kartonowe nalezy dodatkowo
wzmocni¢ specjalnymi katownikami. W tym celu na naroze natozy¢ mase szpachlowa. W swiezej masie zatapiac
perforowany aluminiowy naroznik. Rdwnomiernie wcisniety katownik powinien by¢ dobrze wypionowany.
Podobnie jak po zatapianiu tasmy zbrojgcej, wtopiony naroznik jeszcze raz szpachlowac, starajac sie by masa
tworzyta z ptytg jedng ptaszczyzne. Po wyschnieciu gipsu przystgpic do szlifowania. Powierzchnie nalezy odpyli¢.
5.2.4. Oktadziny scienne — ptytki ceramiczne.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio do réwnego
i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
Podfozem pod okfadziny ceramiczne sg ptyty gipsowo — kartonowe gr. 2,5cm. Powinno byé wczesniej
przygotowane wg p.5.1.4. Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkow i
odcieni barw. Dodatkowo przed ich mocowaniem powinny byé moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.
Na scianie nalezy wyznaczy¢ linie poziomg, od ktérej uktadane bedg ptytki i przygotowac kompozycje klejgca
zgodnie z instrukcja producenta. Kompozycje nalezy rozktada¢ pacg zgbkowa. Kompozycja powinna byé
roztozona rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie Sciany. Ptytki uktadaé warstwami poziomymi, poczgwszy
od wyznaczonej na Scianie linii. Naktadajgc ptytke na sciane ustawic¢ jg w zadanej pozycji i docisng¢ tak aby
warstwa kleju pod ptytka miata grubos¢ 4-6mm. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej
szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé
nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny
zaprawg do fugowania. Na obrzezach, narozach (zatamaniach) umocowac listwy wykanczajace z tworzyw
sztucznych. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
6. Kontrola jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Badania kontrolne gotowych tynkéw zwyktych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan wymienionych w
niniejszej SST.

Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy sprawdzi¢ podtoze i zastosowac srodki zaradcze jak ponizej w tabeli.

Cecha Metoda kontroli i | Wyniki kontroli Srodki zaradcze
sprawdzenia
Wilgotnosé Wyglad Ciemny kolor Odczeka¢ az podtoze
Préba dotyku Odczucie wilgoci odpowiednio wyschnie
Préba zwilzania Powolne wchtanianie wilgoci
lub jej brak
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Réwnosé Sprawdzenie przy pomocy | Nieréwnosci Wyréwnag, jezeli
podtoza taty powyzej

dopuszczalnych
Przywierajace Wyglad Réznica w kolorze, zgrubienia | Oczyszczenie przy
ciata obce, kurz, pomocy kielni,
zabrudzenia Préba Scierania Kurzenie sie Oczyszczenie przy

pomocy kielni, szczotki,
miotlty itp. Wozglednie
wody i pozostawienie do
wyschniecia

Luzne i | Préba drapania (skrobania) | Odtupywanie sie czesci
zwietrzate czesci podtoza
podtoza Préba dotyku Pylenie sie Doktadne usuniecie
tynkarskiego zanieczyszczen przy
pomocy szpachli,
szczotki stalowej, miotty
Resztki oleju | Préba zwilzania Woda nie wsigka (tworzy | Zmycie czysta woda i
szalunkowego, krople) pozostawienie do
wzglednie Swiatto ultrafioletowe Fluorescencyjne $wiecenie wyschniecia lub
srodkdéw zastosowanie  Srodkéw
antyadhezyjnych specjalistycznych
Staba chtonnos$¢ | Wyglad Powierzchnia btyszczgca W przypadku tynkéw
podtoza Préba dotyku Powierzchnia gtadka zawierajgcych gips
betonowego, Préba zwilzania Beton nie zmienia koloru z | zastosowac mostek
bez srodkow jasnego na zwiekszajacy
adhezyjnych ciemny, nie  wchianiane | przyczepnosé
kropelki wody W  przypadku tynkéw
cem.-wap. Zastosowaé
srodek zwiekszajacy
przyczepnosé
Silna chtonnos¢ | Préba zwilzania Bardzo szybka zmiana koloru z | Obrzutka, srodek

pozostatych jasnego na ciemny wyréwnujacy chtonnosé

podtozy

tynkarskich (nie

betonowych)

Wykwity Wyglad Wykwity solne Szczotkowanie na sucho,
o ile to konieczne
naniesienie
mostka adhezyjnego,
wzglednie innego srodka
zwiekszajacego
przyczepnosc

Temperatura Pomiar: termometr do | Ponizej+5°C Ogrzewanie i wietrzenie

powietrza W | mierzenia temperatury pomieszczenia i

pomieszczeniu, | podtoza dostateczne nagrzanie

podtoza

podtoza

6.2 Suche tynki.

Badania kontrolne suchych tynkéw powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan wymienionych w p.1.5.2
niniejszej SST. Badania kontrolne suchych tynkéw polegajg na ocenie:
e rownosci powierzchni ptyt,
e czy narozniki i krawedzie nie majg uszkodzen,
e wymiarow ptyt (zgodnie z tolerancjg),
e wilgotnosé i nasigkliwosc,
e obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
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Badania kontrolne ptyt g-k i innych materiatéw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
6.3. Oktadziny.
Kontrola wykonanej oktadziny powinna umozliwi¢ ocene wszystkich wymagarn wymienionych w p.1.5.4 niniejszej
SST.
Prawidtowos$¢ wykonania oktadziny polega na sprawdzeniu:

e przyczepnosci oktadziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu,

e prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,

e grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé¢ wartosci okreslonej

przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej, - odchylen, o ktérych mowa w
p.8.3 niniejszej SST.

7. Obmiar robét.
Ogolne zasady obmiaru roboét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.
Jednostkg obmiarowg robdt jest 1m2. Uwzglednié zmiany zaaprobowane przez Inspektora nadzoru i sprawdzone
w naturze.
8. Odbiér robét.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.1 Odbiér podtoza.
Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych i do robdt
oktadzinowych. Podtoze powinno byc¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami p. 5.1 niniejszej SST .
8.2 Odbiér tynkow.
8.2.1 Tynki.
Odbidér gotowych tynkdéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktdérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz SST, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Przy odbiorze tynkdéw sprawdza sie ich
grubos¢, gtadkosé oraz przyczepnosé do podioza catej powierzchni. Na powierzchni tynkdw nie mogg
wystepowacd: trwate zacieki, wykwity, wypryski i speczenia, pekniecia i widoczne miejscowe nieréwnosci,
wynikajgce z techniki wykonania tynku ( szczegélnie $lady wygtadzania przy tynkach cementowo-wapiennych).
Powierzchnia tynku powinna tworzy¢ rowng ptaszczyzne. W przypadku tynkéw wewnetrznych dopuszczalne
odchylenia powierzchni i krawedzi, s3 nastepujace:

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od| Odchylenie
powierzchni tynku kierunku przecinajacych
od ptaszczyzny i sie pfaszczyzn od
odchylenie kata
krawedzi od linii przewidzianego w
prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wieksze niz

2mm na 1Im i

ogdétem nie wiecej

niz4mm w Nie wieksze niz

pomieszczeniach do| 3mm na 1m i

3,5m ogodtem nie wiecej

wysokosci oraz niz 6mm na catej
Nie wieksze niz nie wiecej niz powierzchni
3mm i w liczbie nie | 6mm w | ograniczonej
wiekszej niz 3 na| pomieszczeniach przegrodami
catej dtugosci taty | powyzej 3,5m | pionowymi Nie wieksze niz
kontrolnej 2m wysokosci (Sciany, belki itp.) 3mmnalm

Zgodnos$¢ wykonania tynkéw stwierdza sie na podstawie pordéwnania wynikdw badan kontrolnych. Tynk
powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji nalezy:
e jesli to mozliwe, poprawic tynki i przedstawic je do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii,
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e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — usungé tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

Protokét odbioru gotowych tynkdw powinien zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zaméwieniem.
8.2.2 Odbiér suchych tynkéw.
Polega na ocenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw. Powierzchnie suchych
tynkéw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe i poziome. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny
powinny by¢ katami prostymi lub zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji. Krawedzie przeciecia
ptaszczyzn suchego tynku powinny by¢ prostoliniowe.

Dopuszczalne odchylenia:

Odchylenie
powierzchni
suchego tynku od
pfaszczyzny i
odchylenia
krawedzi od
prostej

linii

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie przecinajgcych
sie

pfaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

Nie wieksze niz
2mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na
catej dtugosci taty
kontrolnej 2m

Nie wieksze niz 1,5mm na
1m i ogdtem nie wiecej niz
3mm w pomieszczeniach do
3,5m wysokosci oraz nie
wiecej niz4mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

Nie wieksze niz 2mm na

1m i ogdétem nie wiecej niz
3mm na catej powierzchni
ograniczonej przegrodami
pionowymi ($ciany, belki

itp.)

Nie wieksze niz 2mm

Suche tynki nie powinny wykazywac nastepujgcych wad i uszkodzen: - dziur, zataman i pekniec ptyt,

e  zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

e czeSciowego rozmycia masy gipsowej w ptytach,

e rozwarstwienia sie ptyt,

e  gnicia kartonu lub wykwitéw plesni,

e zaciekdéw na kartonie,

e odspojenia lub odpadania ptyt od podtoza.
Do odbioru catosci zakonczonych robdt wykonawca zobowigzany jest przedstawié projekt techniczny wraz z
dowodami wg niniejszej SST i dodatkowo:

e protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci materiatow,

e protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonanych roboét

Zgodnos¢ wykonania suchych tynkéw stwierdza sie na podstawie porownania wynikow badan kontrolnych. Tynk
powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét, albo tylko ich niewtfasciwie wykonang czes$¢ uznac za niezgodng
z wymaganiami normy. W takiej sytuacji nalezy:

e jesli to mozliwe, poprawic tynki i przedstawic je do ponownego odbioru,

e w przypadku, gdy nie jest mozliwe podane rozwigzanie — usung¢ suchy tynk i zagda¢ ponownego jego

wykonania.

Protokot odbioru gotowych suchych tynkdéw powinien zawierac: - ocene wynikdéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania suchych tynkow z zamdwieniem.
8.3. Odbidr roboét oktadzinowych z ptytek ceramicznych.
Zgodnos¢ wykonania okfadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych. Odbior
gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany oraz SST, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione
zmiany dokonane w toku wykonywania robét oktadzinowych.
Dopuszczalne odchylenia krawedzi ptytek dla robét oktadzinowych Sciennych:
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- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2m (nie powinno
przekracza¢ 2mm na dtugosci taty 2m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - tatg o dtugosci 2m ( nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na catej dtugosci
taty).
Oktadzina powinna by¢ odebrana, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania
jest negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji nalezy:
e jeslito mozliwe, poprawi¢ oktadzine i przedstawic¢ jg do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode nalezy obnizy¢ wartos¢ wykonywanych robét,
e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — usung¢ okfadzine i ponownie wykonac ja
ponownie.
Protokot odbioru gotowych oktadzin powinien zawierac:
- ocene wynikéow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamoéwieniem.
9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:
9.1 Dla robét tynkowych.
e  zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,
e ustawienie i rozbidrke rusztowan,
e przygotowanie zaprawy,
e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
e osiatkowanie bruzd,
e tynkowanie,
e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw
9.2 Dla suchych tynkéw.
e  przygotowanie stanowiska roboczego,
e  zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,
e obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
e ustawienie i obstuge rusztowan,
e  przygotowanie podtoza,
e  przygotowanie kleju gipsowego,
o przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
e  przygotowanie zaprawy do wyréwnania powierzchni okfadzin,
e szpachlowanie potgczen i stykdw ptyt ze Scianami i stropami,
e zabezpieczenie spoin tasmg papierows,
e szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe, odpylenie powierzchni, [ oczyszczenie miejsca
pracy z resztek materiatéw.
9.3 Dla robét oktadzinowych.
e  zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,
e moczenie ptytek, docinanie ptytek,
e przygotowanie podtoza,
e przygotowanie kompozycji klejacej,
e wykonanie okfadziny z za spoinowaniem i oczyszczeniem powierzchni,
e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.11 TYNKI, OKEADZINY

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
tynkowych i oktadzinowych
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Nazwa: ROZBUDOWA S.S.P. IM. W. tOKIETKA W TOPOLI KROLEWSKIEJ O BASEN SZKLONO — REKREACYINY,
WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERENU, URZADZENIAMI BUDOWLANYMI ORAZ PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH
UTWARDZEN.
Obiekt: OBIEKT: HALA SPORTOWA
Temat: Projektzagospodarowania terenu
Adres: 99-100 teczyca, Topola Krélewska 66, dz. nr 367; 368/1 ; 368/2, 351 obreb 0033 Topola Krdlewska, Powiat
teczycki, Gmina teczyca, woj. tédzkie, Powiat
Inwestor: Gmina teczyca, ul. M. Konopnickiej 14
Projektant: zespot projektowy M-K Projekt Dawid Motdrzyk, 77-430 Krajenka

Ul. Mickiewicza 8
1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.
1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét tynkowych i oktadzin sciennych wystepujgcych w obiekcie.
W zakres tych robdt wchodzg:

° Tynki cementowo — wapienne.
° Suche tynki — ptyty gipsowo
° Oktadziny Scienne wewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowsa, SST

i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Wymagania w odniesieniu do tynkéw wg PN-70/B-10100 dotyczg:
e Zgodnosci z dokumentacjg — tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i SST
uwzgledniajgcymi wymagania norm i okreslajgcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Dozwolone s3 tylko
takie odstepstwa od dokumentacji, ktére nie naruszajg postanowien norm, a sg technicznie uzasadnione i
uzgodnione z autorem projektu oraz sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez Inspektora nadzoru lub innym réwnorzednym dowodem.
* Stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie
- tynki cementowo — wapienne — PN-65/B-14503

*  Przestrzegania ogdlnych zasad wykonania robét tynkowych wg p.5.2. niniejszej SST

*  Przygotowania podtozy wg p. 5.1. niniejszej SST

*  Przyczepnosci tynkéw do podtoza — potgczenie zaprawy z podiozem powinno by¢ zapewniaé takie
przyleganie i zespolenie, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

*  Mrozoodpornosci tynkdw — nie powinny wykazywac zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu wg
PN-85/B-04500.

*  Grubosci tynkéw — podaje tabl.3 w PN-70/B-10100

*  Wygladu powierzchni otynkowanych — podaje tabl. 4 w PN-70/B-10100

*  Wad i uszkodzen powierzchni tynku — nieréwnosci, wypryski i spieczenia oraz pekniecia, wykwity i zacieki —
podaje p. 3.3.7 w PN-70/B-10100

*  Prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw — powierzchnia powinna stanowic ptaszczyzne
pionowg lub pozioma. Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe lub
tukowe. Odchylenia od tych wymagan podaje p. 8.2 niniejszej SST

*  Wykonczenia tynkéow na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych — tynki na stykach powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie tj. pozostawienie bruzdy szerokosci 2-4mm
przechodzacej przez catg grubos¢ tynku. W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete paskiem
juty, a w tynku pozostawione szczeliny dylatacyjne, ktére nalezy wypetnic kitem elastycznym i przykry¢ listwa
lub wykonac obrébke blacharska ( w przypadku tynkow zewnetrznych)

*  Wykonczenia narozy i obrzezy tynkéw - wykonczone na ostro zaokragglone lub zukosowane.

1.5.2. Wymagania w odniesieniu do suchych tynkow.

Wymagania dotyczg:

*  zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu

e  stosowania materiatdw dopuszczonych do stosowania w budownictwie — p.2.5 niniejszej SST
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*  przestrzegania ogdélnych zasad wykonania robdt w odniesieniu do suchych tynkéw wg p.5.2.4 niniejszej SST

*  przygotowania podfozy wg p. 5.1.3 niniejszej SST

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +15°C a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie

jest wieksza niz 60%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

1.5.3. Wymagania w odniesieniu do tynkéw akrylowych.

Nalezy przestrzega¢ wymagan podanych przez producenta gotowych tynkéw mineralnych.

Tynk nalezy chroni¢ przed zamarzaniem i wysychaniem, przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w

zacienionych pomieszczeniach w temperaturze od +5 do+ 20°C.

Obowigzujg rowniez wymagania dotyczace robét tynkowych podanych w p. 1.5.1.

1.5.4. Wymagania w odniesieniu do robét oktadzinowych.

Wymagania dotycza:

*  zgodnosci wykonania z dokumentacja techniczng lub umowa (przez ogledziny i pomiary),

*  stanu podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

* jakosci materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatdw zgodnosci przedtozonych przez
dostawcow.

* stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie

oktadziny scienne — ptytki ceramiczne — PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998,

PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednie aprobaty techniczne

kompozycje klejgce — PN-EN 12004:2002 lub odpowiednie aprobaty techniczne B zaprawy do spoinowania —

aprobaty techniczne i normy.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny byc¢ zakoriczone:

wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania scian,

podtogi z materiatéw mineralnych wiacznie z cokolikiem,

-roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem cisnieniowych prob

wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.

2.1 Woda.

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora, po jej

uprzednim przebadaniu. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci: Nie zawieraé

domieszek organicznych, Mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm, Do zapraw zwyktych do wykonania tynkéw

nalezy stosowac piaski wedtug p. 3.2 PN-70/B-101000.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow

lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili uzycia

zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone

lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg

i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy

dobierac doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Materiaty do suchych tynkéw

Ptyty g-k wg BN-79/6743-02, PN-B-79405 i PN-B-79406,

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt g-k — dostepne w sprzedazy na terenie catego kraju, produkowany przez

specjalistyczne firmy.

2.5 Ptytki ceramiczne.

Barwa — dobrac¢ wg wzorca producenta

Wymagania zgodnie z normami podanymi w p.1.5.4 niniejszej SST

Stosowac¢ kompozycje klejgce gotowe — wymagania w p. 1.5.4 niniejszej SST.

3. Sprzet.
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez
Inzyniera.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Materiaty nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowac pod zadaszonymi samochodami.

5. Wykonanie robét.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

5.1 Przygotowanie podtozy.

5.1.1 Pod tynkowanie tynkami zwyktymi.

Podtoze pod tynki stanowi mur z bloczkéw gazobetonowych.

Przed przystgpieniem do wtasciwego tynkowania nalezy podtoze sprawdzic i przygotowaé poprzez ewentualng
naprawe i obrébke wstepng tak, aby uzyskac podtoze spetniajgce wymagania podane w PN-70/B-10100 p.3.3.2.
Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami wymiarowymi (PN-87/B-02355 oraz PN-ISO
3443-1:1994 oraz normy w hiej podane 3443-2+8), aby ich przekroczenie nie powodowato zbyt duzych réznic w
grubosci tynku. Szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania i zatrze¢ na ostro.

Mury z bloczkdw nalezy oczysci¢ z wystajgcych grudek zaprawy i naprawi¢ wieksze uszkodzenia kawatkami
betonu komdrkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach reperowanych.

Podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, brudu i wszelkich zanieczyszczen.

Wykwity wszelkiego typu, m.in. sél krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajgce przyczepnosc tynku do podtoza,
muszg zosta¢ usuniete. Jezeli metoda oczyszczania nie daje pozadanych rezultatéw, nalezy przy pomocy
specjalistow ustali¢ przyczyne powstania wykwitéw i zastosowac skuteczng metode oczyszczania muru. Zbyt
suche lub silnie chtongce wode podtoze mogg przy niepewnej pogodzie wymagac odpowiedniego przygotowania.
W okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia przed tynkowaniem podtoze nalezy zwilzy¢ wodg, a
gdy jest bardzo chtonne — pokry¢ srodkiem gruntujgcym odpowiednio dobranym do podtoza.

Przed otynkowaniem nalezy réwniez sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzern spowodowanych ewentualnym
nadmiernym zawilgoceniem.

5.1.2. Pod suche tynki.

Podtoze pod suche tynki stanowi mur z bloczkéw gazobetonowych.

Podtoze powinno by¢ sztywne i o réwnej powierzchni. Dopuszczalne odchyfki:

powierzchni podtozy od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku — nie wieksze niz3mm na 1 mi 10mm na
catej dtugosci lub szerokosci (wysokosci) Sciany

$cian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 5mm. Wadliwie wykonane oscieze i
zbyt wystajgce czesci Scian nalezy skuc¢ Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczen.
Podtoze pod suche tynki powinno by¢ suche.

5.1.3. Pod oktadziny ceramiczne.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne stanowig ptyty gipsowo — kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdét oktadzinowych nalezy przygotowac podtoze przez odpylenie, oczyszczenie.
Powierzchnia powinna by¢ pozbawione pekniec i ubytkow.

Pofaczenia miedzy ptytami g-k powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystepowania matych nieréwnosci
nalezy je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnac¢ zaprawg cementowq lub specjalnymi masami
naprawczymi.

5.2. Ogodlne zasady wykonywania tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych.

a) Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne,

b) Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnos¢ tynku,

c) Tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powigzany z podtozem,

d) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu

72



odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano —
montazowych w okresie obnizonych temperatur”,

e) Zalecasie chronié $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwaéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w
czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane wodg o ile Inspektor nadzoru nie zaleci
inaczej,

f)  Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakornczeniu stanu surowego,

g) Na czas tynkowania na mokro okna zabezpieczy¢ folig, oscieznice drzwiowe tasmg malarska, a puszki i
gniazda specjalnymi zatyczkami, styropianem lub papierem,

h) Przed wtasciwym tynkowaniem na mokro nalezy wszystkie wystajgce czesci $ciany oraz naroza, jako miejsca
narazone na uszkodzenia mechaniczne, zabezpieczy¢ osadzajagc metalowe narozniki siateczkowe przez
przyklejenie ich do $ciany zaprawa tynkarska z kilkugodzinnym wyprzedzeniem prac.

5.2.1 Tynki cementowo — wapienne.

Tynk cementowo — wapienny powinien by¢ wykonany z obrzutki (tzw. szprycu), narzutu i gtadzi.

Zastosowanie obrzutki pozwoli na wyréwnanie chtonnosci catej powierzchni. Wstepne przygotowanie podtoza

pod tynk polega na zwilzeniu i natozeniu obrzutki cementowej. Do wykonywania obrzutki nalezy stosowaé

wylfacznie przewidziane do tego celu zaprawy z fabrycznie przygotowanych mieszanek. Wykorzystanie zwyktych
zapraw tynkarskich lub murarskich jest niedozwolone. W przypadku stosowania obrzutki wykonawca tynku ma
obowigzek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczacych gruntowania powierzchni, jak i dodatkowych
wskazéwek wykonawczych producentdw mieszanek tynkarskich. Zaleca sie zastosowanie przerwy
technologicznej min. 3 dni (czas przerwy technologicznej moze by¢ réwniez wskazany przez producenta
mieszanki). Obrzutke wykonywac z zaprawy bardzo rzadkiej o stosunku objetosciowym cementu do piasku 1:3,
grubosci nie przekraczajgcej 3-4mm, lecz nie moze ona byc zbyt wodnista, gdyz prowadzi to do powstania szklistej
powierzchni o niskiej przyczepnosci. W takim przypadku nalezy jg zmatowi¢. Narzut stanowi drugg warstwe
tynku. Wykonywac jg po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda. Zaprawe tynkarskg otrzymuje sie
przez wymieszanie suchej mieszanki z odpowiednig iloscia wody. Tak przygotowang zaprawe narzucaé
rownomiernie kielnig lub maszynowo — agregatem tynkarskim. Jej nadmiar zbiera¢ drewniang lub metalowg tatg

. Narzut w narozach wyréwnywac za pomocg pac w ksztatcie katownika. Narzut wykonuje sie z zaprawy o

stosunku objetosciowym cement:wapno:piasek rownym 1:1:6. Grubos¢ warstwy narzutu ok. 8mm. Po usunieciu

nadmiaru tynku nastepuje zacieranie. Nie mozna dopusci¢é do nadmiernego przesuszenia warstwy
powierzchniowe]j przed rozpoczeciem zacierania. Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem
odsianym przez sito o przeswicie oczek

0,25-0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu. Grubos¢ gtadzi powinna byé 13mm. Zaprawe

narzucac i rozprowadza¢ pacy. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packa drewniang lub metalowa. W czasie

zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajac go woda.

Gtadz wykonuje sie z zaprawy o stosunku objetosciowym cement:wapno:piasek rownym 1:2:6.

5.2.2 Tynkowanie osciezy, narozy $cian itp.

Wszelkie wystepy, zatamania i uskoki powierzchni tynkowaé osobno, po wykonaniu tynkdéw na wszystkich duzych

powierzchniach.

Przed tynkowaniem osciezy okiennych sprawdzié, czy szczeliny miedzy murem a oscieznicg zostaty doktadnie

utkane pakutami. Tynkowanie wykonuje sie za pomocg wzornikédw. Po wyréwnaniu wykrojem tynk zacieraé

ruchami kolistymi jak na scianie.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne (przejscia, pomieszczenia o duzym ruchu) przed

tynkowaniem narozy nalezy je zabezpieczy¢ katownikami z przyspawanymi naroznikami ochronnymi z blachy lub

wpusci¢ w tynk narozniki z blachy ocynkowane;.

5.2.3 Suche tynki.

Przy montazu ptyt g-k nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-72/B-10122.

Na przygotowang powierzchnie Sciany nalezy nanosi¢ ptyty. Warstwe kleju rozgarnia¢ po ptycie. Klej powinien

by¢ roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo

rzadki, co utatwi jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

Przyklejone ptyty powinny dokfadnie do siebie przylega¢ swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest

jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, a nastepnie wspdlne

regulowanie ich potozenia. Do spoinowania potgczen ptyt gipsowo-kartonowych stosowac¢ masy szpachlowe.

Przygotowang mase weciskac packg stalowg poprzecznie do krawedzi ptyty, tak aby szczelnie wypetnita spoiny. W

przypadku ukfadania suchego tynku na dtugich scianach, nalezy wykonywaé co 10+15 metréw przerwy

dylatacyjne, wypetnione akrylowg masg elastyczng. Szeroka szpachelka (szerszg od szpachlowanego wgtebienia)
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rozprowadza¢ mase na catej dtugosci taczenia. W $wiezo natozonej masie zatapia¢ tasme zbrojacay, ktéra

ograniczy mozliwos¢ pekania szpachlowanego potaczenia. TaSma powinna by¢ przez caty czas lekko naciggnieta.

Tak wykonane ztacze jeszcze raz szpachlowac. Dociska¢ ja mocno do podtoza - tak, by na powierzchni ptyt, poza

miejscem na spoine pozostato jak najmniej masy szpachlowej.

Zewnetrzne naroza, utworzone przez dwie stykajace sie pod katem ptyty gipsowo-kartonowe nalezy dodatkowo

wzmocni¢ specjalnymi katownikami. W tym celu na naroze natozy¢ mase szpachlowa. W swiezej masie zatapiac

perforowany aluminiowy naroznik. Réwnomiernie wcisniety katownik powinien byé dobrze wypionowany.

Podobnie jak po zatapianiu tasmy zbrojacej, wtopiony naroznik jeszcze raz szpachlowa¢, starajac sie by masa

tworzyfa z ptytg jedng pfaszczyzne.

Po wyschnieciu gipsu przystapic¢ do szlifowania. Powierzchnie nalezy odpylic.

5.2.4. Oktadziny $cienne — ptytki ceramiczne.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio do réwnego

i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtozem pod okfadziny ceramiczne sg ptyty gipsowo — kartonowe gr. 2,5cm. Powinno by¢ wczesniej

przygotowane wg p.5.1.4.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni barw. Dodatkowo

przed ich mocowaniem powinny by¢ moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

Na Scianie nalezy wyznaczy¢ linie poziomg, od ktérej uktadane bedg ptytki i przygotowaé kompozycje klejaca

zgodnie z instrukcja producenta.

Kompozycje nalezy rozktada¢ pacy zgbkowa. Kompozycja powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata

powierzchnie sciany.

Ptytki uktadaé warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na scianie linii. Naktadajgc ptytke na sciane

ustawié¢ jg w zadanej pozycji i docisngc¢ tak aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 4-6mm. W celu

doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowaé wkfadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu kleju

nalezy usung¢ wkfadki dystansowe i wypetnic spoiny zaprawg do fugowania.

Na obrzezach, narozach (zatamaniach) umocowac listwy wykanczajgce z tworzyw sztucznych.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

5.2.5 Oktadziny scienne — akustyczne

e ptyty akustyczne dekoracyjne z wetny drzewnej fgczonej magnezytem 35 mm

* Profile z ksztaftownikow stalowych,

Nalezy stosowac systemowy ruszt ze stali ocynkowanej wykonany wg instrukcji dostawcy systemu. Do montazu

sufitdw stosuje sie nastepujgce typy profili stalowych:

Profil CD 60 o grubosci 0,6 mm

Profil konstrukcyjny w sufitach podwieszanych, oktadzinach sufitowych i sciennych oraz w poddaszach.

e tgczniki,

Do montazu i sufitdw stosuje sie nastepujace typy facznikow:

1) tacznik wzdtuzny - do tgczenia (przedtuzania) profil CD 60.

2) Wieszak prosty ES 75 ( dla opuszczeni do 100 mm)

o Wkrety

Wkrety systemowe do stosowania w systemach akustycznych z wetny drzewnej nalezy uzywac tylko specjalnych,

systemowych blachowkretéw oraz wkretéw do drewna w kolorze ptyty. 9 szt /ptyte

» Ptyty akustyczne na sufit i sciany

e Dekoracyjne ptyty akustyczne z wetny drzewnej tgczonej magnezytem .Malowane na kolor zgodnie z
wskazaniem w czesci graficznej.

e  Sufity akustyczne wykonac zgodnie z rysunkami szczegétowymi. Montaz za pomocg niewidocznych wkretéw
systemowych.

e Klasa pochfaniania 0,90(L) dla niskich czestotliwosci z wetng mineralna 50 mm 50 kg/m3 ( suficie),

e Szerokos¢ wtékna 1 mm

e Grubos¢ 25 mm Sufit oraz 35 mm na sciany ( ptyta gtadka)

e Wymiar paneli 1200x600

e Tolerancja wymiarowa +/-1 mm

e Duza odpornosc na uszkodzenia mechaniczne- klasa 1A

e Krawed? fazowana

e Niska emisyjnosc czgstek statych( czystosc¢ powietrza).

e Kolor podobny do RAL 1015
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e  MozZliwos¢ odswiezania przez malowanie bez znacznych strat w pochtanianiu hatasu( trwatos¢ funkcji
akustycznej)
e Zabezpieczenie przed pyleniem wetny
Wykonanie sufitow podwieszanych i oktadzin scian z dekoracyjnych ptyt z wetny drzewnej fgczonej magnezytem.
¢ - wykonanie rusztu stalowego dwupoziomowego krzyzowego zamocowanego do konstrukcji stropu
e - wytrasowanie i zamocowanie wieszakow ES 75
¢ - wykonanie ruszt z profili gtéwnych typu CD 60 co 600 mm w osi przy zastosowaniu tacznikéw wzdtuznych
e - wyregulowanie poziomu lub pionu rusztu,
e  Plyty sezonowac w pomieszczeniu gdzie maja by¢ montowane przez okoto 5-7 dni po otwarciu kartonow.
- zamocowanie dekoracyjnych ptyt akustycznych z wetny drzewnej tagczonej magnezytem do rusztu za pomocg
wkretow w odlegtosci 85 mm od dachu. ( szt wkretow / m2).
- Przestrzen pomiedzy plyta a przegrodg wypetnié¢ szczelnie wetng mineralna 50 kg/m3 50 mm.
Sufit z ptyt akustycznych z wetny drzewnej tgczonej magnezytem nalezy wykona¢ w taki sposoéb, aby uzyskac
estetyczng powierzchnie Sufit podwiesza¢ powyzej instalacji mozliwie wysoko. Pod konstrukcje do montazu
sufitu i $ciany wykona¢ zgodnie z wytycznymi i standardami dostawcy systemu.
Uszkodzenia wtdkien malowac farbami spray w kolorze ptyty.
- okfadziny scian montowac réwniez na profilach CD 60 + ES 75. Oktadziny zaczyna¢ uktada¢ 100 mm ponad
posadzkg aby umozliwi¢ czyszczenie podtogi. Plyty na scianie powinny by¢ o grubosci 35 mm. Dla ptyt o grubosci
25 mm nalezy zagescic¢ konstrukcje ( profil CD 60 co 300 mm).
Przed ptytami na scianach szczytowych zaprojektowano siatki — pitko chwyty spowalniajgce uderzenie pitki
noznej.
6. Kontrola jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.2 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Badania kontrolne gotowych tynkéw zwyktych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan wymienionych w
p.1.5.1 niniejszej SST.
Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy sprawdzi¢ podfoze i zastosowac srodki zaradcze jak ponizej w tabeli.
6.3 Suche tynki.
Badania kontrolne suchych tynkéw powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan wymienionych w p.1.5.2
niniejszej SST.
Badania kontrolne suchych tynkéw polegaja na ocenie:
- rownosci powierzchni ptyt,
- czy narozniki i krawedzie nie majg uszkodzen,
- wymiarow ptyt (zgodnie z tolerancjg),
- wilgotnosé i nasigkliwosc,
- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
Badania kontrolne ptyt g-k i innych materiatéw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
6.3. Okfadziny.
Kontrola wykonanej oktadziny powinna umozliwié¢ ocene wszystkich wymagan wymienionych w p.1.5.4 niniejszej
SST.
Prawidtowos¢ wykonania oktadziny polega na sprawdzeniu:
- przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego odgtosu,
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,
- grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej, - odchylen, o ktérych mowa w p.8.3
niniejszej SST.
7. Obmiar robét.
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.
Jednostka obmiarowg robot jest 1Im2. Uwzglednié¢ zmiany zaaprobowane przez Inspektora nadzoru i sprawdzone
w naturze.
8. Odbior robét.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.1 Odbidr podtoza.
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych i do robot
oktadzinowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami p. 5.1 niniejszej SST .
8.2 Odbidr tynkow.
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8.2.1 Tynki.
Odbiér gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamodwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz SST, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane s3
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich.
Przy odbiorze tynkéw sprawdza sie ich grubosé, gtadkos¢ oraz przyczepnos¢ do podtoza catej powierzchni.
Na powierzchni tynkdw nie mogg wystepowad: trwate zacieki, wykwity, wypryski i speczenia, pekniecia i
widoczne miejscowe nieréwnosci, wynikajace z techniki wykonania tynku ( szczegdlnie Slady wygtadzania przy
tynkach cementowo-wapiennych).
Powierzchnia tynku powinna tworzy¢ réwng pfaszczyzne.
W przypadku tynkdw wewnetrznych dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi wg PN-70/B10100, s3
nastepujace:
¢ dla tynkéw cementowo — wapiennych (kat. IIl)
Zgodnos¢ wykonania tynkow stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych. Tynk
powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji nalezy:
¢ jeslito mozliwe, poprawic tynki i przedstawic je do ponownego odbioru,
* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczerstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii,
* w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty
tynkowe.
Protokot odbioru gotowych tynkdéw powinien zawieraé:
ocene wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zamoéwieniem.
8.2.2 Odbidr suchych tynkow.
Polega na ocenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw. Powierzchnie suchych
tynkdéw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe i poziome. Katy dwuscienne utworzone przez te pfaszczyzny
powinny by¢ katami prostymi lub zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji. Krawedzie przeciecia
ptaszczyzn suchego tynku powinny by¢ prostoliniowe.
Dopuszczalne odchylenia:
Suche tynki nie powinny wykazywac nastepujgcych wad i uszkodzen: - dziur, zataman i pekniec ptyt,
Ozdarcia lub naderwania licowego kartonu,
Oczesciowego rozmycia masy gipsowej w ptytach,
Orozwarstwienia sie ptyt,
ognicia kartonu lub wykwitow plesni,
Ozaciekéw na kartonie,
Oodspojenia lub odpadania ptyt od podtoza.
Do odbioru catosci zakonczonych robdt wykonawca zobowigzany jest przedstawié projekt techniczny wraz z
dowodami wg 1.5.2 niniejszej SST i dodatkowo:
- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci materiatow,
- protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét
Zgodnos¢ wykonania suchych tynkéw stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych. Tynk
powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét, albo tylko ich niewtasciwie wykonang czesé uznac za niezgodng
z wymaganiami normy. W takiej sytuacji nalezy:

. jesli to mozliwe, poprawic tynki i przedstawié je do ponownego odbioru,
. w przypadku, gdy nie jest mozliwe podane rozwigzanie — usung¢ suchy tynk i zada¢ ponownego jego
wykonania.

Protokot odbioru gotowych suchych tynkéw powinien zawierac: - ocene wynikdéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania suchych tynkéw z zaméwieniem.

8.3. Odbidr roboét oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

Zgodnos¢ wykonania okfadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych
wymienionych w p.6.3.

76



Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz SST, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane s3g
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania robdt oktadzinowych.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi ptytek dla robét oktadzinowych sciennych:

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2m (nie powinno
przekracza¢ 2mm na dtugosci taty 2m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - tatg o dtugosci 2m ( nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na catej
dtugosci taty).

Okfadzina powinna by¢ odebrana, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania
jest negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji nalezy:

. jesli to mozliwe, poprawic¢ oktadzine i przedstawic¢ ja do ponownego odbioru,

. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode nalezy obnizy¢ wartos¢ wykonywanych robét,

. w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — usung¢ oktadzine i ponownie wykonac ja
ponownie.

Protokét odbioru gotowych oktadzin powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamoéwieniem.
9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:

9.1 Dla robét tynkowych.

. zakup i dostarczenie materiatéw i sprzetu,

. ustawienie i rozbidrke rusztowan,

. przygotowanie zaprawy,

. umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

. osiatkowanie bruzd,

. tynkowanie,

. oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw

9.2 Dla suchych tynkow.

przygotowanie stanowiska roboczego,

zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowe] obstugi,

ustawienie i obstuge rusztowan,

przygotowanie podtoza,

przygotowanie kleju gipsowego,

przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
przygotowanie zaprawy do wyréwnania powierzchni oktadzin,
szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze scianami i stropami,
zabezpieczenie spoin taSmg papierowa,

szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe, odpylenie powierzchni, oczyszczenie miejsca pracy z
resztek materiatow.

9.3 Dla robét oktadzinowych.

. zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,

. moczenie ptytek, docinanie ptytek,

. przygotowanie podtoza,

. przygotowanie kompozycji klejacej,

. wykonanie okfadziny z zaspoinowaniem i oczyszczeniem powierzchni,
. oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.4 Dla tynkéw akrylowych.

. zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,

. ustawienie i rozbidrke rusztowan,

. przygotowanie zaprawy,

. umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
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. osiatkowanie i tynkowanie,

. oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane.

Normy.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/B-10121 Oktfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-I1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.

Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Roboty wykoriczeniowe. Tynki.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.12 POSADZKI

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.

1.2 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
posadzek w przedmiotowym obiekcie.

- gruntowanie podtoza,

- uktadanie samopoziomujgcej masy, wylewka korygujgco-wyréwnawcza,

- wykonanie podktadu pod posadzkowego,

- utozenie wyktadziny PCW z wywinieciem na $ciane oraz spawanie.

- posadzki ceramiczne — gresowe

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty
techniczne zgodne z PN. Materiaty do wykonania posadzek muszg posiadac¢ atesty do zastosowan w budynkach
uzytecznosci publiczne;.

2.1 Wymagania ogodline.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
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Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz.U.2019 poz. 1186),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2019 poz. 266),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2019 poz. 155 z pdzniejszymi
zmianami).
Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Posadzki z ptytek gresowych.
2.2.1. Kompozycje klejowe
Kompozycje klejace muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004-1:2017-03 lub odpowiednich aprobat
technicznych. Do posadzek na zewnatrz obiektu stosowaé kleje mrozoodporne.
2.2.2. Plytki gresowe
Ptytki ceramiczne powinny odpowiadaé aprobatom technicznym.
e barwa: wg wzorca producenta,
e twardos¢ w skali Mosha 8
e Scieralnos¢ V klasa $cieralnosci
e na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe - na schodach zewnetrznych
antyposlizgowe i mrozoodporne.
2.2.3. Zaprawy do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania muszg odpowiadaé wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Nalezy
zastosowaé fuge epoksydowaq, kolor ustali¢ z Inwestorem W naroznikach $cian, w sgsiedztwie oscieznic
drzwiowych, na styku posadzki i cokotu oraz wokdt otwordw rewizyjnych nalezy stosowac elastyczna fuge
silikonowa w kolorze dobranym do koloru preparatu do spoinowania;
2.2.4. Obramowanie progéw, krawedzi i progéw, narozniki i katowniki, listwy
przypodiogowe Krawedzie stopni schodéw powinny wyréznia¢ sie kolorem kontrastujgcym z
kolorem posadzki.
2.3. Posadzki wyktadziny PCW
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczaca akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy , a takze w normach i wytycznych.
Przed przystgpieniem do wykonania robét instalacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wizje obiektéw i ustali¢ z
Inspektorem Nadzoru sposdb wykonania i rodzaj zastosowanych materiatéw. Wyktadzina z tworzyw sztucznych
rulonowych homogeniczna zgrzewna termicznie. Wyktadzina musi posiadac¢ aktualne swiadectwo ITB i atest
Panstwowego Zaktadu Higieny. W jednym pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii produkcyjnej. Kolor i
strukture ustali¢ z uzytkownikiem.Wykonywanie warstw podktadowych Podkfad pod wykfadzine sktada sie z
nastepujgcych warstw:
- wylewka samopoziomujgca o grubosci 5mm Podkfad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wtasciwej
niezawodnosci i trwatosci podfogi. Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymatosé
mechaniczng oraz réwng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie gérnej
powierzchni posadzki na wysokosci ustalonej z Inspektorem Nadzoru.
- podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN-EN 12004-1:2017-03 nie
mniejsza niz 0.5MPa. - podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i
szczelin.
- wilgotnosé nie moze przekraczac 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.
Zakres robot zasadniczych Utozenie posadzki z wyktadzin podtogowych z tworzyw sztucznych rulonowych
zgrzewanych homogenicznie wraz z czynnosciami wykonczenia i cokolikiem.
Zasady wykonywania robodt
Temp. pomieszczen > 18C. Wyktadzina powinna aklimatyzowac sie w pomieszczeniu min. 24 h, a rolka powinna
by¢ rozluzniona. Po pocieciu na kawatki wyktadzina powinna aklimatyzowac sie w pomieszczeniu kolejne 24 h. W
jednym pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii produkcyjnej. Z powierzchni betonowej nalezy usungc
wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego,
utrudniajgce przyczepnosé warstwy malarskie, piszczace i ttuszczace sie warstwy zapraw Podtoze powinno by¢
nos$ne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN-EN 12004-1:2017-03 nie mniejsza niz 0.5MPa.

79



Stosowac klej zalecany przez producenta. llos¢ kleju ok. 300-350 g/m2. Wyktadzine mozna ktas¢ dopiero, gdy
rozprowadzony klej osiggnie wtasciwg konsystencje.

Zaleca sie uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne dopasowanie wyktadziny w naroznikach. Po
przyklejeniu spawanie pofaczern moze nastgpic po 24 h. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy
sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy usuwac¢ za pomocga specjalnego noza. Frezowanie i spawanie
narozy i ztaczy nalezy wykona¢ po wyschnieciu kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych nalezy uzy¢
do spawania zgrzewarki termicznej z koficéwka do zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkich ztacz
nalezy stosowac frezarke reczna z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna frezowac przy pomocy
frezarki elektrycznej.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3.

Do wykonywania robét wyktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podfoza, szpachle i packi metalowe z
tworzywa sztucznego, narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek, packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o
wysokosci zabkdw 6-12mm do rozprowadzenia kompozycji klejacych, taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomice, wkfadki dystansowe, mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarky elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych, gabki do mycia oraz czyszczenia wyktadziny.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4. Materiaty przewozi¢ krytymi
srodkami transportu, zapobiegajgc zamoczeniu szczegdlnie materiatéw drewnianych.

5. Wykonywanie robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.5.

5.1. Podtoza pod wyktadziny.

Grubos¢ podktadu pod ptytki gresowe powinna wynosi¢ 40mm oraz 50mm. Powierzchnia podkfadu betonowego
powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkéw, czysta, odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami i $rodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny, w
dowolnym miejscu podkfadu, nie moze przekracza¢ 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2m.

Do wykonania posadzek mozna przystgpic¢ po zakorczeniu wszystkich innych robét budowlanych i instalacyjnych,
tacznie z prébami cisnieniowymi instalacji oraz po wyschnieciu podktadu. Szczegdlnie wazne jest badanie
wilgotnosci podktadu, co nalezy do wykonawcy robét podtogowych. Dopuszczalne zawartos¢ wilgoci w
podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%. W przypadku stwierdzenia wilgotnosci wyzszej niz podana termin
wykonania posadzki nalezy przesungd.

5.2. Wykonanie wyktadziny z ptytek gresowych.

5.2.1. Wykiadziny w pomieszczeniach wewnatrz budynku.

Ptytki przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni oraz wyznaczy¢ linie, od
ktorej uktadane beda ptytki. Nalezy upewnic sie ze nie ma niezamierzonych réznic koloru czy odcienia ptytek.
Nastepnie przygotowadé kompozycje klejgcg zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy rozprowadzic jg po podtozu
paca zgbkowang, ustawiona pod katem okoto 502. Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywacé
catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na
wykonanie wyktadzin w ciggu 10min. Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada sie do wyznaczone;j linii.
Naktadajgc ptytke, nalezy jg lekko przesungé po podtozu (ok. 1 do 2 cm) ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc tak,
aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubosé¢ 6 do 8mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji
klejacej. W celu dokfadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny mozna stosowac
wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin
miedzy ptytkami.

Zaleca sie aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100mm okoto 2mm,

- od 100mm do 200mm okoto 3mm,

- 0od 200mm do 600mm okoto 4mm,

Powyzej 600mm okoto 5 do
20mm,

Po zwigzaniu kleju, nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania na menisk
wklesty. Na $cianach przylegajacych wykonac cokoliki na wysokos$é 10cm z przyklejonych ptytek cokotowych lub
przycietych ptytek.
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5.2.2. Wyktadziny schodéw

Na schodach zewnetrznych zastosowac ptytki gresowe antyposlizgowe i mrozoodporne przeznaczone na schody.
Na schodach wewnatrz obiektu zastosowaé ptytki gresowe antyposlizgowe przeznaczone na schody.

5.4. Posadzka w pomieszczeniu technicznym.

Zabezpieczenie posadzki sSrodkiem zapewniajagcym jej niepylnos¢ i wodoodpornos¢ wykona¢ wg zasad
okreslonych przez producenta.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczng lub umowa, poréwnujac wyktadziny z projektem przez

ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek spadkéw, miejsca osadzenia wpustow itp.)

stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

jako$¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez

dostawcow.

przyczepnosci wykfadziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu,
odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m (odchylenie to nie powinno by¢ wieksze niz
3mm na catej dtugosci taty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnosciag do 1mm,

grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktdéra nie powinna przekracza¢ grubosci okreslonej
przez producenta

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m (odchylenie to nie powinno by¢ wieksze niz
2mm/mi 3mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia)

sprawdzenie prawidtowosci wykonania listew przysciennych poprzez ocene wzrokowg,

sprawdzenie szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki

wyglgdu zewnetrznego i jednolitosci barwy i wzoru — posadzka powinna by¢ wykonana z materiatéw
tego samego rodzaju i gatunku oraz tej samej grubosci,

zwigzania posadzki z podktadem — posadzka musi wykazywac zwigzanie z podkiadem na catej
powierzchni, niedopuszczalna jest obecnosc pecherzy, fatd oraz odstawanie arkuszy,

prawidtowosci powierzchni — na powierzchni posadzki nie mogg odznaczad sie nieréwnosci badz plamy
i uszkodzenia mechaniczne, przeswit pomiedzy tatg przytozong w dowolnym miejscu nie powinien
wynosi¢ wiecej niz 2mm,

prawidtowosci wykonania stykdéw - sprawdzenie wykonania spawow,

wykonczenia posadzki — listwy przyscienne, listwy narozne i noski schodowe muszg catkowicie przylegaé
do podtoza i by¢ trwale przymocowane,

wyglagdu zewnetrznego i jednolitosci barwy i wzoru — posadzka powinna by¢ wykonana z materiatow
tego samego rodzaju i gatunku oraz tej samej grubosci,

zwigzania posadzki z podktadem — posadzka musi wykazywac zwigzanie z podktadem na catej
powierzchni, niedopuszczalna jest obecnos¢ pecherzy, fatd oraz odstawanie arkuszy,

prawidtowosci powierzchni — na powierzchni posadzki nie moga odznaczad sie nieréwnosci bgdz plamy
i uszkodzenia mechaniczne, przeswit pomiedzy tatg przytozong w dowolnym miejscu nie powinien
wynosi¢ wiecej niz 2mm,

prawidtowosci wykonania stykéw - arkusze wyktadziny powinny by¢ utozone szczelnie, szerokosé spoin
nie powinna wynosi¢ wiecej niz 0,5mm,

wykonczenia posadzki — listwy przyscienne muszg catkowicie przylega¢ do podtoza i by¢ trwale
przymocowane.

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1m? wykonanej posadzki.

Jednostka obmiarowa cokotéw przy scianach jest 1m cokotu o wysokosci 10cm.

8. Odbior robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Odbidér gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.
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Zgodnos$¢ wykonania posadzki stwierdza sie na podstawie porédwnania wynikéw badan kontrolnych
wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badar kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden
wynik badania jest negatywny, posadzka nie powinna zosta¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe, poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczeristwu uzytkownika i trwatosci posadzki oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ wartos¢ wykonywanych robdét,
W przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ posadzke i wykonac ja ponownie.
Protokot odbioru gotowych posadzek powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzki z zaméwieniem.
9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
- zakup i transport materiatéw,
- prace przygotowawcze,
- oczyszczenie podkfadow pod posadzki
- zagruntowanie pokfadow,
- wykonanie posadzki tacznie z fugowaniem, spoinowaniem i wymalowaniem posadzki
- wykonanie cokotow i przybicie listew przysciennych,
- uporzadkowanie miejsca robot,
- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera, -
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.
Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zwigzane
10.1 Normy
PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.13 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
malarskich
1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkdéw gruntowych i
klimatycznych.
1.3 Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot malarskich wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:

e Malowanie farbami akrylowymi, akrylowymi zmywalnymi lub emulsyjnymi Scian.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.2.
2.1 Materiaty do malowania wnetrza budynku
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectwom
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Na tynkach i ptytach gipsowokartonowych stosuje sie zaleznie od
pomieszczenia i zgodnie z wytycznymi w projekcie: farby emulsyjne lub akrylowe zmywalne — wszystkie
wytwarzane fabrycznie, powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002 oraz PN-C-81901:2002.
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2.2 Materiaty do malowania zewnetrznych czesci budynku
Na elementy zewnetrzne nalezy stosowac farby akrylowe odporne na warunki zewnetrzne, ktére powinny
odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.
2.3 Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi na chtonnych podtozach stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng do
gruntowania. Przy malowaniu farbami olejnymi powierzchnie nalezy zagruntowacd rozciericzonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).
2.4 Kontrola materiatéw
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:
e  (Czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig norma
lub aprobatg techniczng, ® Termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
e  Wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
e  Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.
e  Farba powinna stanowic¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
e Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
e  Skoagulowane spoiwo,
e Nieroztarte pigmenty,
e Kozuch,
e Slady plesni,
e Trwaty, nie dajacy sie wymieszac osad,
o Nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
e Obce wtrgcenia,
e Zapach gliny.
2.5 Wymagania dla farb akrylowych:
e Lepkos¢ umowna: min. 60
e  Gestoéé: max. 1,6 g/cm?
e Zawartosé substancji lotnych w % masy max. 45%
e  Roztarcie pigmentdow: max. 90m
e (Czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.
2.6 Wymagania dla farb olejnych:
e Wydajnoé¢ 6-10m?/ dm?3
2.7 Wymagania dla powtok:
e  Wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczeni i zaciekéw,
e  Grubos¢ —100-120 um,
e  Przyczepnosc¢ do podtoza — 1 stopien, Elastycznosc — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie
wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza, Twardosé wzgledna — min. 0,1,
e Odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowad
uszkodzenia powtoki,
e Odpornosc¢ na dziatanie wody — po 120 godz. Zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane
w temperaturze min. +5°C.
3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,\Wymagania ogdlne”p.3.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéow natryskowych..
4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,\Wymagania ogdlne”p.4.
Gotowe farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
drogowym.
5. Wykonanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.5.
5.1 Warunki prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
e Podczas opadow atmosferycznych
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e W temperaturze ponizej +5 ° C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej 0 °C,
e W temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza
niz 20 °C.
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie swiezo pomalowane
(nie wyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie nalezy rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtoza jest nie wieksza niz 4%. W pomieszczeniach
zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitéw mozna wykona¢ po:
e Catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
e  Catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,
e  Catkowitym ufozeniu posadzek,
e Usunieciu usterek na stropach i tynkach
5.2 Przygotowanie podfozy
Podtoze pod malowanie stanowia:
Tynk cementowo-wapienny, tynk gipsowy — na $cianie z bloczkéw gazobetonowych ,
5.2.1.Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie sg nastepujace:
5.2.1.1. Podtoza z tynkéw cementowo-wapiennych, tynkéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B10100:1970 .Wszelkie uszkodzenia powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i
zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
ttuszczy, wykwitow solnych). Wystajgce elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.1.2. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujace oraz
styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowg,
na ktérg wydano aprobate techniczna.
5.3. Gruntowanie
Tynki, na ktére ma zosta¢ zastosowana farba emulsyjna nalezy zagruntowac specjalng farbg emulsyjng do
gruntowania. Przy malowaniu farbami olejnymi powierzchnie gruntowac pokostem.
5.4. Wykonanie robdét malarskich zewnetrznych.
Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych. Prace malarskie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

e Informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

e Sposdb przygotowania farby do malowania,

e Sposdb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

e  Krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1m?,

e  (Czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

e Zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

e  Zalecenia w zakresie bhp.
Elementy budynku, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyc i ostaniac przed zabrudzeniem farbami.
5.4.1. Wymagania w stosunku do powtok malarskich Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢:

e Niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na

szorowanie oraz na reemulgacje,
e Aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,
Jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem

technicznym,
Bez uszkodzen, smug, przeswitéw podtoza, plam, sladow pedzla,
Bez ztuszczen, odstawania od podfoza oraz widocznych faczen i poprawek Nie powinny wystepowac ulegajgce
rozcieraniu grudki pigmentow i wypetniaczy.
Powtoki z farb olejnych powinny:
Miec jednolitg barwe, zgodng ze wzorcem,
Powinny by¢ bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia,
Miec jednolity potysk.
5.5. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych
Roboty malarskie wewnetrzne mozna rozpoczac¢ kiedy podtoza spetniajg wymagania.
Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane do zastosowania na nie farby.
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Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:
. Catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych (biaty montaz)
oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

. Wykonaniu podtozy pod ptytki podtogowe,, ® Catkowitym dopasowaniu i
wyregulowaniu stolarki.
. Wykonaniu podtozy pod parkiet .
Drugie malowanie mozna wykonac po:
. Wykonaniu biatego montazu,
. Utozeniu posadzek.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.
6. Kontrola jakosci robot.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonaé nastepujaco:
. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
. Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
i Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy
uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby,
. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego
pedzla: powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podtoza
. Sprawdzenie w przypadku piyt gipsowo-kartonowych:  wykonczenia
stykow oraz
zabezpieczenia wkretow
6.1 Zakres kontroli i badan
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania — nie wczesniej jednak
niz po 7 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej
od 65%.
Badanie robét malarskich obejmuje:

. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

. Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku ze wzorcem,
. Sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢
powtdrnie.

6.2 Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w p.6.1. dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uznac¢ za wykonane
prawidtowo.

W przypadku, gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uzna¢, ze powtoki
nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonac¢ dziatania korygujgce, majace na celu usuniecie niezgodnosci.
W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdbw oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowaé¢ w formie
protokotu kontroli i badan.

7. Obmiar robét.

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
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stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiér robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Odbiér robdt malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okreslaja projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j:
8.1 Odbiér podtoza
8.1.1 Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do
robdt tynkowych lub odpowiednig szpachldwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.1.
8.2 Odbidr robot malarskich
8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatow
powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.
8.2.2 Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
8.2.4 Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.
8.2.5 Sprawdzenie powfoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie miekka szczotkg lub szmatka.
Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze
odstepstwa nie obnizajg wiasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je
poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Protokot odbioru powinien zawierac:
Ocene wynikéw badan,
Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdéwieniem, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usuniecia.
9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.14 ROBOTY DODATKOWE

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
Slusarskich i wykonczen

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu do lokalnych warunkéw gruntowych i
klimatycznych.

1.3 Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
prac $lusarskich i wykonczenia w obiektach objetych przetargiem.

W zakres tych robét wchodza:
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e wykonanie i montaz poreczy na podjezdzie dla oséb niepetnosprawnych,
e wykonanie i montaz balustrad na schodach wewnetrznych,
e wykonanie i montaz drabiny stalowej do wejscia na dach,
e wykonanie i montaz zadaszenia nad wejsciem gtéwnym,
e wycieraczka przy wejsciach
e podreczny sprzet gasniczy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania robot mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz.U.2019 poz. 1186),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2019 poz. 266),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2019 poz. 155 z pdzniejszymi
zmianami).
2.2 Balustrady, pochwyty i porecze schodowe.
Balustrady, pochwyty i porecze wewnetrzne wykonac ze stali malowanej w kolorystyce dopasowanej do wnetrza
Balustrady, pochwyty i porecze zewnetrzne wykonac ze stali nierdzewnej, kolor naturalny stali lakierowana
bezbarwnie.
Balustrady przy schodach, pochylniach, powinny mieé¢ konstrukcje przenoszacg sity poziome, okreslone w
Polskich Normach, oraz wysokos$¢ i wypetnienie ptaszczyzn pionowych zapewniajgce skuteczng ochrone przed
wypadnieciem osdb.
2.3 Elementy montazowe balustrad.
Nalezy przygotowaé srubowe mocowania do betonowych schoddéw, rampy oraz ptyty _ ze wszystkimi
koniecznymi podktadkami regulacyjnymi i poziomujgcymi.
Nalezy przygotowac potrzebne materiaty do spawania elementéw konstrukcji balustrad.
2.4 Drabina do wejscia na dach.
Drabina z rur stalowych malowana.
2.5 Elementy montazowe drabiny.
Nalezy przygotowac elementy montazowe do mocowania drabiny w Scianie z bloczkéw gazobetonowych ze
wszystkimi koniecznymi podktadkami regulacyjnymi i poziomujgcymi.
Nalezy przygotowac potrzebne materiaty do spawania elementéw konstrukcji drabiny stalowe;j.
2.6 Zadaszenie nad wejsciem giownym.
2.6.1.Konstrukcja nosna. Konstrukcje zadaszenia wykonaé z profili stalowych ocynkowanych.
2.6.2. Pokrycie.
Pokrycie zadaszenia wykonac ze szkta hartowanego gr. 10mm lub ptyt poliweglanowych.
2.7 Wycieraczka przy wejsciach
Systemowa (albo wykonywana indywidualnie) wycieraczka z kratki stalowej 1,5 x 1,5 cm ze stali szlachetnej, z
odpowiednig podkonstrukcjg wsporczg ze stali nierdzewnej, osadzona na wgtebieniu, o krawedzi wykonczone;j
katownikiem stalowym nierdzewnym. Oczko kratki powinno by¢ bezpieczne dla obuwia o waskim obcasie.
Wymiary i lokalizacja zgodnie z rysunkami architektury. Wszystkie elementy powinny pochodzi¢ od jednego
dostawcy jako czes¢ kompletnego systemu wraz z opasaniem krawedzi i mocowaniami.
2.8 Podreczny sprzet gasniczy
Nalezy zastosowac gasnice zgodnie z opracowang przez wykonawce robot instrukcjg pozarowa budynku.
2.9 Drazki prysznicowe z kotara.
Nalezy stosowac drazki prysznicowe typowe — 8 szt. z kotarg tekstylna.
3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3. Roboty mozna wykonywac recznie
lub przy pomocy dowolnego sprzetu.
4. Transport
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Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4. Elementy mozna przewozi¢ przy
uzyciu dowolnego srodka transportu.

5. Wykonywanie robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

5.1 Balustrady, pochwyty i porecze schodowe.

Balustrady, pochwyty i porecze schodowe wykonywac zgodnie z projektem technicznym.

Wysokos¢ i przeswity lub otwory w wypetnieniu balustrad powinny mie¢ wymiary okreslone w Rozporzadzeniu
Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
Balustrady i pochwyty na podjezdzie dla oséb niepetnosprawnych instalowac tak, aby zapewni¢ szerokosé
ptaszczyzny ruchu, odstep miedzy poreczami, dtugos¢ poziomej ptaszczyzny ruchu na poczatku i koricu pochyini,
powierzchnie spocznika i innych wymagan okreslong w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.

5.2 Drabiny do wejscia na dach.

Szerokos$¢ drabiny i odstep miedzy szczeblami muszg spetniaé warunki Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

Drabine mocowac do $ciany z bloczkéw gazobetonowych za pomoca kotew HILTI.

5.3 Zadaszenie nad wejsciem.

Konstrukcje stalowg przygotowac wg specyfikacji konstrukcje stalowe.

Konstrukcje montowac tak aby zachowaé odpowiednie poziomy i spadki wymagane w dokumentacji projektowej,
Nalezy pamietac¢ o umieszczeniu elementéw mocowania rur spustowych i rynien.

Tafle szkta lub poliweglanu mocowad zgodnie z wytycznymi producenta.

Rynny PCV wykonaé zgodnie z wytycznymi specyfikacji pt. ,,Pokrycia dachéw”.

5.3.1 Spawanie

Przed spawaniem nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie, ktére beda tgczone i zapewnic i doktadne spasowanie
za pomocy zaciskdw i przyrzgddw, tam gdzie jest to wykonalne. Spoiny szczepne nalezy stosowa¢ tylko do
chwilowego mocowania elementdéw. Spoiny nalezy wykonywac poprzez petne potgczenie metalu rodzimego i
spoiwa w catej spoinie, bez wytrgcen, otwordw, pordéw i spekan. Nalezy zapobiega¢ spadaniu odpryskéw metalu
podczas spawania na powierzchnie materiatow, ktére majg byé wykonczone i widoczne po zakoriczeniu prac.
Nalezy usung¢ wszelkie slady resztek topnika, zuzla i odpryskéow po spawaniu. Potgczenia czotowe, ktére beda
widoczne w skoniczonych pracach majg zosta¢ wygtadzone i wyréwnane z przylegajacymi powierzchniami.
Zaokraglenia pofaczen, ktére beda widoczne w skonczonych pracach majg zostaé¢ wykonane doktadnie i
wygtadzone.

5.4 Wycieraczka drzwiowa przy wejsciu gtéwnym

Woycieraczki montowaé we wpuscie wykonczonym ramg aluminiowg z kgtownikéw o wymiarach dopasowanych
do wysokosci wycieraczki. Gérna krawedz kgtownika zlicowac z posadzka.

Podtoze we wpuscie musi by¢ réwne, a osadzona ramka nie moze wystawac ponad posadzke.

5.6 Podreczny sprzet gasniczy.

Gasnice umieszcza¢ w miejscach nie narazonych na uszkodzenie mechaniczne oraz zapewni¢ dostep o szerokosci
co najmniej 1,0 m.

5.7. Draiki prysznicowe z kotara.

Drazki mocowac wg wskazan producenta (sruby, wkrety itp.)

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1. Balustrady, pochwyty i porecze schodowe.

Odbiér wykonania balustrad i pochwytéw na, podjezdzie dla osdb niepetnosprawnych oraz schodach
wewnetrznych polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem. Dla elementéw, ktérych nie reguluje projekt
odbiodr robot nalezy przeprowadzi¢ po stwierdzeniu ich zgodnosci z wymaganiami przepisdéw Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
a przede wszystkim:

- szerokosci biegdéw schodowych,

- ptaszczyzny ruchu podjazdu dla oséb niepetnosprawnych,

- odstepu miedzy poreczami,

- dtugosci poziomej ptaszczyzny ruchu na poczatku i korcu pochylni, - powierzchnie spocznika.

Nalezy sprawdzi¢ czy wykonane balustrady majg wystarczajgce zabezpieczenie przed wypadnieciem przez nie
0s6b. Balustrady powinny miec rozwigzania uniemozliwiajgce wspinanie sie na nie oraz zsuwanie sie po poreczy.
6.2. Drabina do wejscia na dach.
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Odbiér wykonania drabiny stalowej do wejscia na dach polega na sprawdzeniu wymagan przepiséw
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie a przede wszystkim:

- szerokosci drabiny,

- odlegto$¢ drabiny od sciany budynku.

6.3 Zadaszenie nad wejsciem

Odbidr wykonania zadaszenia polega na sprawdzeniu poprawnosci wykonania konstrukcji stalowej i poprawnosci
jej mocowania.

Nalezy wykona¢ pomiary spadku i poziomow zadaszenia i poréwnac je ze podanymi w dokumentacji projektowe;j.
6.4 Wycieraczka przy wejsciu gtownym.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania ramy aluminiowej, czy profile nie wystajg ponad powierzchnie
posadzki. Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ osadzenia wycieraczki we wpuscie.

6.5 Podreczny sprzet gasniczy.

Nalezy sprawdzi¢ czy gasnice sg umieszczone w miejscach wskazanych w projekcie oraz sprawdzi¢ czy ich ilos¢
odpowiada liczbie wymaganej projektem. Nalezy sprawdzi¢ czy zachowana jest szerokos¢ dostepu 1m.

Nalezy sprawdzi¢ czy miejsca w ktérych umieszczone sg gasnice sg oznakowane w sposéb wymagany przepisami
ochrony przeciwpozarowe;j.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostka obmiarowa robdt jest 1Imb wykonanej balustrady lub drabiny. llos¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych na budowie.
Jednostka obmiarowg wykonanego zadaszenia jest 1 m2 tafli szkta lub ptyty poliweglanowej. Jednostka
obmiarowg jest 1m? wykonania maty przy wejsciu gtéwnym. Jednostkg obmiarowg jest 1 szt. umieszczonego
podrecznego sprzetu gasniczego. Jednostka obmiarowa jest 1kpl. drazka prysznicowego wraz z kotara.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

8.1 Odbidr balustrad i drabiny nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.

Zgodnos¢ wykonania balustrad i drabiny stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw pomiaréw kontrolnych
wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

8.2 Odbidr zadaszenia nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jego wykonania z dokumentacjg projektows i
specyfikacjg techniczna.

8.3 Odbidr wykonania maty przy wejsciu gtéwnym polega na sprawdzeniu poprzez ogledziny poprawnosci
umieszczenia wycieraczki.

8.4 Poprawnos$¢ umieszczenia podrecznego sprzetu gasniczego stwierdza sie na podstawie wynikow kontroli
wymienionych w punkcie 6

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.

9.1 Ptaci sie za ustalong ilos¢ mb wykonanej balustrady. Cena obejmuje.

- dostarczenie materiatéw,

- montaz balustrady, zabezpieczenie antykorozyjne i wymalowanie elementéw na okreslone w projekcie kolory
- uporzadkowanie stanowiska pracy

9.2. Pfaci sie ustalong ilos¢ mb wykonanej drabiny. Cena obejmuje. - dostarczenie materiatéw,

- montaz drabiny,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.

9.3. Pfaci sie za m2 zadaszenia. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow,

- montaz konstrukcji stalowej,

- montaz ptyty poliweglanowej lub tafli szkta hartowanego, - uporzgdkowanie miejsca pracy.

9.4. Ptaci sie za m? maty drzwiowej. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw,

- wykonanie i montaz ramy aluminiowej,

- umieszczenie wycieraczki we wpuscie, - uporzgdkowanie miejsca pracy.

9.5. Pfaci sie za 1szt. podrecznego sprzetu gasniczego Cena obejmuje: - dostarczenie materiatow,

- rozmieszczenie gasnic w miejscach wskazanych projektem

- zamocowanie wieszakow (jezeli wystepujg) - oznakowanie miejsca wg wymagan przepisow p.poz.
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- uporzadkowanie miejsca pracy.
9.6 Pfaci sie za 1kpl. drazka prysznicowego wraz z kotarg. Cena obejmuje.
- zakup i dostarczenie materiatéw,
- montaz drazkéw
- uporzadkowanie miejsca pracy.
10. Przepisy zwigzane

T 1 ODTWORZENIE (WYZNACZENIE) TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonywaniem wyznaczenia osi trasy i punktéw wysokosciowych drég, chodnikéw oraz
placéw utwardzonych
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt.1.1
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wyznaczeniem trasy i
punktéw wysokosciowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
Okreslenia dodatkowe:
Osnowa geodezyjna pozioma- usystematyzowany zbiér punktéw, ktérych wzajemne potozenie na powierzchni
odniesienia, zostato okreslone przy zastosowaniu techniki geodezyjnej. Osnowa geodezyjna wysokosciowa —
usystematyzowany zbiér punktéw, ktérych wysokosé w stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia, zostata
okreslona przy zastosowaniu techniki geodezyjnej. Osnowa realizacyjna — jest to osnowa geodezyjna (pozioma i
wysokosciowa), przeznaczona do geodezyjnego wytyczenia elementdw projektow w terenie oraz geodezyjnej
obstugi budowy i montazu urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzy¢ do pomiaréw kontrolnych
przemieszczen i odksztatcen, a takie w miare mozliwosci pomiaréw powykonawczych. Pozostate okreslenia
podstawowe sg zawarte w przepisach prawa oraz odpowiednich Polskich Normach, a takze w instrukcjach i
wytycznych technicznych obowigzujacych w geodezji i kartografii.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét - Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST , Wymagania
ogdblne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1 Warunki ogdlne stosowania materiatdw - Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w OST
,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.2 Rodzaje materiatéw - Materiatami stosowanymi do wykonania wyznaczenia osi trasy i punktéw
wysokosciowych s3: stupki betonowe, pale i paliki drewniane, bolce metalowe
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu - Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano wOST , Wymagania
ogdblne” pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu - Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano wOST
»,Wymagania ogdlne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano wOST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5. Prace pomiarowe przy zaktadaniu
osnowy geodezyjnej oraz odtworzenie (wyznaczenie) trasy i punktow wysokosciowych powinny byé wykonane
w zgodnosci z obowigzujgcymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 6. Kontrole jakosci prac pomiarowych
zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktéw wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wg ogdlnych
zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii.
6.2. Sprawdzenie robdt pomiarowych - Sprawdzenie robdt pomiarowych powinno by¢ przeprowadzone wg
nastepujgcych zasad:
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A/ o$ drogi nalezy sprawdzi¢ na wszystkich zatamaniach pionowych i krzywiznach w poziomie oraz co najmniej
co 200 m na prostych.
B/ robocze punkty wysokosciowe nalezy sprawdzi¢ niwelatorem na catej dtugosci budowanego odcinka.
C/ wyznaczenie nasypéw i wykopdw nalezy sprawdzi¢ tasma i szablonem z poziomica co najmniej w 5
miejscach na kazdym kilometrze oraz w miejscach budzacych watpliwosci.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét - Ogélne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 km (kilometr) odtworzenia (wyznaczenia) trasy drogowej i punktéw wysokosciowych
oraz 1 ha przy robotach powierzchniowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. - Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z Dokumentacja Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary daty wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci - Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w
»Wymagania ogdlne”.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

T2 ROBOTY ZIEMNE

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych

1.2. Zakres stosowania SST - Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i
kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét ziemnych wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych.
Zakres robét obejmuje: wykonanie wykopow i transport ziemi do wbudowania w nasyp.

1.4. Okreslenia podstawowe - OkresSlenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w
OST,, Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

Okredlenia dodatkowe: Wykop — budowla ziemna wykowana w obrebie pasa drogowego w postaci odpowiednio
uksztattowanej przestrzeni powstatej w wyniku usuniecia z niej gruntu. Odktad — miejsce odwiezienia gruntéw
pozyskanych w czasie wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw. Gtebokos¢ wykopu —
roznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczona w osi wykopu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt - Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST ,Wymagania
ogdblne” pkt 1.5.

2. Materiaty (grunty). Warunki ogdlne stosowania materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w OST
,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. Grunty uzyskane z wykopéw

Grunty uzyskane z wykopow beda wykorzystane do budowy nasypdw po wykonaniu badan laboratoryjnych i
akceptacji Inzyniera, za wyjatkiem gruntéw okreslonych jako nie nadajace sie do wbudowania w nasyp. Grunty
dopuszczone do budowy nasypow powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-S-02205:1998.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano wOST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3. Do wykonania wykopdw i
przemieszczenia gruntu moze zastosowany sprzet: koparka kotowa lub ggsienicowa o poj. tyzki 0,6 m3, spycharka
gasienicowa, rowniarka samojezdna, samochody samowytadowcze. Sprzet uzywany w robotach ziemnych
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu - Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania
ogblne”

4.2. Transport gruntéw

Grunt wydobyty w czasie wykopdw nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi w miejsce wbudowania
w nasyp (gdy grunt nadaje sie do wbudowania w nasyp) lub wywiez¢ w miejsce wskazane przez Inwestora. Wybor
srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkow transportu powinna
by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu).Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
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Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile nie zostaty wczeéniej zaakceptowane na pismie
przez Inspektora Nadzoru.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace zasad wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5. Wykonawca
powinien wykonywac¢ wykopy w taki sposdéb, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy nasypéw byty
odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odspojone grunty przydatne do wykonania
nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne wymagania dotyczgce zasad wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5. Wykonawca
powinien wykonywac¢ wykopy w taki sposdéb, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy nasypdéw byty
odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odspojone grunty przydatne do wykonania
nasypéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp.
6. Kontrola jakosci robdt - Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania
ogoblne” pkt. 6.
7. Obmiar robdt - Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
a) Im3 (metr szescienny) wykonania robét w wykopach z transportem na nasyp
b) 1 m3 (metr szescienny) wykonania robét w wykopach z transportem na okreslong odlegtosé.
8. Odbidr robdt - Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
9. Podstawa pfatnosci - Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
10. Przepisy zwigzane
10.1.Normy
PN-B-02481:1998 Geotechnika -- Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar
PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 -- Projektowanie geotechniczne -- Cze$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podtoza
gruntowego
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
T 3 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej gr. 6cm, 8 cm na podsypce cementowo-wapiennej na drogach
wewnetrznych, stanowiskach postojowych, chodnikach oraz opaskach wokét budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe - Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego, jedno Ilub
dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Podsypka cementowo-piaskowa — mieszanka cementu i piasku stosowana do utozenia nawierzchni z kostki
betonowej oraz ustawienia kraweznikow i obrzezy.

1.4.3. Spoina — odstep pomiedzy przylegajgcymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét - Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania
ogdblne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw - Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i
sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
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2.2. Wymagania stawiane betonowym kostkom brukowym. Betonowa kostka brukowa powinna posiadaé
aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke (np. Instytut Badawczy Drég i Mostéw). Betonowa
kostka brukowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku braku
wystarczajacych ustaler, powinna mie¢ charakterystyki okreslone przez odpowiednie procedury badawcze
IBDiM, zgodnie z ponizszymi wskazaniami:

1) ksztatt i wymiary powinny by¢ zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopuszczalnymi odchytkami od
wymiardw: - dtugos¢ i szerokos$é £ 3 mm, - grubos¢ £ 5 mm

2) wytrzymatosc¢ na Sciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz 50 MPa dla klasy ,,50”

3) mrozoodpornosé: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze NACL lub 150 cyklach
zamrazania i rozmrazania metoda zwyktg, powinny by¢ jednoczes$nie nastepujgce warunki:

- prébki nie powinny wykazywac pekniec i zarysowan powierzchni licowych

- t3czna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw

- kruszywa itp. nie powinna przekroczy¢ 5% masy prébek nie zamrozonych,

- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrozonych nie powinno by¢ wieksze niz 20%
4) nasigkliwos¢ nie powinna przekroczy¢ 5%

5) Scieralnos¢, sprawdzana na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci, nie powinna przekroczy¢ wartosci:
3,5 mm dla klasy ,,50”

6) szorstkos$¢, okreslona wskaznikiem szorstkosci SRT powierzchni licowej, gérnej, sprawdzona wahadtem
angielskim, powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 jednostek SRT,

7) wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementéw nie powinny miec rys, pekniec i ubytkdw betonu, krawedzie
elementow powinny byc réwne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne.

Dopuszczalne wady wyglagdu zewnetrznego i uszkodzenia powierzchni nie powinny przekraczaé wartosci
dopuszczalnych dla danej klasy. Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na
otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3 Materiaty na podsypke i do wypetniania spoin oraz szczelin dylatacyjnych

a) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnie: mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku
naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku | wg PN-EN 13043:2004, cementy powszechnego uzytku i
wody odmiany 1.

b) Do wypetnienia spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej: - zaprawe cementowo-piaskowq 1:4
spetniajgcg wymagania wg pkt a

c) do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej: do wypetnienia
gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac drogowe zalewy kauczukowo-asfaltowe, lub syntetyczne
masy uszczelniajgce (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp. spetniajgce wymagania norm lub aprobat
technicznych, do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac wilgotng mieszanke
cementowo-piaskowg 1:8 z materiatdw spetniajgcych wymagania wg pkt. A lub inny materiat zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Sktadowanie piasku, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno byé na podfozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu piasku przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu - Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano wOST , Wymagania
ogdblne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni - Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie przy matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen ukfadajgcych (uktadarek), sktadajgcych sie z wdzka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenie z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Do
przecinania kostek mozna stosowa¢ specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z
tarczg ).Do zageszczenia nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing
elastomerowg, chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu - Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST
,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do nawierzchni

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozione w paletach- dowolnymi $rodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt - Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt
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5.2. Podtoze - Grunty (piasek) nadajacy sie do stabilizacji.

5.3. Podbudowa - Rodzaj podbudowy pod warstwe betonowej kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektowsq :

Dla parkingu oraz drogi wewnetrznej.

- Warstwa wierzchnia — kostka betonowa nie fazowana gr. 8 cm - szara,

- Podsypka cementowo-piaskowa (1:4) gr. 10cm

- dwuwarstwowa podbudowa z kruszywa tamanego 0/20mm stabilizowanego mechanicznie 16cm + 12 cm.

- piaskowa warstwa odsgczajaca 35 cm (piasek zagesci¢ do 1s=0,95)

Catos¢ ograniczona kraweznikami na tawie betonowej C10/12 z oporem.

Dla chodnikéw oraz opaski wokét budynku

- warstwa wierzchnia kostka betonowa nie fazowana gr. 6 cm — szara

- podsypka cementowo — piaskowa 5 cm ( 1:4)

- jednowarstwowa podbudowa z kruszywa tamanego niesortowanego stabilizowanego mechanicznie gr. 12 cm
- piaskowa warstwa odcinajaca 10 cm

Catos¢ ograniczona kraweznikami na tawie betonowej C10/12 z oporem.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowa. Krawezniki i obrzeza zaleca
sie ustawiaé przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest
utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji
kraweznikow i obrzezy.

5.5. Podsypka

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg przewiduje sie wykonanie podsypki cementowo-paskowej: grubosci 5 cm
oraz 10 cm. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodno-cementowego od 0,25 do 0,35

- wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz R7=10 MPa. R28=14MPa

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po Scisnieciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki
cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostki od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka
powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin
zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce. Dopuszczalne odchytki od
zaprojektowanej grubosci nie powinny przekracza¢tl cm.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢
wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym fragmencie zaleca sie stosowac kostki dostarczone
z tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne s rézne odcienie wybranego koloru kostki (kolor szary).
Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie. Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (studzienek, wtazéw)
powinna trwale wystawa¢ od 3mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej
korytek sciekowych. Do uzupetnienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. Potowek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie rowne i
odpowiednio fazowane. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienic.
Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Nawierzchnie na
podsypce cementowo-piaskowej po wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3 cm
do 4 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni do 3 tygodni nawierzchnie
nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

6.2. Badania przed przystgpieniem do wykonywania robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac:

a/ w zakresie betonowej kostki brukowej

- aprobate techniczng

- certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez Inzyniera,

- wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek wg pkt/ 2.2.

b/ w zakresie innych materiatéw

- ew. badania wtasciwosci piasku, wody itp. okreslone w normach, ktére budza watpliwosci

Inspektora nadzoru.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z kostki
1. Sprawdzenie podsypki (przymiarem
2. Badania wykonania nawierzchni z kostki
Kontrola biezgca
6.4. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni. Po zakonczonej budowie nawierzchni nalezy
przeprowadzi¢ badania:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikéw, obrzezy, sciekow
- sprawdzenie rzednych wysokosciowych, réwnos¢ podtuzng i poprzeczng, spadki poprzeczne i szerokos¢
- rozmieszczenia i szerokosci spoin i szczelin dylatacyjnych oraz ich wypetnienie
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot - Ogélne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
7.2. Jednostka obmiarowa - Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonania nawierzchni z kostki.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét - Ogdlne zasady odbioru roboét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ze SST, Dokumentacjg Projektowa jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci- Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w
OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
T 4 KRAWEZNIKI BETONOWE NA tAWIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikdw betonowych na tawie zwyktej i z oporem.

1.2 Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wyszczegdlnionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem
kraweznikow betonowych o wymiarach 15x30x100 cm na tawie betonowej zwyktej i z oporem.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okredlenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,,Wymagania ogdlne”
pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

Krawezniki betonowe 15x30x100 cm. WSszystkie uzyte materiaty (krawezniki, beton, cement piasek, masa
zalewowa) powinny posiada¢ dokument potwierdzajacy jego jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan.
2.3. Krawezniki betonowe

Krawezniki powinny by¢ wykonane z betonu spetniajgcego wymagania:

- klasa nie nizsza niz C25/30

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4%

- mrozoodpornos¢, stopien mrozoodpornosci min. F-50

- $cieralnos¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wieksza niz 3.5 ,mm

Powierzchnie kraweznikow powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢
rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.

Dopuszczalne odchytki wymiardéw:

- dla wysokosci 3 mm

- dla szerokosci i dtugosci £ 8 mm

Pomiarow nalezy dokonac zgodnie z PN-EN 991:1999.
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2.4. Materiaty na podsypke i do zapraw

2.4.1. Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620+A1:2010
2.4.2. Cement stosowany do zaprawy cementowej i do podsypki cementowo-piaskowej powinien by¢
cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,,32,5”

2.4.3. Woda powinna by¢ odmiany ,,1”

2.5. Materiaty na tawy i masa zalewowa - beton C10/12 . Bitumiczna masa zalewowa na goraco do wypetnienia
szczelin dylatacyjnych powinna posiadac aprobate techniczng IBDiM.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu - Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST , Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do ustawiania kraweznikéw - Roboty wykonuje sie recznie lub mechanicznie przy zastosowaniu
sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera oraz:

- betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- wibratoréw ptytowych do zageszczania podsypki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu - Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST
»Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikdw

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki nalezy ukfadac
na podktadach drewnianych, rzedami, dtugoscig w kierunku jazdy srodka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt - Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt
5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem szerokosci dna wykopu
konstrukcji szalunku. Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej
0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw i ustawienie kraweznikéw

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalunku. Szczeliny dylatacyjne powinny byé wykonane co 50 m i
wypetnione masg zalewowa. Na tawie betonowej nalezy wykonaé podsypke cementowo-piaskowa grubosci 5
cm, a nastepnie krawezniki do wymaganych rzednych wysokosciowych. Spoiny na ztgczach kraweznikow
wykonaé wypetnié¢ zaprawg cementowag, po czym zatrze¢ na gtadko powierzchnie stykdw. Szerokos$¢ stykdw nie
powinna byc¢ wieksza od 1 cm.

6. Kontrola jakosci robodt

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét - Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania
ogdblne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robodt

6.2.1. Badania kraweznikow. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw
przeznaczonych do ustawienia kraweznikéw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacji. W watpliwych przypadkach nalezy przedstawi¢ komplet badan laboratoryjnych przeprowadzonych
przez producenta dla dostarczonej partii materiatéw.

6.2.2. Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawieniu kraweznikdw betonowych powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci, ktére zostaty okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw
wg pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robét nalezy sprawdzac:

- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie taw,

- ustawienie kraweznikow i wypetnienie spoin,

Dopuszcza sie nastepujgce tolerancje wykonania robaot:

- tolerancje wymiaréw wykonanej fawy moga wynosi¢ dla wysokosci £ 10%, a dla szerokosci + 20% wymiaru
projektowanego,

- odchylenie niwelety gdrnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej moze wynosi¢ do 1 cm

- odchylenie linii kraweznika w planie od linii projektowanej moze wynosi¢ 1 cm

- spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokos¢,

- przeswit miedzy goérng powierzchnig kraweznika i tatg 3 m nie powinien by¢ wiekszy od 1 cm

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanego kraweznika betonowego, m3(metr szescienny) tawy betonowej.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt - Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie koryta pod fawe,

- wykonanie fawy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

2. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3. PN-EN 206+A1:2016-12 Beton zwykly.

4. PN-EN 197-1:2012 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
T 5 OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot drogowych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST - Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych o wymiarach: - 8x30x100 cm przy chodnikach oraz opasce na
podsypce cementowo-piaskowej 1:4.

1.4. Okreslenia podstawowe - Okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4. Obrzeza chodnikowe — prefabrykowane
belki betonowe, rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie
przeznaczonych do komunikacji.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét - Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania
ogdblne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw - Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i
sktadowania, podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

Obrzeza betonowe 8x30x100 cm gatunku | powinny by¢ wykonane z betonu klasy C20/25

Kazda dostarczona partia obrzezy betonowych na budowe powinna posiadac atest producenta.

Beton uzyty do elementéw prefabrykowanych powinien charakteryzowac sie nasigkliwoscia <4% oraz
mrozoodpornoscig i wodoszczelnoscia.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw:

- dla szerokosci i wysokosci + 3 mm

- dla dtugosci + 8 mm

Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy:

- wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi —2 mm

- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajgcych nawierzchnie gérne-niedopuszczalne.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN 12620+A1:2010 , a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139:2003. Cement uzyty na zaprawe cementowg do spoinowania
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2012.

Woda powinna by¢ odmiany ,1.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano wOST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania obrzezy betonowych

Roboty zwigzane z ustawieniem obrzezy betonowych nalezy wykonywac recznie przy uzyciu drobnego

sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu - Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano wOST
»Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport obrzezy - Obrzeza powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku
jazdy w sposdb chroniacy przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét - Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Ustawienie obrzezy betonowych

Roboty nalezy rozpocza¢ od wytyczenia linii obrzeza.. wykop pod obrzeza wykonaé zgodnie z dokumentacjg
Projektowg. Dno wykopu powinno by¢ wyprofilowane i zageszczone. Wskaznik zageszczenia = 0,97. Szerokos¢
spoin miedzy obrzezami nie powinna przekracza¢ 1 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot - Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Wymagania
ogoblne” pkt 6.

6.2. Sprawdzenie podtoza i obrzezy

Ocene prefabrykatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-80/B-10021. Sprawdzenie wykonanych wykopow pod
obrzeza polega na ocenie wskaznika zageszczenia gruntu w dnie wykopu oraz szerokosci dna wykopu z tolerancja
*1lcm.

Sprawdzenia ustawienia obrzezy :

- odchylenie linii w planie - max. Odchylenie moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m

- odchylenie niwelety- max. + 1 cm na kazde 100 m.

- Réwnosc gornej powierzchni obrzezy — tolerancja przeswitu pod fatg 3 —-metrowa< 1 cm na kazde 100 m

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt - Ogélne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego obrzeza betonowego .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot - Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ze SST, Dokumentacjg Projektowa jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci - Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w
OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

2. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3. PN-EN 206+A1:2016-12 Beton zwykty.

4. PN-EN 197-1:2012 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
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